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SK Preklad pévodného navodu na pouzitie

PL  Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

BG [peBoa Ha OpUrMHANHUTE MHCTPYKLMM 3@ ynoTpeba
RO Traducere manual de utilizare

HU Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

RU MepeBoj op1ruHanbHOM MHCTPYKLMM MO 3KCIyaTaumm
DE Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitung



EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte udrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

M3KN0YMTENHO BAXKHO € Aa MPOYETETE MHCTPYKLMMTE B HACTOALLOTO PHKOBOACTBO, NPEAU Aa NPEMUHETE KbM
Cro6sBaHe, NOAAPBIKKA MM paboTa C NpoayKTa.

RO | Atentie!

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék osszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talathato
utasitasokat.

RU | Bunmanme!
Heo6X04MMO NPOYUTATh MHCTPYKLMM B AAHHOM PYKOBOACTBE Nepes CO0PKOM, 06CYKMUBAHUEM M SKCTNyaTaLUEN
ZlaHHOT O M3/e/nA.
DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung und
dem Betrieb dieser Maschine lesen.
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EN | ENGLISH
ELECTRIC MULTI-TASK SHARPENER
MS450
MANUAL
Technical specifications
Model MS450
Power, W 200
No-load speed, rpm 0-5600
Voltage, V/Hz 220-240/50
Grinding wheel diameter, mm 53
Weight, kg 2,4
Protection class Il
Sound pressure level, Lpa, dB(A) 70
Sound power level, Lwa, dB(A) 81
Description (Pic. 1)*
1. Body 7. Grinding tools
2. Flexible shaft 8. ON/OFF switch
3. Installation holes 9. Speed controller
4. HSS drills grinder 10. Hatchet grinder
5. Sharpener for chisel 11. Polishing part
6. Chainsaw and hedge trimmer 12. Knife and scissor grinder

grinder

This section contains information and important notes on safe start-up and
handling of the machine.

~ 4 For your own safety, read these operating instructions carefully
before putting the machine into operation. This will enable you to
handle the machine safely and prevent misunderstandings as well
as personal injury and damage to property. In addition, observe
the symbols and pictograms used on the machine as well as the
safety and hazard information!

Intended use of the machine

The machinery is intended exclusively for the following operations: for
Polishing; and grinding drills, blades and tools within the specified technical

imits.

Procraft assumes no responsibility or warranty for any other use or use
beyond this and for any resulting damage to property or injury.

Technical restrictions

The machine is intended for use under the following ambient conditions:
Rel. Humidity: max. 70 %

Temperature (Operation) +5° C bis +40° C
Temperature (Storage, Transport) -25° Cbis +55° C
Prohibited applications / Hazardous misapplications

O Operating the machine without adequate physical and mental fitness.

O Operating the machine without knowledge of the operating
instructions.

O Changes to the design of the machine.

O Operating the machine outdoors.

O Operating the machine near flammable liquids, vapors or gases.

O Operating the machine outside the technical limits specified in this
manual.

O Remove the safety markings attached to the machine.

O Modify, bypass or disable the safety devices of the machine.

The improper use or disregard of the versions and instructions described
in this manual will result in the voiding of all warranty and compensation
claims against Procraft.

User requirements

The machine is designed for operation by one person. The physical and
mental aptitude as well as knowledge and understanding of the operating
instructions are prerequisites for operating the machine. Persons who,
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because of their physical, sensory or mental abilities or their inexperience
or ignorance, are unable to operate the machinery safely must not use it
without supervision or instruction from a responsible person.

Please note that local laws and regulations may determine the minimum
age of the operator and restrict the use of this machine!

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a
qualified electrician or under the instruction and supervision of a qualified
electrician.

Special safety instructions for this sharpening machine
O Only grind dry.
Do not reach into the running machine.
Do not stop the grinding wheel with your hand or other objects.
Do not use the machine if the grinding wheel is damaged.

o o o o

Do not use the machine without honing guide, otherwise the drill may
be expelled.

O Keep the ventilation slots on the housing clear to prevent the motor
from overheating.

Grinding generates sparks - keep away all flammable substances and
materials.

Never touch the moving grinding wheel.
Do not use the grinding wheel without a module in place.
Do not attach modules when the grinding wheel is moving.

Before removing a module, switch off the machine and allow the
grinding wheel to come to a stop.

<

o o o <o

Hazard warnings

Despite their intended use, certain residual risks remain. Due to the design
and construction of the machine, hazardous situations may occur when
handling the machines, which are identified as follows in these operating
instructions:

& DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous
situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.

A WARNING

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in serious injury or even death.

& CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

& NOTICE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, may result in property damage.

Irrespective of all safety regulations, your common sense and appropriate
technical suitability/training are and will remain the most important safety
factor for error-free operation of the machine. Safe working primarily
depends on you!

Operation

Checking scope of delivery

Always note visible transport damage on the delivery note and check the
machine immediately after unpacking for transport damage or missing

or damaged parts. Report any damage to the machine or missing parts
immediately to your retailer or freight forwarder.

Notice

The machine is not suitable for continuous use. Allow the machine to cool
down before it is switched off again.

If the workpiece turns blue during grinding, it is overheated and can be
damaged. Reduce the grinding removal or cool the workpiece in water.

& Caution

Avoid touching the grinding wheel and the workpiece immediately after use

as they become very hot.
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The tool has three output ends:

1. Output diamond grinding wheel for: drill bit bench, chisel bench.

2. Output polishing and corundum grinding wheel for: polishing wheel,
polishing bench, axe bench, scissor and knife bench.

3. Flexible shaft for: grinding adapter hedge trimmer, grinding adapter

chain saw, grinding adapter blades and tools, engraving inserts,
grinding inserts, polishing inserts.

Switch on the machine

Notice

For the machine to operate safely and prevent the grinding wheel from
running without a cover, the machine is equipped with two safety switch
contacts. Before using any function, it must be ensured that both contacts
are pressed simultaneously by the bench, so that the machine can through
the ON-OFF switch starts running, and the speed can be adjusted through

the speed controller.

Grinding HSS drills

PRO-CRAFT

ON - OFF switch (1):
I: Switch on 0: Switch off

Speed controller (2):
Slow: 0 Fast: 6

0

0

Slide the drill bit bench onto the
diamond grinding wheel output.

Insert the HSS drill bit (1) into
the drill bit holder (2) and
tighten the clamping screw only
slightly so that the drill bit can
still move freely (1a)

Insert the drill holder into the
setting slot (1b)

Push the drill forward into the
V-guide and turn the drill until
all edges of the drill touch the
sides of the V-guide (1c).

Fix the drill firmly with the
clamping screw (1d)

Take the drill holder out of the
setting slot and place it in the
grinding slot (1e)

Switch on the machine

Move the drill holder to the left
and right with light pressure
(1f) until one side of the drill is
sharply ground

Remove the drill holder, turn
it over (1g) and sharpen the
second side.

Grind until correct result (1h).
Incorrect result (1i)
Switch off the machine

Slide the scissor and knife
bench onto the polishing and
corundum grinding wheel output

1: Knife slot
2: Scissor slot

Grinding knife

Switch on the machine

Place the knife blade in the knife
slot (2a)

As soon as the blade touches
the grinding wheel, pull the
blade with light, even pressure
(not too hard!) over the wheel to
the tip (2b), then remove it




Insert the second side of the
blade into the other knife slot
(2c) and repeat the sharpening
process

Repeat sharpening one after the
other until a clean, sharp blade
is achieved

Switch off the machine

Grinding scissor

AW o

Switch on the machine

Open the scissors completely
and place them in the scissor
slot (2d)

As soon as the blade touches
the grinding wheel, pull the
blade with light, even pressure
(not too hard!) over the wheel to
the tip (2e), then remove.

Turn the scissors and insert
the second side of the scissors
(2f) and repeat the sharpening
process

Repeat sharpening one after the
other until a clean, sharp blade
is achieved.

Switch off the machine

. Protective cover

. Blade holder (magnetic)

. Adjustment of grinding angle
. Spacer for narrow blades

Slide the chisel bench onto the
output diamond grinding wheel

Place blade on blade holder (3a)

<
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Adjust the grinding angle (3b)

Loosen the adjustment screw.
Set the blade holder to the
desired angle and tighten the
adjustment screw again (3c)

Switch on the machine

Slide the blade to the grinding
wheel and move the blade
continuously from left to right
with light, even pressure (not
too hard!) (3d)

Keep pushing the blade forward
towards the grinding wheel with
light pressure (3e)

Remove the blade and check
the grinding result. Repeat the
grinding process if necessary.

It is important that the grinding
angle matches the existing
grinding angle of the blade.
This avoids too much material
removal and keeps the blades in
optimal condition (3f)

When sharpening narrow
blades, place the spacer on the
blade holder (3g)

Switch off the machine

PRO-CRAFT
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Grinding a hatchet

Slide the hatchet bench onto the
output polishing and corundum
grinding wheel

O Place hatchet or other tool (1)
on the grinding table (2)

O Adjust the grinding angle
O Loosen the adjustment screw
(3) with an Allen key (4)

O Set the grinding table to the
desired angle and tignten the
adjustment screw again

0 Switch on the machine

¢ Slide the blade to the grinding
wheel and move the blade
continuously from left to right
with light, even pressure (not
too hard!)

O Keep pushing the blade forward
towards the grinding wheel with
light pressure

0 Remove the blade and check
the grinding result. Repeat the
grinding process if necessary.
It is important that the grinding
angle matches the existing
grinding angle of the blade.
This avoids too much material
removal and keeps the blades in
optimal condition

0 Switch off the machine

Polishing function

O Before using the polishing
function disassembly, the
corundum wheel (see chapter

2 maintenance) and assembly the
disc bracket (1)

¢ Turn on the polishing wheel,
brass wire wheel or sponge
wheel (2)

¢ Slide polishing bench onto
the polishing and corundum
grinding wheel output

O When polishing, the angle of
the polishing table (3) can be
adjusted and locked by the
lock nut (4) depending on the
application.

Grinding with flexible shaft

""’ O Push down the connector cover
of the flexible shaft (1)

0 Insert the drive end of the
flexible shaft (2) into the
connection plug

O Tighten clockwise with the
wrench (3)

—QZ a 3 | Assembly cut off and sanding disc:
O Assembly the cut off or sanding

(:(:@ l:@ disc (3) with washer (3) and
screw (4) on the mandrel for cut
off and sanding discs (1)

PRO-CRAFT
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Grinding chain saw

]
3 4 0
w 4 1
0
\l
... . S

Assembly felt disc:

n
@ O Turn the felt disc (2) onto the pin
2

Assembly sanding cylinder:

0

0

0

oA W =

<

for felt discs (1)

Place the sanding cylinder (2)
on the matching rubber roller

Insert the desired grinding
insert (1) into the collet chuck
2

Fix the shaft with the locking
pin (3)
Tighten the collet with a spanner
(4) to clamp the grinding insert
Insert  the  corresponding
grinding adapter (1).

Press the locking button (2) to
release the grinding adapter.

. Grinding area of tooth
. File insert

. Grinding guide

. Angle guide

. Locking button

Diameter of file inserts:
1.
2. @5mm
3. @ 6mm

@ 4mm

Always select the recommended
diameter size. If the information is not
available, select the size that is slightly
smaller than the existing radius under
the cutting edge (4).

Clamp the chain saw in a vice or
place it on a firm surface with a
grinding clamp

Place the file insert in the
correct position (1)

Move the machine back and
forward while the file insert is
running (use the angle guide)

The grinding surface (1)
must always be ground in the
airection of the chain () and
with the correct direction of
rotation (3) of the file insert




Grinding hedge trimmer

1. Main guide
2. Grinding stone insert
3. Locking button

A: Blade gap

Size of grinding stone inserts:
1: @ 15mm for blade gap 15-25mm
2: @ 10mm for blade gap to 15mm

Fix hedge trimmer
Stop the blades (as at position 2)
Put on main guide (1)

Move grinding stone back and
forward along the cutting edge
with the correct direction of
rotation (3)

o o o o

. Angle guide

. Grinding guide

. Grinding insert

. Locking button

FQNTCR RN

3130 2928 5 . Grinding insert:

fr 7,?27/‘) ® pz 4 Useable grinding inserts #24-31
/ I l25il

¢ Grinding wide blades with
adapter grinding blades and
tools

O Tool blades can be ground
without grinding adapter blades
and tools

CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

& WARNING

Danger due to electrical voltage! Handling the machine with the power
supply up may result in serious injury or death. For this reason, always
disconnect the machine from the power supply before cleaning, servicing
or maintenance work and secure it against accidental start-up!
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Wrong cleaning agents can attack the varnish of the machine. Do not use
solvents, nitro thinners, or other cleaning agents that could damage the
machine's paint.

Observe the information and instructions of the cleaning agent
manufacturer!

Regular cleaning is a prerequisite for the safe operation of the machine and
its long service life. Keep the surfaces and ventilation slots of the machine
free of dust and dirt. For cleaning, use a soft cloth and a mild soap solution
and, if necessary, a damp-free jet of compressed air.

Cleaning
Notice

Maintenance

The machine is low-maintenance and only a few parts have to be serviced.
Nevertheless, malfunctions or defects which could impair the safety of the
user must be rectified immediately!

O Regularly check that the safety devices on the machine are in perfect
and functional condition.

O Only use perfect and suitable tools.

O Only use original spare parts recommended by the manufacturer.

Maintenance and servicing plan

The type and degree of machine wear depends to a large extent on the
operating conditions. The following intervals apply when using the machine
within the specified limits:

Interval Component What to do?

Before every start Grinding wheel Check for damage

of work
Flexible shaft
Power cord
Each time after Surfaces Remove dust and dirt
completion of work 4
Air vents

As required Grinding wheel Replace

Changing the diamond grinding wheel

O Fix the shaft with the wrench (2)

¢ Loosen nut (3) clockwise with
hexagonal spanner (4)

¢ Remove the diamond grinding
wheel (1)
¢ Replace a new diamond

grinding wheel and mount it
again in reverse order

NOTE: Make sure that the bushing is
fitted back onto the shaft.

Fix the shaft with the wrench (2)
Loosen nut counterclockwise
with hexagonal spanner (3)
Remove the corundum grinding
wheel (1)

Replace a new corundum

grinding wheel and mount it
again in reverse order

NOTE: Make sure that the bushing is
fitted back onto the shaft.

PRO-CRAFT
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Dressing the corundum grinding wheel

¢ Convert the machine to chisel
grinding.

¢ Slide the dressing stone (1) to
the grinding wheel and move
the dressing stone continuously
from left to right with light, even
pressure (not too hard!) until
the concentricity of the grinding
wheel is even again.

Storage
Notice

Improper storage can damage and destroy important components.
Only store packed or unpacked parts under the intended environmental
conditions!

When not in use, store the machine in a dry, frost-proof and lockable
place to prevent the formation of rust on the one hand and to ensure that
unauthorized persons and in particular children have no access to the
machine on the other hand.

¥2*" Disposal

=== Observe the national waste disposal regulations. Never dispose
of the machine, machine components or equipment in residual
waste. If necessary, contact your local authorities for information
on the disposal options available.
If you buy a new machine or an equivalent device from your
specialist dealer, he is obliged in certain countries to dispose of
your old machine properly.

CZ|CESKY
UNIVERZALNI OSTRICKA
MS459
MANUAL

Technické specifikace
Model MS450
Vykon, W 200
Volnobézné otacky, ot./min 0-5600
Napéti, V/Hz 220-240/50
Priimér brusného kotouce, mm 53
Vaha (kg 2.4
Trida ochrany Il
Hladina akustického tlaku, L pa , dB(A) 70
Hladina akustického vykonu, L wa , dB(A) 81

Popis (Vykres 1)

Ram 7. Brusné nastroje

. Ohebna hridel 8. Vypinac ON/OFF

. Montazni otvory 9. Regulator rychlosti

. HSS vrtaci bruska 10. Ostrici osy

. Ostric dlat 11. Lestici sekce

. Ostreni fetézli a kiovinorezd 12. Brousek na noze a ntizky

o U A W

Tato ¢ast obsahuje informace a duleZité pokyny pro bezpeéné spusténi a
manipulaci se strojem

PRO-CRAFT

-4 V zdjmu vlastni bezpecnosti si pfed pouzitim stroje peclivé
prectéte tento navod k obsluze. Umozni vam to bezpecnou
manipulaci se strojem a zabrani nedorozuménim, ]akoz i
zranénim osob a $kodam na majetku. Kromé toho venu_]te
pozornost symbolum a plktogramum pou21tym na stroji, jakoz i
bezpec¢nostnim a nebezpeénym pokyntim!

Zamyslené pouziti stroje

Tato technika je urcena vyhradne k nasledu]lmm operac1m lesténi a
brouseni vrtaku, nozl a nastroju v ramci stanovenych technickych limitd.

Spolecnost Procraft neprebira zadnou odpovédnost ani zaruku za jakékoli
jiné pouziti nebo pouziti nad tento ramec a za pripadné skody na majetku
nebo zranéni osob, které z toho vyplyvaji.

Technicka omezeni

Stroj je navrzen pro pouziti za nasledujicich podminek prostredi:
Rel . vlhkost: Max. 70 %

Teplota (provoz) +5°C az +40°C

Teplota (skladovani, preprava) od -25°C do +55°C

Zakazané aplikace / Nebezpecné zneuziti

Provoz stroje bez fadné fyzické a psychické pripravy.
Obsluha stroje bez znalosti navodu k obsluze.

Zmény v konstrukci stroje.

Provoz stroje venku.

Provozovani stroje v blizkosti hoflavych kapalin, par nebo plynt.
Provoz stroje mimo technické limity uvedené v tomto navodu.
Odstranéni vystraznych stitkd pFipevnénych na stroji.

R

Uprava , obchazeni nebo deaktivace bezpecnostnich zafizeni stroje.

Nespravne pouzm nebo nerespektovam verzi a pokynu popsanych v této
prirucce rusi veskeré naroky na zaruku a nahradu skody vuéi spolecnosti
Procraft .

UzZivatelské pozadavky

Stroj je urcen pro obsluhu jednou osobou. Predpokladem pro obsluhu stroje
jsou fyzické a dusevni schopnosti, jakoz i znalost a porozumem navodu
k obsluze. Osoby, které vzhledem ke svym fyzickym, smyslovym nebo
dusevnim schopnostem, nezkusenost1 nebo neznalosti nejsou schopny
stroj bezpecne obsluhovat, jej nesméji pouzivat bez dozoru nebo pokynu
odpovédné osoby.

Vezméte pros1m na védomi, ze mistni zakony a predplsy mohou stanovit
minimalni vék obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!

Pred praci na stroji pouzivejte osobni ochranné pomdicky.
Prace na elektnckych soucastech nebo zarizenich smi provadét pouze
kvallflkovany elektrikar nebo pod vedenim a dohledem kvalifikovaného
elektrikare.
Specialni bezpecnostni pokyny pro tuto brusku
0 Pouze suché piskovani.
Nedotykejte se béziciho stroje.
Nezastavujte brusny kotou¢ rukou ani jinym predmétem.
Nepouzivejte stroj, pokud je brusny kotou¢ poskozeny.

o o o <o

NepouZivejte stroj bez honovaciho nastroje, jinak muZe vrtak
vylétnout.

Udrzujte vétraci Stérbiny na krytu volné, aby se motor neprehral.

<> <

Brouseni vytvari jiskry - drzte vSechny hoflavé latky a materialy mimo
dosah.

0 Nikdy se nedotykejte pohybujiciho se brusného kotouce.

0 Nepouzivejte brusny kotou¢ bez nainstalovaného modulu.

0 Neinstalujte moduly, kdyz se brusny kotou¢ pohybuje.

0 Pfed vyjmutim modulu vypnéte stroj a nechte brusny kotou¢ zastavit.
Upozornéni na nebezpeci

Navzdory jejich zamyslenému pouziti pretrvavap uréita zbytkova rizika.
Vzhledem ke konstrukci stroje mohou pfi manipulaci s nim nastat
nebezpecné situace, které jsou v'tomto navodu k obsluze rozeznany takto:

& NEBEZPECi

Bezpecnostm pokyny oznacené timto zpusobem oznacuji bezprostredne
nebezpecnou situaci, ktera pokud se ji nevyhnete, bude mit za nasledek
smrt nebo vazné zranéni.




& VAROVANI

Tento bezpecnostnl pokyn oznacu1e potenc1alne nebezpecnou situaci,
ktera, pokud se ji nevyhnete, muze mit za nasledek vazné zranéni nebo
dokonce smrt.

& POZOR

Bezpecnostm pokyny oznacené tlmto zplisobem oznacu]l potenCIalne
nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji nevyhnete, mize mit za nasledek
lehké nebo stiednd t&ké zranéni.

A UPOZORNENI

Takto navrzené bezpecnostm varovani oznaCUJe potenc1alne nebezpecnou
situaci, ktera, pokud se ji nevyhnete, mizZe vést k poskozeni majetku.

Bez ohledu na vsechny bezpecnostm predpisy jsou a zlstanou
ne]duleZIteJSIml bezpecnostmml faktory pro bezchybnou obsluhu stroje
zdravy rozum a odpowda]lm technicka zpusobilost/3koleni. Bezpecny
provoz zavisi predevsim na vas!

Pouzivani

Kontrola rozsahu dodavky

Viditelna poskozem pii prepravé vzdy zaznamengjte do dodac1ho listu a
ihned po vybalem stroj zkontrolujte, zda neni poskozen pri preprave zda

nechybi nebo nenl poskozen. Jakekoli goskozem stroje nebo chybéjici dily
ihned nahlaste svému prodejci nebo prepravci.

Oznameni

Stroj neni vhodny pro nepfetrzité pouzivani. Pfed dalsim vypnutim nechte
stroj vychladnout.

Pokud obrobek béhem brousem zmodra, je prehfaty a mize dojit k jeho
poskozeni. Zmensete odbér pri brouseni nebo obrobek ochlad'te ve vodé.

& Opatrné

Nedotyke]te se brusného kotouce a obrobku ihned po pouziti, protoze jsou
velmi horké.

Nastroj ma tfi vystupni konce:

1. Vystupni diamantovy brusny kotou¢ pro: vrtacku, sekac.

2. Vystup korundoveho lest|c1ho kotouce pro: lestici kotouc, lesticku,
sekeru, niiZ a noZovy stroj.

3. Ohebna hridel pro: adaptér pro brouseni krovmorezu adapter pro
brousem retezove pily, adapter pro brouseni kotoucd a nastroju,
gravirovaci vlozky, brusné vlozky, lestici vlozky.

Zarazeni

Vypina¢ ON-OFF (1):

I: povoleni 0: zakazani
Regulator rychlosti (2):
Pomalu: 0 Rychle: 6

Oznameni

Pro zaystem bezpecneho provozu stroje a pro zabranéni chodu brusneho
kotouce bez krytu je stroj vybaven dvéma | kontakty nouzového spinace.
Pred pouzmm jakékoli funkce se ujistéte, ze jsou oba kontakty stisknuty
soucasné, aby bylo mozné stroj spustit pomoci vypinace a regulatoru
otacek a nastavit otacky.

Ostreni HSS vrtakl

EIZA

0 Nasufite vrtaci stul pFes vystup
diamantového brusného
kotouce.

0 Vlozte HSS vrtak (1) do drzaku
vrtaku (2) alehce utahnéte
upinaci $roub, aby se vrtak mohl
volné pohybovat (1a)

0 Vlozte drzak vrtaku do montazni
dréazky (1b)

0 ZatlaCte vrtak dopredu do
V-voditka a otacejte vrtakem,
dokud se vsechny hrany vrtaku
nedotknou stran V-voditka (1c).

0 Vrtak bezpecne upevnéte
upinacim Sroubem (1d).

0 Vy]mete drzak vrtaku z
montazni drazky a vlozte jej do
brusné drazky (1e).

0 zapnéte stroj

0 Lehkym tlakem (1f) posunte
drzak vrtaku doleva a doprava,
dokud nebude jedna strana
vrtaku ostra.

PRO-CRAFT
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Brouseni nozii a niizek

0
0

0

0

0
0

PRO-CRAFT

Vyjméte drzak vrtaku, otocte jej
(1'g) a naostrete druhou stranu.

Brouseni do spravného vysledku
(th).

Spatny vysledek (1i)

Vypnéte auto

NUizkovy a nozovy stul
nasad'te na vystup lesticiho a
korundového brusného kotouce.

1: $térbina noze
2: nlizkovy otvor

Brouseni nozl

Zapnéte stroj

Umistéte Cepel noze do drazky
noze (2a).

Jakmile se cepel dotkne
brusneho kotouce, pntahnete
Cepel mirnou, rovhomérnou
silou (neprlhs silnou!) kolem
kruhu ke spicce (2b) a poté jej
vyjméte.

Vlozte druhou stranu Cepele
do druhé drazky noze (2c) a
opakujte proces ostfeni.
Opakujte ostfeni jeden po
druhém, dokud neziskate Cistou
a ostrou cepel.

Vypnéte stroj

Brusné nizky

Zapnéte stroj

Zcela oteviete nuzky avlozte je
do otvoru pro nuzky (2d).

AW N o

Jakmile se cepel dotkne
brusneho kotouce, pntahnete
Cepel mirnou, rovhomérnou
silou (ne pnhs silnou!) kolem
kruhu ke Spicce (2e) a poté jej
vyjméte.

Otocte nlizkami a vlozte druhou
stranu nuzek (2f) a opakujte
proces brouseni.

Opakujte  ostfeni, dokud
neziskate Cistou a ostrou Cepel.

Vypnéte stroj

. Ochranny kryt

. Drzak Cepele (magneticky)
. Nastaveni Ghlu ostreni

. Rozpérka pro Uzké Cepele

Nasad'te pracovnl stil na
diamantovy brusny kotouc.

Umistéte cepel do drzaku
Cepele (3a).

Nastavte (hel ostfeni (3b)

Povolte sefizovaci Sroub.
Nastavte drzak cepele do
pozadovaneho uhlu a znovu
utahnéte sefizovaci sroub (3c).

zapnéte stroj

Pohybujte  ostfim  proti
brusnému kotou¢i a plynule
pohybujte ostfim zleva doprava
lehkym rovnomernym tlakem
(ne prilis silnym!) (3d)



zatlacte pntlacny kotouc
dopredu smérem k brusnému
kotoudi (3e)

Vy]mete cepel a zkontrolujte

vysledek ostreni. V pnpade
potfeby  proces  brouseni
opakujte.

Je dilezité, aby uhel ostreni
odpovidal stava)|c1mu Uhlu
ostreni cepele Tim se zabrani
odstranéni pnlls velkého
mnozstvi materialu a udrzi se
noze v optimalnim stavu (3f).

Pro brouseni uzkych cepeh
umistéte distancni vlozku na
drzak ¢epele (3g)

Vypnéte auto

Nasuiite soustruh na korundovy
lestici kotouc.

Umistéte sekeru nebo jiny
nastroj (1) na brusny stul (2)

Upravte Ghel ostreni

Sestihrannym klicem (4) povolte
sefizovaci Sroub (3).

Nastavte brusny stil do
pozadovaného Uhlu a znovu
utahnéte serizovaci Sroub.

Zapnéte stroj

Pohybujte ~ kotoucem proti
brusnému kotouci a pohybujte
kotoucem plynule zleva doprava
lehkyrn rovnomernym tlakem
(ne prilis silnym!)

PokraCUJte v zatlaceni kotouce
vpred smérem k brusnému
kotouci lehkym tlakem.

Odstrafite niz a zkontrolujte
vysledek. V pnpade potreby
proces brouseni opakujte.
Je dllezité, aby uhel ostreni
odpovidal stava)1c1mu Ghlu
ostreni cepele Tim se zabrani
odstranéni pnlls velkého
mnoZstvi materialu a udrzi se
noze v optimalnim stavu.

Vypnéte stroj

Funkce lesténi

Brouseni ohebnym hridelem

ﬂ l:‘:@

n
1 2
@

1 2

:(@

brouseni retézu

EIZA -

Pred pouzitim funkce lesténi
demontujte korundovy kotouc
(viz  kapitola | "Udrzba”) a
namontujte drzak kotouce (1).

Nasroubujte lestici kotouc,
kotou¢ z mosazného dratu nebo
kotouc s houbou (2)

Umistéte lestici stal na vystup z
korundového lesticiho kotouce.
Pri lesténi lze Ghel lesticiho
stolu (3) nastavit a zajistit
pojistnou matici (4) v zavislosti
na aplikaci.

Zatlacte na kryt konektoru
ohebné hridele (1)
Vlozte hnaci konec ohebné
hridele (2) do spojovaci vidlice
Utahnéte klicem (3) ve sméru
hodinovych rucicek.

Montaz fezného a brusného kotouce:

0

Nasad'te fezny nebo brusny
kotou¢ (3) s podlozkou (3)a
Sroubem (4) na drzak fezného a
brusného kotouce (1).

Montaz plsténého kotouce:

0

Nasroubujte plstény kotou¢ (2)
na cep plsténého kotouce (1)

Montaz mleciho valce:

0

G W =

Umistéte brusny valec (2) na
prislusny pryzovy valec.

Vlozte pozadovanou brusnou
vlozku (1) do klestinového
sklicidla (2)

ZaJlstete hridel
kolikem (3)

Utahnéte klestinu klicem (4),
abyste zajistili brusnou vlozku.

pojistnym

Nasadte prislusny brusny
adaptér (1).

Stisknutim popstneho tlacitka
(2) uvolnéte ostrici adapteér.

. Z6na brouseni zubu
. Zo6na brouseni

. PrGvodce

. Uhlové vedeni

. Tlacitko zamku

PRO-CRAFT
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e | Pramér lestici viozky :

1. @4mm

2. @5mm

3. @6mm
Vidy zvolte doporuceny primér.
Pokud informace nejsou k dispozici,

vyberte velikost, ktera je o néco mensi
nez stavajici polomer pod ostfim (4).

¢ Retézovou pilu upnete do
svéraku nebo ji polozte brusnou
svorkou na tvrdy povrch.

1 0 Umistéte do spravné polohy (1)

0 Pohybujte strojem tam a zpét
ve béhem provozu (pouzijte rohové
voditko)

0 Brusna plocha (1) mu51 byt
brousena vzdy ve smeru retezu
(2) ase spravnym smérem
otaceni (3) pilniku

1. Hlavni priivodce
2. Vlozka pro brusny kotou¢
3. Tlacitko zamku

A: Vile cepele

= & Velikost brusné vlozky:

| 1. @ 15 mm pro mezeru nozl 15-
25 mm
| 2. @10 mm pro mezeru nozli do
15 mm

<

Zablokujte krovinorez
Nainstalujte noze (jako v pozici
2)

<

<

Nasad'te hlavni voditko (1)

Pohybujte brusnym kamenem
tam a zpet podel fezné hrany
ve spravném sméru otaceni (3).

<

. Uhlové vedeni

. Privodce brouenim
. Brusna vlozka

. Tlacitko zamku

4

AW =
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31 30 29 % % Brusna vlozka:

4 Pouzité brusné desticky #24-31
PRI

0 Ostreni s1rokych cepell pomoc1
adapteroyych brusnych cepeli

anastroju

3 0 Cepele nastr0]u |ze brousit
bez brouseni ¢epeli adaptéru a
nastroju

CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

& VAROVANI

Nebezpec1 urazu elektrlckym proudem! Provoz stroje se zapnutym
napa]gryrg muze zpusoblt vazné zranéni nebo smrt. Z tohoto divodu vzdy

pred ¢isténim, servisem nebo Udrzbou odpojte stroj od zdroje proudu a
zajistéte jej pron nedmyslnému spusténi!

Cisténi

Oznameni

Nevhodné Cistici prostiedky mohou poskodit lak stroje. Nepouzivejte
rozpoustédla ani jiné Cistici prostfedky, které by mohly poskodit lak stroje.
Dodrzujte pokyny a pokyny vyrobce Cisticiho prostredku!

Pravidelné ¢isténi je predpokladem bezpecneho provozu stroje a jeho
dlouhé zivotnosti. UerUJte prach a nec15toty v dostate¢né vzdalenosti od
povrchu a vétracich otvorl stroje. K Cisténi Fouzwe]te mékky hadfik a slaby
mydlovy roztok a v pripadé potreby proud stlaceného vzduchu bez vlhkosti.
Servis

Stroj nevyzadUJe velkou Udrzbu, staci opravit jen nékolik dild. Poruchy
nebo zavady, které by mohly ohrozit bezpecnost uzivatele, viak musi byt
okamzité odstranény!

0 Pravidelné kontrolujte, zda jsou bezpecnostni zafizeni na stroji v
dobrém funkénim stavu.

0 Pouzivejte pouze idealni a vhodné nastroje.

0 Pouzivejte pouze originalni nahradni dily doporucené vyrobcem.

Plan udrzby

Typa stupen opotrebenl stroje do znacne miry zavisi na provozmch
podmmkach Pri pouzivani stroje v ramci specifikovanych limitt plati
nasledujici intervaly:

Interval Komponent co délat?

Zkontrolujte, zda
nedoslo k poskozeni

Pred kazdym startem Brusny kotou¢

ohebny hridel

Napajeci kabel

Pokazdé po povrchy Odstrante prach a
dokonceni prace . necistoty
Vétraci otvory
Z nutnosti Brusny kotou¢ Nahradit




Vyména diamantového brusného kotouce

0 Zajistéte hridel klicem (2)
0 Povolte matici (3) ve smeru

hodmovych ruci¢ek pomoci
Sestihranného klice (4).

0 Vyjméte diamantovy brusny
kotouc (1)

0 Vyméhte novy d1amantovy
brusny kotouc a nainstalujte jej
zpét v opacném poradi.

POZNAMKA: U]lstete se, ze]e manzeta
nainstalovana zpét na hridel.

0 Zajistéte hridel klicem (2)
0 Povolte matici_proti sméru

hodmovych ruCicek pomoci
Sestihranného klice (3).

0 Demontujte korundovy brusny
kotou¢ (1)

O Vyménte novy korundovy brusny
kotou¢ a nainstalujte jej zpét v
opacném poradi.

POZNAMKA: Ujistéte se, 7e je manzeta
nainstalovana zpét na hridel.

Orovnavaci korundovy brusny kotouc
0 Prevést stroj na dlatové
brouseni.

0 Nasad'te orovnavaci kamen
(1) na brusny kotou¢ a plynule
pohybujte orovnavacim
kamenem  zleva = doprava
lehkym rovnomernym tlakem
(ne pnhs silnym!), dokud neni
soustfednost brusného kotouce
opét stejna.

Ulozny prostor
Oznameni
Nespravné skladovani mize poskodit a zni¢it dilezité soucasti. Zabalené

nebo nezabalene dily skladujte pouze za podminek prostfedi, které jsou
pro né urceny!

Pokud stroj nepouzwate skladujte jej na suchém, nezamrzaJ|c1m a
uzamykatelnem misté, aby se Jjednak zabramlo tvorbé rzi, a jednak aby se
zabranilo pFistupu nepovolanych osob, zejména déti. stroj.

Likvidace

Dodrzujte narodni predplsy pro likvidaci odpadu. Nikdy
nelikvidujte stroj, jeho soucasti nebo zarizeni spolecne s
domovnim odpadem. V pfipadé potreby se obratte na mistni
(rady, kde ziskate informace o dostupnych moznostech likvidace.
Pokud si zakoup1te novy stroj nebo ekvivalentni zarizeni od
spec1al|zovaneho prodejce, je v nékterych zemich povinen vas
stary stroj radné zlikvidovat.
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UNIVERZALNA OSTRICKA
MS450
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model MS450
Vykon, W 200
Volnobezné otacky, ot./min 0-5600
Napatie, V/Hz 220-240/50
Priemer brisneho kot(i¢a, mm 53

Vaha, kg 2.4

Trieda ochrany Il

Hladina akustického tlaku, L pa , dB(A) 70

Hladina akustického vykonu, L wa , dB(A) 81

Popis zariadenia (Kreslenie 1)
Ram 7. Brusne nastroje

. Ohybny hriadel 8. Vypinac ON/OFF
. Montazne otvory 9. Regulator rychlosti
. HSS vitacia bruska 10. Ostriace osi

. Ostric dlat

. Ostrenie retazi a krovinorezov

11. Lestiaca sekcia

o U As W =

12. Brasok na noze a noznice

Tato Cast obsahuje informacie a doleZité pokyny pre bezpecné spustenie a
manipulaciu so strojom.

\ zaUJme vlastnej bezpecnosn si pred pouzmm stroja starostlivo

prec1ta]te tento navod na obsluhu. Umozni vam to bezpecnu

mampulacm so strojom a zabrani nedorozumeniam, ako aj

zraneniam osdb a $kodam na majetku. Okrem toho venu_]te

gozornost’ symbolom a piktogramom pouzitym na stroji, ako aj
ezpecnostnym a nebezpe¢nym pokynom!

Zamyslané poutzitie stroja

Tato technika je urcena vyhradne k nasledu1uc1m operaciam: lestenie a
brisenie vrtakov, nozov a nastrojov v ramci stanovenych technickych limitov.

Spolocnost Procraft neprebera Ziadnu zodpovednost’ anj zaruku za
akékolvek iné pouzitie alebo pouzme nad tento ramec a za pripadné $kody
na majetku alebo zranenie osob, ktoré z toho vyplyvajl .

Technické obmedzenia

Stroj je navrhnuty na pouzitie za nasledujicich podmienok prostredia:
Rel. vlhkost: Max. 70%

Teplota (prevadzka) +5°C az +40°C
Teplota (skladovanie, preprava) 0d-25°Cdo+55°C
Zakazané aplikacie / Nebezpecné zneuzitie

0 Prevadzka stroja bez riadnej fyzickej a psychickej pripravy.

0 Obsluha stroja bez znalosti navodu na obsluhu.

0 Zmeny v konstrukcii stroja.

0 Prevadzka stroja vonku.

0 Prevadzkovanie stroja v blizkosti horlavych kvapalin, par alebo plynov.

0 Prevadzka stroja mimo technickych limitov uvedenych v tomto
navode.

0 Odstranenie vystraznych Stitkov pripevnenych na stroji.

¢ Uprava , obchadzanie alebo deaktivacia bezpecnostnych zariadeni

stroja.

Nespravne pouzme alebo nerespektovame verzii a pokynov poplsanych v
tejto prirucke rusi véetky naroky na zaruku a nahradu $kody voci spolocnosti
Procraft.

Uzivatelské poziadavky

Stroj je urceny na obsluhu jednou osobou. Predpokladom pre obsluhu stroja
su fyzické a dusevné schopnosti, ako aj znalost a porozumenie navodu na
obsluhu. Osoby, ktoré vzhladom na svoje fyz1cke zmyslove alebo dusevné
schopnosti, neskusenost’ alebo neznalost nie su schopné stroj bezpecne

PRO-CRAFT
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obsluhovat, ho nesmu pouzivat bez dozoru alebo pokynov zodpovednej
osoby.

Vezmite prosim na vedomie, Ze miestne zakony a predpisy mézu stanovit
minimalny vek obsluhy a mozu obmedzit’ pouzivanie tohto stroja!

Pred pracou na stroji pouzivajte osobné ochranné pomdcky.

Prace na elektrickych sucastiach alebo zariadeniach smie vykonavat' iba
kvalifikovany elektrikar alebo pod vedenim a dohladom kvalifikovaného
elektrikara.

Specidlne bezpecnostné pokyny pre tito brisku
0 Iba suché pieskovanie.
Nedotykajte sa beziaceho stroja.
Nezastavujte brusny kot(c rukou ani inym predmetom.
Nepouzivajte stroj, pokial je brusny kotu¢ poskodeny.
Nepouzivajte stroj bez honovacieho nastroja, inak méze vrtak vyletiet'.
Udrzujte vetracie Strbiny na kryte volné, aby sa motor neprehrial.

Brisenie vytvara iskry - drzte vietky horlavé latky a materialy mimo
dosahu.

Nikdy sa nedotykajte pohybujlceho sa brasneho kotica.
Nepouzivajte brisny kot¢ bez nainstalovaného modulu.
Neinstalujte moduly, ked' sa brasny kot¢ pohybuje.

Pred vybratim modulu vypnite stroj a nechajte brisny kotu¢ zastavit.

o oo o o <o

0
0
0
0

Upozornenie na nebezpecenstvo

Napriek ich zamyslanemu pouzitiu pretrvava]u urcité zvyskove rizika.
Vzhladom na konstrukciu stroja mézu pri manipulacii s nim nastat’
nebezpecné situacie, ktoré su v tomto navode na obsluhu rozoznané takto:

& NEBEZPECENSTVO

Bezpecnostne pokyny oznacené tymto sposobom oznacuju bezprostredne
nebezpecnl s1tuac1u ktora, pokial sa jej nevyhnete, bude mat za nasledok
smrt alebo vazne zranenie.

A VAROVANIE

Tento bezpecnostny pokyn oznacu1e potenc1alne nebezpecnu situaciu,
ktora, pokial sa jej nevyhnete, moze mat za nasledok vazne zranenie alebo
dokonca smrt.

A POZOR

Bezpecnostne pokyny oznacené tymto spdsobom oznacu1u potenc1alne
nebezpecnu situaciu, ktora, pokial sa jej nevyhnete, moze mat za nasledok
lahké alebo stredne tazké zranenie.

& UPOZORNENIE

Takto navrhnuté bezpecnostne varovanie OZI'IaCLI]e potenc1alne nebezpecnl
situaciu, ktora, pokial sa jej nevyhnete, moze viest k poskodeniu majetku.

Bez ohladu na vsetky bezpecnostné predpisy su a zostan( naJdoleZIter1m|
bezpecnostnyml faktormi pre bezchybnu obsluhu stroja zdravy rozum a
zodpoveda]uca techmcka sposobilost/skolenie. Bezpecna prevadzka zavisi
predovsetkym na vas!

Pouzivanie

Kontrola rozsahu dodavky

Viditelné poskodema pri preprave vzdy zaznamenajte do dodacieho listu
a ihned po vybalem stroj skontrolujte, i nie je poskodeny pri preprave,

Ci nechyba alebo nie je poskodeny Akékolvek poskodenie stroja alebo
chybajuce diely ihned’ nahlaste svojmu predajcovi alebo prepravcovi.

Oznamenie

Stroj nie je vhodny na nepretrzité pouzivanie. Pred dal$im vypnutim nechajte
stroj vychladnat.

Ak obrobok pocas brisenia zmodrie, je prehriaty a moze dojst k jeho
poskodeniu. Zmensite odber pri briseni alebo obrobok ochlad'te vo vode.

A Opatrne

Nedotyka]te sa brusneho kotuca a obrobku ihned' po pouziti, pretoze st
velmi horuce.

PRO-CRAFT

Nastroj ma tri vystupné konce:
1. Vystupny diamantovy brusny kot(c pre: vitacku, sekac.
2. Vystup korundového lestiaceho kotica pre: lestiaci kotdc, lesticku,
sekeru, n6Z a nozovy stroj.
3. Ohybny hriadel pre: adapter na brusenie krovinorezu, adapter na

brisenie retazovej pily, adaptér na brisenie kot(icov a nastrojov,
gravirovacie vlozky, brusne vlozky, lestiace vlozky.

Zaradenie
Vypina¢ ON-OFF (1):
I: povolenie 0: zakazanie

Regulator rychlosti (2):
Pomaly: 0 Rychlo: 6

Oznamenie

Na zaistenie bezpecnej prevadzky stroja a na zabranenie chodu brisneho
kotuca bez krytu je stroj vybaveny dvoma kontaktmi nudzového splnaca
Pred pouzitim akejkolvek funkcie sa uistite, Ze si oba kontakty stlacené
slicasne, aby bolo mozné stroj spustit pomocou vypinaca a regulatora
otacok a nastavit otacky.

Ostrenie HSS vrtakov

2 1 0 Nasurite vrtaci stol cez vystup
diamantového brisneho
kotuca.

Vlozte HSS vrtak (1) do drziaka
vrtaka (2) a lahko utiahnite
upinaciu skrutku, aby sa vrtak
mohol volhe pohybovat (1a

0 Vlozte drziak vrtdka do
montaznej drazky (1b)

0 ZatlaCte vrtak dopredu do
V-voditka a otacajte vrtakom,
kym sa vsetky hrany vrtaka
nedotkn( stran V-voditka (1c).

0 Vrtak bezpeCne upevnite
upinacou skrutkou (1d).




Brusenie noZov a noznic

Vyberte drziak vrtaka z
montaznej drazky a vlozte ho do
brusnej drazky (1e).

zapnite stroj

Lahkym tlakom (1f) posurite
drziak vrtaka dolava a doprava,
kym nebude jedna strana vrtaka
ostra.

Vyberte drziak vrtaka, otocte ho
(1 g) a naostrite druht stranu.

Brusenie do spravneho vysledku
(1h).

Zly vysledok (1i)
Vypnite auto

NoZnicovy a noZovy stol
nasad'te na vystup lestiaceho a
korundového brasneho kottca.

. Strbina noza
. noznicovy otvor

Brisenie nozov

Zapnite stroj

Umiestnite ¢epel noza do
drazky noza (2a).

Hned ako sa Cepel dotkne
brasneho kotuca, pritiahnite
cepel miernou, rovhomernou
silou (nie prilis silnou!) okolo
kruhu k $picke (2b) a potom ho
vyberte.
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Vlozte druhd stranu cepele
do druhej drazky noza (2c) a
opakujte proces ostrenia.
Opakujte ostrenie jeden po
druhom, kym neziskate Cistl a
ostru Cepel.

Vypnite stroj

Brisne noznice

A ow N

Zapnite stroj

Uplne otvorte noznice a vlozte
ich do otvoru pre noznice (2d).

Hned' ako sa cepel dotkne
brusneho kotuca, pritiahnite
¢epel miernou, rovnomernou
silou (nie prilis silnou!) okolo
kruhu k $picke (2e) a potom ho
vyberte.

Otocte noznicami a vlozte druh(i
stranu noznic (2f) a opakujte
proces brasenia.

Opakujte ostrenie, —kym
neziskate Cistu a ostru cepel.
Vypnite stroj

. Ochranny kryt

. Drziak Cepele (magneticky)
. Nastavenie uhla ostrenia

. Rozperka pre Uzke Cepele

Nasadte pracovny stol na
diamantovy brusny kotdc.

Umiestnite Cepel do drziaka
Cepele (3a).

Nastavte uhol ostrenia (3b)

PRO-CRAFT
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Povolte nastavovaciu skrutku.
Nastavte drziak Cepele do
pozadovaného uhla a znovu
utiahnite nastavovaciu skrutku

(3c).

zapnite stroj

Pohybujte ostrim proti
brisnemu kotG¢u a plynule
pohybujte ostrim zlava doprava
lahkym rovnomernym tlakom
(nie prilis silnym!) (3d)

zatlacte pritlacny kota¢ dopredu
smerom k brisnemu kotucu
(3e)

Vyberte cepel a skontrolujte
vysledok ostrenia. V pnpade
potreby  proces  brisenia
opakujte.

Je dolezité, aby uhol ostrenia
zodpovedal ex1stu;ucemu uhlu
ostrenia Cepele. Tym sa zabrani
odstraneniu pnlls velkého
mnozstva materialu a udrzia sa
noze v optimalnom stave (3f).

Pre brisenie uzkych cepeh
umiestnite diStancnu vlozku na
drziak Cepele (3g)

Vypnite auto

brusenie sekery

Funkcia lestenia

Brasenie ohybnym hriadelom

Nasurite ststruh na korundovy lestiaci
kotuc.

Umiestnite sekeru alebo iny
nastroj (1) na brasny stél (2)
Upravte uhol ostrenia
Sesthrannym  klG¢om  (4)
povolte nastavovaciu skrutku
(3)-

Nastavte brusny stol do

pozadovaného uhla a znovu
utiahnite nastavovaciu skrutku.

Zapnite stroj

Pohybujte  kot(icom  proti
brisnemu kotucu a pohybujte
kotacom plynule zlava doprava
lahkym rovnomemym tlakom
(nie prili$ silnym!)

Pokracujte v zatlaCeni kotuca
vpred smerom k brlsnemu
kot(i¢u lahkym tlakom.

Odstrante noz a skontrolujte
vysledok. V pripade potreby
proces brisenia opakujte. Je
dolezité, aby uhol ostrenia
zodpovedal ex1stu;ucemu uhlu
ostrenia Cepele. Tym sa zabrani
odstraneniu pr|l1s velkého
mnozstva materialu a udrzia sa
noze v optimalnom stave.

Vypnite stroj

Pred pouzitim funkcie lestenia
demontujte korundovy kotuc
(vid" kapitola "Udrzba") a
namontujte drziak kotuca (1).

Naskrutkujte lestiaci kotuc,
kotu¢ z mosadzného drotu
alebo kot(c so $pongiou (2)

Umiestnite  leStiaci  stol
na vystup z korundového
lestiaceho kotlca.

Pri lesteni je mozné uhol
lestiaceho stola (3) nastavit a
zaistit’ poistnou maticou (4) v
zavislosti na aplikacii.

Zatlacte na kryt konektora
ohybného hriadela (1)

Vlozte hnaci koniec ohybného
hriadela (2) do spojovacej
vidlice

Utiahnite klucom (3) v smere
hodinovych ruciciek.

Montaz rezného a brasneho kotuca:

0 Nasad'te rezny alebo brisny

kotu¢ (3) s podlozkou (3) a
skrutkou (4) na drziak rezneho
a brasneho kotuca (1).

Montaz plsteného kotuca:

0 Naskrutkujte plsteny kotuc (2)

na cap plsteného kotdca (1)




—@ ]
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brusenie reiaze

Montaz mlecieho valca:

0

<

G W =

Umiestnite brasny valec (2) na
prislusny gumovy valec.

Vlozte pozadovan( brasnu
vlozku (1) do kliestinového
sklucovadla (2)

Zaistite hriadel poistnym
kolikom (3)

Utiahnite kliestinu klucom (4),
aby ste zaistili brisnu vlozku.

Nasad'te prislusny brusny
adaptér (1).

Stlacenim poistného tlacidla (2)
uvolnite ostriaci adaptér.

. Zdna brisenia zuba
. Zona brisenia

. Sprievodca

. Uhlové vedenie

. Tlacidlo zamku

Priemer lestiaci vlozky :

1: 04 mm

2:95mm

3:06mm

Vzdy zvolte odporucany priemer. Ak
informacie nie su k dispozicii, vyberte
velkost, ktora je o nieo mensia ako
existujuci polomer pod ostrim (4).

Retazovii pilu upnite do zveraka
alebo ju polozte brasnou
svorkou na tvrdy povrch.

Umiestnite do spravnej polohy
(1)

Pohybujte strojom tam a spat
pocas ~ prevadzky (pouzite
rohové voditko)

Brusna plocha (1) musi byt
brisena vzdy v smere retaze
(2) a so spravnym smerom
otacania (3) pilnika

1: Hlavny sprievodca

2: Vlozka pre brusny kotu¢
3: Tlacidlo zamku

A: Vola Cepele
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— i Velkost brusnej vlozky:
1: @ 15 mm pre medzeru nozov 15-
25 mm

2: @ 10 mm pre medzeru nozov do 15
1 r  mm

O Zablokujte krovinorez
0 Nainstalujte noze (ako v pozicii
2)

0 Nasad'te hlavné voditko (1)

¢ Pohybujte brasnym kamefiom
tam a spat pozdlz reznej hrany
v spravnom smere otacania (3).

Brusne nozZe a nastroje

4 . Uhlové vedenie

. Sprievodca brusenim
. Brlsna vlozka
. Tlacidlo zamku

AW N o

3130 2928 6 Brisna vlozka:

send ow 24 Poutité brisne dosticky #24-31
PPIT7H]

0 Ostrenie Sirokych cCepeli
pomocou adaptérovych
brasnych cepeli a nastrojov

Cepele nastrojov je mozné
brusit’ bez brusenia cepelou
adaptéra a nastrojov

CISTENIE, UDRZBA, SKLADOVANIE, LIKVIDACIA

& VAROVANIE

Nebezpecenstvo Grazu elektrickym pridom! Prevadzka stroja so zapnutym
napajanim méze sposobit' vazne zranenie alebo smrt. Z tohto dovodu vzdy
pred cistenim, servisom alebo tdrzbou odpojte stroj od zdroja pridu a
zaistite ho proti nelimyselnému spusteniu!

Cistenie

Oznamenie

Nevhodné Cistiace prostriedky mozu poskodit' lak stroja. Nepouzivajte
rozpUstad|a ani iné Cistiace prostriedky, ktoré by mohli poskodit' lak stroja.
Dodrzujte pokyny a pokyny vyrobcu Cistiaceho prostriedku!

Pravidelné Cistenie je predpokladom bezpecnej prevadzky stroja a jeho
dlhej Zivotnosti. Udrzujte prach a necistoty v dostatocnej vzdialenosti
od povrchov a vetracich otvorov stroja. Na Cistenie pouzivajte makku
handricku a slaby mydlovy roztok av pripade potreby prud stlaceného

PRO-CRAFT
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Servis

Stroj nevyzaduje velkl udrzbu, staci opravit iba niekolko dielov. Poruchy
alebo poruchy, ktoré by mohli ohrozit bezpecnost' pouzivatela, vsak musia
byt okamzite odstranené!

0 Pravidelne kontrolujte, ¢i su bezpecnostné zariadenia na stroji v
dobrom funkénom stave.
0 Pouzivajte iba idealne a vhodné nastroje.
0 Pouzivajte iba originalne nahradné diely odporucané vyrobcom.
Plan udrzby

Typ a stupen opotrebovania stroja do znacne] miery zavisi od
prevadzkovych podmienok. Pri pouzivani stroja v ramci $pecifikovanych
limitov platia nasledujuce intervaly:

Interval Komponent ¢o robii?

Pred kazdym Startom Brasny kotuc Skontrolujte,
¢i nedoslo k

poskodeniu

ohybny hriadel

Napajaci kabel

Zakazdym po
dokonceni prace

povrchy Odstrante prach a

necistoty

Vetracie otvory

Z nutnosti Brasny kotuc Nahradit

Vymena diamantového brusneho kottca

0 Zaistite hriadel klicom (2)
¢ Povolte maticu (3) v smere

hodlnovych rucic¢iek pomocou
Sesthranného klica (4).

0 Vyberte diamantovy brisny
kot( (1)

0 Vymente novy dlamantovy
brasny kotuc a na1nstalu;|te ho
spat’ v opacnom poradi.

POZNAMKA: Uistite sa, e je manzeta
nainstalovana spat’ na hriadel.

Zaistite hriadel klu¢om (2)

Povolte maticu proti smeru
hodmovych rucic¢iek pomocou
Sesthranného kluca (3).

Demontujte korundovy brisny
kotuc (1)

¢ Vymefite novx korundovy brisny
kotuc a nainstalujte ho spat' v
opacnom poradi.

POZNAMKA: Uistite sa, e je manzeta
nainstalovana spat’ na hriadel.

Orovnavaci korundovy brusny kotuc
0 Previest na dlatové
brusenie.

0 Nasad'te orovnavaci kamen
(1) na brisny kotu¢ a plynule
pohybujte orovnavacim
kamenom  zlava doprava
lahkym, rovnomernyrn tlakom
(nie prilis sﬂnym') pokial nie
je ststrednost brisneho kotuca
opat rovnaka.

stroj

PRO-CRAFT

Ulozny priestor
Oznamenie

Nespravne skladovanie moze poskodit a zniCit' dolezité sicasti. Zabalené
alebo nezabalené diely skladujte iba za podmienok prostredia, ktoré st pre
ne uréené!

Pokial stroj nepouzivate, skladujte ho na suchom, nezamizajicom a

uzamykatelnom mieste, aby sa jednak zabranilo tvorbe hrdze, a jednak aby

sa zabranilo pristupu nepovolanych oséb, najma deti. stroj.

7= Likvidacia

— Dodrzujte narodné predpisy pre likvidaciu odpadu. Nikdy
nelikvidujte stroj, jeho sucasti alebo zariadenie spolocne s
domovym odpadom. V pripade potreby sa obratte na miestne
Urady, kde ziskate informacie o dostupnych moznostiach
likvidacie.
Pokial si zakup1te novy stroj alebo ekvivalentné zariadenie od

spec1allzovaneho predajcu, je v niektorych krajinach povinny vas
stary stroj riadne zlikvidovat'.

PL|POLSKI
ELEKTRYCZNA OSTRZARKA WIELOZADANIOWA
MS450
INSTRUKCJA OBSLUGI

Dane techniczne

Model MS450
Moc, W 200
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego, obr/min  0-5600
Napiecie, V/Hz 220-240/50
$rednica $ciernicy szlifierskiej, mm 53

Waga, kg 2,4

Klasa ochrony Il

Poziom cisnienia akustycznego, Lpa, dB(A) 70

Poziom mocy akustycznej, Lwa, dB(A) 81

Opis (Obrazek 1)*

1. Korpus

2. Watek gietki

3. Otwory montazowe

4. Szlifierka do wiertet ze stali
szybkotnacej

5. Ostrzatka do dtuta

6. Ostrzenie tancuchow i nozyc do
Zywoptotu

7. Narzedzia szlifierskie

8. Przetacznik ON/OFF WL/WYL
9. Regulator predkosci

10. Ostrzenie siekier

11. Sekcja polerowania

12. Ostrzatka do nozy i nozyczek

Ten rozdziat zawiera informacje i wazne instrukcje dotyczace bezpiecznego
uruchamiania i obstugi urzadzenia.

Dla wtasnego bezpieczenstwa prosimy o doktadne zapoznanie sie
z niniejsza instrukcja obstugi przed uruchomieniem urzadzenia.
Umozliwi to bezpieczna obstuge urzadzenia i zapobiegnie
nieporozumieniom, a takze obrazeniom ciata i uszkodzeniom
mienia. Nalezy rowniez zwroci¢ uwage na symbole i piktogramy
umieszczone na urzadzeniu oraz wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa i zagrozen!

Przeznaczenie maszyny

Technika przeznaczona jest wytacznie do nastepujacych operacji: do
polerowania; oraz szlifowanie wiertet, ostrzy i narzedzi w okreslonych
granicach technicznych. Procraft nie przyjmuje zadnej odpowiedzialnosci
ani gwarancji za jakiekolwiek inne uzycie lub uzycie wykraczajace poza to
oraz za wszelkie wynikajace z tego szkody majatkowe lub obrazenia ciata.

Ograniczenia techniczne

Urzadzenie jest przeznaczona do uzytku w nastepujacych warunkach
srodowiskowych:




maks. 70%
+5°C do +40°C
o0d -25°Cdo +55°C

Rel. wilgotnosc:
Temperatura (praca)
Temperatura (przechowywanie, transport)

Zabronione przytozenia / Niebezpieczne naduzycia

O Obstuga urzadzenia bez odpowiedniego przygotowania fizycznego
i psychicznego.

Obstuga urzadzenia bez znajomosci instrukcji obstugi.
Imiany w konstrukcji urzadzenia.
Eksploatacja urzadzenia na wolnym powietrzu.

Uzywanie urzadzenia w poblizu tatwopalnych cieczy, oparéw lub
gazow.

0 Eksploatacja urzadzenia poza ograniczeniami technicznymi
okreslonymi w niniejszej instrukcji.
0 Usunigcie znakow ostrzegawczych umieszczonych na urzadzeniu.

o o o o

0 Modyfikowanie, omijanie lub wytaczanie uktadéw zabezpieczajacych
urzadzenie.

Niewtasciwe uzycie lub lekcewazenie wersji i instrukcji opisanych w
niniejszej instrukcji spowoduje uniewaznienie wszelkich roszczen
gwarancyjnych i odszkodowawczych wobec firmy Procraft.

Wymagania do uzytkownika

Urzadzenie jest przeznaczone do obstugi przez jedna osobe. Warunkiem
obstugi urzadzenia sa zdolnosci fizyczne i umystowe oraz zna]omosc i
zrozumienie instrukcji obstugi. Osoby, ktore ze wzgledu na swoje zdolnosci
fizyczne, sensoryczne lub umystowe, brak doswiadczenia lub niewiedzy
nie moga bezpiecznie obstugiwac urzadzenie, nie moga jego uzywac bez
nadzoru lub instrukcji osoby odpowiedzialnej.

Nalezy pam1etac ze lokalne ustawy i przepisy moga okresla¢ minimalny
wiek operatora i moga ograniczac korzystanie z tego urzadzenia!

Przed przystapieniem do pracy przy urzadzeniu nalezy nosi¢ srodki ochrony
osobistej.

Prace przy elementach lub sprzecie elektrycznym moga by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowanego elektryka lub pod kierunkiem i
nadzorem wykwalifikowanego elektryka.

Specjalne instrukcje bezpieczenstwa dla tej ostrzarki
0 Szlifowac tylko na sucho.
Nie dotykaj uruchomionej maszyny.
Nie zatrzymuj Sciernicy reka ani innym przedmiotem.
Nie uzywaj maszyny, jesli sciernica jest uszkodzona.

o o o o

Nie uzywaj maszyny bez narzedzia do honowania, w przeciwnym
razie wiertto moze wyleciec.

0 Szczeliny wentylacyjne na obudowie powinny by¢ drozne, aby
zapobiec przegrzaniu silnika.

O Podczas szlifowania wytwarzane sg iskry - wszystkie tatwopalne
substancje i materiaty nalezy trzymac z dala od urzadzenia.

Nigdy nie dotykaj ruchomej tarczy szlifierskiej.
Nie wolno uzywac Sciernicy bez zainstalowanego modutu.
Nie montowa¢ modutow, gdy Sciernica jest w ruchu.

o o o <o

Przed wyjeciem modutu nalezy wytaczy¢ urzadzenie i odczekac, az
sciernica zatrzyma sie.

Ostrzezenia o niebezpieczenstwie

Pomimo ich zamierzonego zastosowania, nadal istnieje pewne ryzyko
szczatkowe. Ze wzgledu na konstrukcje urzadzenia, podczas jego obstugi
moga wystapi¢ niebezpieczne sytuacje, ktore zostaty opisane w niniejszej
instrukcji obstugi w nastepujacy sposob:

& ZAGROZENIE

Instrukcje bezpieczenstwa oznaczone w ten sposob wskazuja na
bezposredm@ niebezpieczng sytuacje, ktora, Jesh sie jej nie uniknie, moze
doprowadzic do $mierci lub powaznych obrazen.

A OSTRZEZENIE

Taka wskazowka bezpleczenstwa wskazuje na potencjalnie niebezpieczng
sytuacje, ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac powazne
obrazenia, a nawet Smierc¢
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& OSTROZNIE

Instrukcje bezpieczenstwa oznaczone w ten sposob wskazuja na
potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze
spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

& POWIADOMIENIE

Ostrzezenie dotyczace bezpieczenstwa zaprojektowane w ten sposob
wskazuje na potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktora, jesli sie jej nie
uniknie, moze spowodowac uszkodzenie mienia.

Niezaleznie od wszystkich przepisow bezpieczenstwa zdrowy rozsadek
i odpowiednie um1e]etnosc1 techniczne/przeszkolenie sa i pozostang
najwazniejszymi czynnikami bezpieczenstwa dla bezbtednej pracy
urzadzenia. Bezpieczna praca zalezy przede wszystkim od Ciebie!

Uzytkowanie

Sprawdzanie zestawu dostawy

Widoczne uszkodzenia transportowe nalezy zawsze odnotowal w
specyfikacji dostawy, a urzadzenie nalezy sprawdzi¢ natychmiast po
rozpakowaniu pod katem uszkodzen transportowych, brakujacych lub

uszkodzonych czesci. Wszelkie uszkodzenia maszyny lub brakujace czesci
nalezy niezwtocznie zgtasza¢ sprzedawcy lub spedytorowi.

Zawiadomienie
Urzadzenie nie nadaje sie do ciagtego uzytkowania. Przed ponownym

wytaczeniem odczekaj, az urzadzenie ostygnie.

Jesli obrabiany przedmiot zmieni kolor na niebieski podczas szlifowania,
oznacza to, ze jest on przegrzany i moze ulec uszkodzeniu.

Imniejszyj wydajnos¢ szlifowania lub schtodz obrabiany przedmiot w
wodzie.

& Ostroznie

Nie dotykaj sciernicy i przedmiotu obrabianego bezposrednio po uzyciu,
poniewaz staja sie one bardzo gorace.
Narzedzie ma trzy konicowki wyjsciowe:

1. Wyjsciowa $ciernica diamentowa do: obrabiarki do wiertt, dtuta.

2. Wyjscie tarczy sciernicy polersko-korundowej dla: tarczy polerskiej,
polerki, obrabiarki dla siekiery, obrabiarki dla nozy, nozy.

3. Watek gietki do: adaptera szlifierskiego do wykaszarki do zarosli,
adapter szlifierski do pity tancuchowej, adapter szlifierski do ostrzy
inarzedzi, wktadek grawerskich, wktadek do szlifowania, wktadek
polerskich.

Wiaczenie

Przetacznik ON/OFF WL/WYL (1):
I: wiaczy¢ 0: wytaczy¢

Regulator predkosci (2):

Wolno: 0 Szybko: 6

Powiadomienie

Aby zapewni¢ bezpieczna prace maszyny i zapobiec pracy $ciernicy bez
ostony, maszyna jest wyposazona w dwa styki zatrzymania awaryjnego.
Przed uzyciem jakiejkolwiek funkcji nalezy upewnic’ sie, ze oba styki sa
wcisniete jednoczesnie, aby mozna byto uruchomic urzadzenie za pomoca
przetacznika ON/OFF WL/WYL i wyregulowac predkos¢ za pomoca
regulatora predkosci.

PRO-CRAFT
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Ostrzenie wiertet ze stali szybkotn acej

2 1 0

PRO-CRAFT

Przesun stot dla wiertt do
wyjscia diamentowej tarczy
szlifierskiej.

Wtoz  wiertto ze  stali
szybkotnacej (1) do uchwytu
wiertta (2) i lekko dokrec
srube mocujaca, aby umozliwi¢
swobodny ruch wiertta (1a).

Wtéz uchwyt wiertta do
szczeliny ustawczej (1b)

Wsun wiertto do przodu w

prowadnice w ksztatcie litery V

i obracaj wierttem, az wszystkie

krawedzie wiertta dotkng bokow

prowadnicy w ksztatcie litery V
1c).

Niezawodny zamocuj wiertto za
pomoca Sruby mocujacej (1d).

Wyjmij uchwyt wiertta ze
szczeliny ustawczej i umiesc go
w szczelinie szlifierskiej (1e).

Wtacz urzadzenie

Lekko  naciskajac  (1f),
przesuwaj uchwyt wiertta
w lewo i w prawo, az jedna
strona wiertta zostanie ostro
naostrzona.

Ostrzenie nozy i nozyczek

<

o <o

0
0

Zdejmij uchwyt wiertta, odwroc¢
go (1 g) i naostrz druga strone.

Nalezy szlifowac do uzyskania
prawidtowego wyniku (1h).

Nieprawidtowy wynik (11)
Wytacz urzadzenie

Przesuf nozyce i stot nozowy
na wyjscie korundowej sciernicy
polerskiej.

. szczelina na noz
. szczelina na nozyczki

Szlifowanie noza

Wtacz urzadzenie

Umies¢ ostrze noza w szczelinie
noza (2a).

Gdy tylko ostrze dotknie
tarczy szlifierskiej, pociagnij
ostrze lekkim, rownomiernym
pociagnieciem (nie za mocno!)
wokot tarczy do koncowki (2b),
a nastepnie zdejmij je.

W16z druga strone ostrza do
drugiego gniazda noza (2c) i
powtorz proces ostrzenia.

Powtarzaj ostrzenie jeden po
drugim, az uzyskasz czyste i
ostre ostrze.

Wytacz urzadzenie

Szlifowanie nozyczek

Wtacz urzadzenie

Catkowicie otworz nozyczki i
umies¢ je w szczelinie nozyczek
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Gdy ostrze zetknie sie z
tarcza szlifierska, pociagnij je
lekko i rownomiernie (nie za
mocno!) ruchem okreznym az
do koncowki (2e), a nastepnie
wyjmij.

Obro¢ nozyczki i wtoz druga
strone nozyczek (2f) i powtorz
proces ostrzenia.

Powtarzaj  ostrzenie, az
uzyskasz czyste i ostre ostrze.

Wytacz urzadzenie

. Pokrywa ochronna

. Uchwyt ostrza (magnetyczny)
. Regulacja kata ostrzenia

. Podktadka dystansowa do

waskich ostrzy

Nasun stot roboczy na
diamentowa Sciernice.
Umies¢ ostrze w uchwycie
ostrza (3a).

Wyreguluj kat ostrzenia (3b)

Poluzuj $rube regulacyjna.
Ustaw uchwyt ostrza pod
zadanym katem i ponownie
dokrec $rube regulacyjna (3c).

Wtacz urzadzenie

Docisnij ostrze do tarczy
szlifierskiej i stale przesuwaj
ostrze od lewej do prawej
z lekkim, rownomiernym
naciskiem (nie za mocno!) (3d).

PL| POLSKI  [¥5)

Lekko popchnij popychacz
ostrza do przodu w kierunku
Sciernicy (3e).

Zdejmij ostrze i sprawdz wynik
ostrzenia. W razie potrzeby
powtorz proces szlifowania.

Wazne jest, aby kat ostrzenia
odpowiadat istniejacemu katowi
ostrzenia ostrza. Pozwala to
unikna¢ usuwania zbyt duzej
ilosci materiatu i utrzymuje
ostrza w optymalnym stanie
3f).

Aby naostrzy¢ waskie ostrza,
umies¢ element dystansowy na
uchwycie ostrza (3g)

Wytacz urzadzenie

Potoz siekiere na korundowe tarczy
polerskiej.

Umies¢ siekiere lub inne
narzedzie (1) na stole
szlifierskim (2).

Wyreguluj kat ostrzenia

Poluzowuj srube regulacyjng
(3) za pomoca klucza
szesciokatnego (4).

Ustaw stot szlifierski pod
zadanym katem i ponownie
dokrec srube regulacyjna.

Wtacz urzadzenie

Docisnij ostrze do tarczy
szlifierskiej i stale przesuwaj
ostrze od lewej do prawe]
z  lekkim, rownomiernym
naciskiem (nie za mocno!).

Kontynuuj popychanie ostrza
ao przoau w KIerunku tarczy
szlifierskiej z lekkim naciskiem.

Usun ostrze i sprawdz wynik. W
razie potrzeby powtdrz proces
szlifowania. Wazne jest, aby
kat ostrzenia odpowiadat
istniejacemu katowi ostrzenia
ostrza. Pozwala to unikna¢
usuwania zbyt duzej ilosci
materiatu i utrzymuje ostrza w
optymalnym stanie.

Wytacz urzadzenie

PRO-CRAFT
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Funkcja polerowania

P g 0

Szlifowanie za pomoca watka gietkiego

0

(:(:@ =

Przed uzyciem funkcji
polerowania nalezy
zdemontowac tarcze

korundowa (patrz rozdziat
"Konserwacja”) i ponownie
zamontowac wspornik tarczy

Przykrec tarcze polerska, tarcze
z drutu mosieznego lub tarcze
gabkowa (2)

Przesun stot polerski na wyjscie
korundowej tarczy polerskiej.

Podczas polerowania  kat
stotu polerskiego (3) mozna
regulowac i blokowac
za pomoca nakretki
zabezpieczajacej (4) w
zaleznosci od zastosowania.

Wcisnij pokrywe ztacza watka
gietkiego (1)

Wtoz koncowke napedowa
watka gietkiego (2) do wtyczki
taczacej.

Dokrec kluczem (3) zgodnie z
ruchem wskazowek zegara.

Montaz tarczy tnacej i szlifierskiej:

Umies¢ tarcze do ciecia lub
szlifowania (3) z podktadka (3)
i sruba (4) na trzpieniu tarczy do
ciecia i szlifowania (1).

Montaz tarczy filcowej:

0 Przykrec tarcze filcowa (2) do
sworznia tarczy filcowej (1)
1 2 Montaz cylindra szlifierskiego:

:E@g(:ﬂ 0

3 4 0

} 0

v 5, 0

2 1 0
0

Szlifowanie fancucha.

[ N O
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Umies¢ cylinder szlifierski (2)
na odpowiedniej gumowej rolce.

Wtéz  zadana  wktadke
szlifierska (1) do uchwytu tulei
zaciskowej (2)

Zabezpiecz wat za pomoca
sworznia blokujacego (3)

Dokre¢ tuleje zaciskowg
kluczem (4), aby zacisnac
wktadke szlifierska.

W6z odpowiedni adapter
szlifierski (1).

Nacisnij przycisk blokady (2),
aby zwolnic¢ adapter ostrzacy.

. Obszar szlifowania zgba
. Strefa szlifowania

. Prowadnica

. Prowadnica katowa

. Przycisk blokady

31 30 29 zs

fr I‘T i @ f o Uzywane wkiadki szlifierskie #24-31
L]
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$rednica wktadki polerskiej:

1.
2.
3.

@4mm
@5mm
@6 mm

Zawsze wybieraj zalecang srednice.
Jesli informacje nie sa dostepne,
wybierz rozmiar, ktory jest nieco
mniejszy niz istniejacy promien pod
krawedzia skrawajaca (4).

Zaci$nij pilarke tancuchowa w
imadle lub umies¢ ja na twardej
powierzchni za pomocg zacisku
szlifierskiego.

Umies¢ we wiasciwej pozycji (1)

Poruszaj urzadzenie w przod
i w tyt podczas pracy (uzyj
prowadnicy naroznej)

Powierzchnia szlifierska (1)
musi by¢ zawsze szlifowana
zgodnie z kierunkiem tancucha
(2) oraz z prawidtowym
kierunkiem obrotow (3) pilnika

Prowadnica gtowna

2: Wktadka do sciernicy
3: Przycisk blokady
A: Przeswit ostrza

Rozmiar wktadek szlifierskich:

1: @ 15 mm dla przeswitu ostrza 15-
25 mm

2: @10 mm dla przeswitu ostrza do
15 mm

AW N

Zabezpiecz
Zywoptotu
Zamontuj ostrza (jak w pozycji
2)

nozyce do

Nasun gtowna prowadnice (1)

Przesun kamien  szlifierski
do przodu i do tytu wzdtuz
krawedzi tnacej, zwracajac
uwage na prawidtowy kierunek
obrotow (3).

. Prowadnica naroznikowa
. Prowadnica dla szlifowania
. Wktadka szlifierska
. Przycisk blokowania

Wktadka szlifierska:




O Ostrzenie szerokich ostrzy
za pomoca adaptera ostrzy
szlifierskich i narzedzi

0 Ostrza narzedzi moga byc'
szlifowane bez koniecznosci
szlifowania ostrzy adapterow i
narzedzi

CZYSZCZENIE, KONSERWACJA, PRZECHOWYWANIE,
UTYLIZACJA

& OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem! Obstuga urzadzenia przy
wtaczonym zasilaniu moze spowodowac powazne obrazenia lub $mierc.
Z tego powodu przed czyszczeniem, serwisowaniem lub konserwacja
nalezy zawsze odtaczy¢ urzadzenie od zasilania i zabezpieczy¢ je przed
przypadkowym uruchomieniem!

Oczyszczanie
Powiadomienie
Nieodpowiednie srodki czyszczace moga uszkodzic lakier urzadzenia. Nie
uzywaj rozpuszczalnikow ani innych srodkow czyszczacych, ktore moga
uszkodzi¢ lakier urzadzenia.
Przestrzegaj instrukcji i zalecen producenta srodka czyszczacego!
Regularne czyszczenie jest warunkiem wstepnym bezpiecznej pracy
urzadzenia i jego dtugiej zywotnosci.
Kurz i brud nalezy trzymac z dala od powierzchni i otworow wentylacyjnych
urzadzenia. Do czyszczenia nalezy uzywac miekkiej szmatki i tagodnego
roztworu mydta, a w razie potrzeby strumienia sprezonego powietrza bez
wilgoci.
Obstuga techniczna
Urzadzenie nie wymaga wielu czynnosci konserwacyjnych, jedynie kilka
czesci wymaga serwisowania.
Niemniej jednak usterki lub wady, ktore moga zagrazac bezpieczenstwu
uzytkownika, musza zosta natychmiast usuniete!

O Regularnie sprawdzaj, czy urzadzenia zabezpieczajace na maszynie

sq sprawne i dziataja prawidtowo.
O Uzywaj tylko doskonatych i odpowiednich narzedzi.
0 Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych
zalecanych przez producenta.

Plan obstugi technicznej

Rodzaj i stopien zuzycia maszyny zalezy w duzej mierze od warunkow
pracy.

Nastepujace okresy maja zastosowanie, gdy urzadzenie jest uzywane w
okreslonych granicach:.

Interwat Komponent Co robi¢?
Przed kazdym Sciernica Sprawdz pod katem
rozpoczeciem pracy uszkodzen
Watek gietki

Przewod zasilajacy

Za kazdym razem po Powierzchnie Usun kurz i brud

zakonczeniu pracy

Otwory wentylacyjne

Wedtug potrzeb Sciernica Wymien
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0 Zabezpieczy¢ wat za pomoca
klucza (2)
0 Poluzowac nakretke (3) zgodnie

z ruchem wskazowek zegara za
pomoca klucza szesciokatnego
4).

Wymiana diamentowej tarczy szlifierskiej

0 Wymontowa¢ diamentowa
tarcze szlifierska (1)

0 Zatozy¢ nowa diamentowg
tarcze szlifierska i zamontowac
ja w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: upewnij sie, ze tuleja jest
zamontowana z powrotem na wale.

Wymiana $ciernicy korundowej
. 12 0 Zabezpieczy¢ wat za pomoca
klucza (2)

0 Poluzowa¢ nakretke w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara za pomoca
klucza szesciokatnego (3).

0 Wymontowac korundowa tarcze
szlifierska (1)

0 Wymieni¢ nowa korundowa
tarcze szlifierska i zamontowac
ja w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: upewnij sie, ze tuleja jest
zamontowana z powrotem na wale.

Ostrzenie o$ciernicy korundowej

0 Przestawienie maszyny na
szlifowanie dtutem.

0« Umies¢ kamien dla ostrzenia
(1) na sciernicy i stale przesuwaj
kamien dla ostrzenia od lewej
do prawej strony z lekkim,
réwnomiernym naciskiem (nie
za mocno!), az wspotosiowos¢
sciernicy bedzie ponownie taka
sama.

Przechowywanie
Zawiadomienie

Niewtasciwe przechowywanie moze uszkodzi¢ lub zniszczy¢ wazne
komponenty.

Zapakowane lub rozpakowane czesci nalezy przechowywac wytacznie w
przeznaczonych dla nich warunkach otoczenia!

Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy przechowywac je w suchym,
zabezpieczonym przed mrozem i zamykanym miejscu, aby z jednej strony
zapobiec powstawaniu rdzy, a z drugiej strony uniemozliwi¢ dostep do
urzadzenia osobom nieupowaznionym, zwtaszcza dzieciom.

3¢ Utylizacja

— Przestrzegaj przepisow rzadowych dotyczacych usuwania
odpadow. Nigdy nie wyrzucaj urzadzenia, jego komponentow lub
wyposazenia razem z odpadami domowymi. W razie potrzeby
nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami w celu uzyskania
informacji na temat dostepnych opcji utylizacji.
W przypadku zakupu nowego urzadzenia lub jego odpowiednika
od wyspecjalizowanego sprzedawcy, w niektorych krajach jest on
zobowiazany do prawidtowej utylizacji starego urzadzenia.

PRO-CRAFT
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BG| B b/IFAPCKMM
YHUBEPCAJIHA MALLMHA 3A 3ATOYBAHE
MS450
PBHKOBOACTBO 3A EKCNIOATALUA

TexXHUUYECKN XapaKTepPUCTMKM

Mogen MS450

MouwHocT, BT 200

CKOpOCT Ha npaseH Xoa, 06/MUH 0-5600

Hanpexetue, B/Ty 220-240/50

J1ameTsbp Ha WAMDOBBYHUSA AMCK, MM 53

Terno, Kr 2,4

Knac Ha 3awuta ]

HuBo Ha 3ByKOBOTO Hansrawe, Lpa, AB(A) 70

HuBo Ha 3ByKOBaTa MoLWHOCT, Lwa, AB(A) 81

Onucanue Ha yactute (Puc. 1)*

1. Kopnyc 7. WnndOBBYHU UHCTPYMEHTH

2. 'bBKaB Ban 8. Knrou BK/./U3KN

3. MoHTaxHu oTBOPU 9. Perynatop Ha ckopocTTa

4. Mogayn 3a cepegia ot HSS 10. Tounno Ha Gpazsu
CHENELE 11. Monupawy, Moayn

5. Tounno 3a anera 12. Toumno 3a HOXKOBE U HOXKMLM
Tounno 3a BEPUTHM U
XpacTopesu

To3u pasgen CbAbpka UHDOPMALMA U BAKHM MHCTPYKLMM 33 6€30NacHO
CTapTvpaHe 1 paboTa C MalumHaTa.

3a Bawa co6cTBeHa 6€30MacHOCT, NpoyeTeTe BHAMATENHO TOBa
PBKOBOACTBO C MHCTPYKLMM, Mpeau Aa paboTMTe C MallMHaTa.
Tosa wwe Bx no3sonm fa 6opasuTe 6e30MacHO C MalMHaTa M Lue
npejoTBPaTMTE HEZ0PasyMeHUA, KaKTo M (M3NYECKU HapaHsBa-
HUA 1 LLETH Ha UMyLLecTBOTO. OGbpHETE BHUMAHNE M Ha CUMBO-
JIMTE M MUKTOrPamuTe, W3MOJ3BaHM BbPXY MallMHaTa, KaKTo M Ha
MHCTPYKLMMTE 3a 6e30mnacHocT!

yno‘rpe6a no npeaHasHa4yeHWe Ha MalnHarta

MawwuHata e npejHasHa4yeHa M3KNYMTENIHO 3a CAeLHMTE onepayuu: 3a
nosupaxe; I.IJI'IaM¢)aHE Ha cBpefna, ocTpueTa U UHCTPYMEHTU B PaMKUTE
Ha onpejesieHn TEXHUYECKU OrpaHUYEHUA.

Procraft He noema Hukaksa OTrOBOPHOCT MK rapaHLUMA 3a KaKBaTo M Aa
e apyra yn0Tpe6a WNn Non3BaHe M3BbH NOCOYEHMTE M 3@ BCAKAKBMU NpO-
M3THYaLLM OT TOBa LLETH Ha MMYLLECTBO 1/I1 CbM3l4‘-|ECKM HapaHABaHUA.

TexXHUYeCKM OrpaHM4eHMs

MalumHaTa e npesHasHaueHa 3a U3ro/i3BaHe Mpu CieHUTe YCIoBUA Ha
OKOJIHaTa cpega:

OTH. BNaXHOCT: Makc. 70 %

Temnepatypa (Pa6oTHa) +5°C po +40°C
Temnepatypa (CbxpaHeHue, TpaHcnopT) ot -25°C go +55°C

npu / OnacHa Henp

P P

NHa ynotpe6a

0 PaBoTa c MalmMHaTa 6e3 NoaxoAsLa Gusnyecka 1 NCUXMHECKa
NOArOTOBKa.

0 Pabota c MalumHaTa 6e3 rno3HaBaHe Ha MHCTPYKLMKTE 3a EKCrio-
araums.

0 TpoMeHH B AM3aiHa Ha MalKHATA.
0 Pa6oTa C MalWnHaTa Ha OTKPHTO.

O Pa6orta c MalWwmHata B 61130CT A0 3anaMMMK TEYHOCTU, U3NapeHna
nnurasose.

0 PaboTa c MallMHaTa U3BbH TEXHUYECKUTE OrpaHu4yeHua, NnocoveHu
B TOBa pbKOBOACTBO.

0 TlpemaxsaHe Ha MpeaynpeAnTENHUTE 3HaUM, MPUKPENEHU KbM
MalumHara.

[ npOMﬂHa, 3a06MKaNsHEe UM AEeaKTMBMpPaHe Ha npejnasHuite
YCTPOUCTBA Ha MallMHaTa.

PRO-CRAFT

HenpaBunHata ynotpeba MM He3aunTaHeTo Ha BEPCUMTE U MHCTPYKLUM-
Te, OMMCaHU B TOBa PbKOBOACTBO, L€ aHy/Mpa BCMYKM MCKOBE 3a rapaH-
umA 1 obe3lueTenHue cpeluy Procraft.

U3nckBaHMA KbM no‘rpe6melm

MawwuHata e npoeKkTMpaHa Aa Ce ynpas/ABa OT €MH YOBEK. Dusmnyecku-
T€ U YMCTBEHHU CI'IOCOBHOCTM, KaKTO X NO3HaBaHETO U paaﬁwpaHeTo Ha UH-
CTPYKUMKUTE 3a eKcnsoatauua ca npeanocTaBka 3a pa607a C MawuHata.
ﬂmu,a, KOMTO nopaju TeXHUTe cbmzwecxm, CETUBHU UIN YMCTBEHHU cnoco6-
HOCTU, HEOMUTHOCT M/IM HEBEXKECTBO HE Mmorat 6e3onacHo Aa paﬁomT C
MallunHata, He TpﬂeBa Aa A n3nonseat 6e3 HaA30p W1 UHCTPYKUMKU OT
OTroBOPHO /inue.

O6preTe BHWMaHWE, Ye MECTHUTE 3aKOHU U paanopenﬁw MOXe Aa onpe-
AENAT MMHMMaNHATa Bb3pacT Ha onepaTopa M MOXe Ja OrpaHu4at u3non-
3BaHEeTO Ha Ta3n MalumHa!l

Hocete nnyHu npeAnasHu cpeacTea npeau paEOTa C MalnHata.

Pa6otata no €1IeKTPUYECKM KOMMNOHEHTH UK oGopy,qBaHe MoOXe Aa ce uU3-
BbpluBa CaMo 0T KEaJ’IMqJMLLMpaH €IeKTPOTEXHUK MU NOJ PBKOBOACTBOTO
7] HaﬁﬂiOAeHMeTO Ha KBaﬂMCbMLIMpaH ©/IeKTPOTEXHMK.

CneumanHu MHCTPYKLMM 3a 6e30MacHOCT 3a Tasu MalIMHA 3a 3aTo4BaHe
0 LnardanTe camo Ha cyxo.
0 He gokocBaiite paboTelara MawnHa.
0 He cnupaiite WandOBBYHOTO KOIENO C PbKA MAM APYr MPEAMET.
0

He u3non3saiite MawmHara, ako WAKGDOBLYHOTO KONENO € MoBpe-
[eHo.

0 He u3nonssaifte MawwmHarta 6e3 MHCTPYMEHT 3a XOHMHroBaHe, B
NpOTUBEH C/ly4an CBPe/IoTO MOXKeE Ja U3/1ETU.

0 MaseTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM Ha KOPMYCa CBOBOAHH, Taka Ye
MOTOPBT Aa He Mperpee.

0 WandoBaHeTO reHepupa CKpH - APbIKTE BCUYKM 3ananumm Belle-
cTBa M MaTepuam Aaneu.

Hukora He AOKOCBalTe ABMKELY Ce WAUDOBBYEH AUCK.
He n3non3saiTe WANPOBLYHOTO KONENO GE3 MOHTMPAH MOAY.
He MOHTUPpaltTe MOAY/IU, AOKATO WAU(DOBBYHOTO KONIENO CE ABUKH.

o o o <o

Mpeam Aa CBaNUTE MOAYNA, U3K/IOYETE MAlMHATA M OCTABETE WK~
POBBUHMA AMCK Aa Cripe.

MpepynpesxaeHus 3a onacHoct

Bbnpeky npeaHasHayeHMeTo MM 0CTABAT HAKOM OCTaTb4HM pUcKoBe. Mo-
paAu KOHCTPYKLUMATA Ha MalMHaTa, NP1 paboTa C Hes MOraT Aa Bb3HMK-
HaT OMacHM CUTYalum, KOUTO Ca MOCOYEHM B Ta3u MHCTPYKLMS 3a eKCro-
araums, KakTo cieasa:

& ONACHOCT

MHCTpYKUMUTE 33 6€30MaCHOCT, MapKMPaHM N0 TO3W HaYMH, MOKa3BaT He-
nocpeACTBeHa OnacHa CUTyauus, KOSTO, ako He 6bae U3berHata, e fo-
BeZe /10 CMbPT MM CEPMO3HO HapaHsiBaHe.

& NPEAYNPEXAEHUE

Ta3u MHCTPYKLMS 3a 6e30MacHOCT MoKassa NOTEHLMAHO onacHa
CUTyauus, KOATO, ako He GbAe u3berHata, Moxe Aa A0BEAE A0 CEPUO3HO
HapaHsiBaHe MM JOP1 CMBPT.

& BHUMAHUE

MHCTpYKUMUTE 33 6€30MacHOCT, MapKMPaHK Mo TO3M HaYMH, MOKa3gar no-
TEHUMAHO OMacHa CUTyauws, KOATO, aKo He 6bje u3berHara, Moxe Aa fo-
BeAe 10 JIEKO MM CPESHO HapaHsiBaHe.

& YBEAOMJIEHME

MpegynpexzaeHne 3a 6e30MacHOCT, MapKMPaHO MO TO3W Ha4uH, MoKa3Ba
NOTeHUMaNHO ONacHa CUTyaUms, KoATO, ako He Gbje M3berHata, Moxe Aa
JloBe/ie 10 MaTepUasTHU LLETH.

He3aBuCHMO OT BCHUKM pa3nopes6u 3a 6e3onacHocT, BawusaT 3apas pas-
YM 1 nozxozsLa TEXHUYECKa CrOCOBHOCT/0by4eHMe ca M Lie ocTaHaT
Hali-BaxHMTE (hakTOpU 3a 6e30nacHOCT 3a paboTa Ha MalMHaTa 6e3 rpel-
Ku. besonacHata pa6oTa 3aBKcKM Ha MbPBO MACTO OT Bac!

UsnonssaHe
MpoBepKa Ha OKOMM/IEKTOBKATA Ha joCTaBKaTa

BuHaru oT6ensi3galite BUAVMMTE MOBPEAM MPU TPAHCTIOPTHPaHE BbpXy
6enexkara 3a JOCTaBKa M NPOBEPABAMTE MallMHATA BEJHAra Cnej paso-




NaKoBaHETO 3a MOBpeAu NpU TpaHCNOPTUPaHe, 3a IMNCBaLWK UK noBpe-
AEHU YacTu. C'bOGLI.lETe He3abaBHO 3a BCAKA nospeja Ha MallMHaTa Maun
JIMNCBaLUM YacTh Ha Bawwmsa AMCTpMﬁyTOp W cneamTop.

Ysegomnenue
MawnHaTa He e NoAxoZALLa 3a NOCToAKHa ynoTpeba. OcTaBeTe MallMHaTa
[la ce ox/1aau, Npeau Aa A BR/IOYMTE OTHOBO.

AKO ZieTaliTbT MOCKHSIBA MO BPEMe Ha LiaicbaHe, ToBa 03Hauaga, ye e
nperpsin U Moxke Aa ce nospean. Hamanete Hatmcka npu wiaidaHeTo
WM OXNNafieTe AeTaiiia BbB BoAa.

& BHUMAHUE

He noxocaafﬂe LLIIMqJOB'b"IHOTO Konenon ,u,eTaFma BeJHara cnej ynotpe-
63, TbW KaTO Te CTaBaT MHOIo ropetuu.

MHCTPYMEHTBT MMa TPU M3XOAHM HaKpaiHUKa (paboTHM Moayna):

1. M3XoheH AMaMaHTEH WAN(OBbYEH AUCK 3a: CBPEAA, ANeTa.

2. W3xopA 3a N0AMPALLO KOE0 OT KOPYHA 3a: MOAMPaHe Ha AeTanu,
6paziBu, HOXKOBE M MOJIMpaHe Ha OCTPUETa.

3. 'bBKaB Ban 3a: ajantep 3a WnaidaHe Ha XxpacTopesu, agantep 3a
wnaidaHe Ha BepUri 3a TPMOH, ajanTep 3a WaaihaHe Ha HOXKO-
BE U MHCTPYMEHTH, BNIOKKM 3a rpaBupaHe, BNOXKM 3a Waaidate,
BJIOXKKM 3 MOIMpaHe.

BkntousaHe

MNpeskntousaten BKA-U3KA (1):
I: BKntouBaHe, 0: U3KOYBaHE

Perynatop Ha ckopocTTa (2):
BasHo: 0; bbp3o: 6

Ysegomnerue

3a 6e3sonacHa paboTa Ha MalLMHaTa M 3a NpejoTBpaTABaHe Ha paboTa
Ha WANDOBBYHOTO KoNeno 6e3 3alyMTeH Kanak, mallMHaTta e 06opyABa-
Ha C /Ba aBapuitHM MPeBKI0YBATENHM KOHTaKTa. [pean Aa usnon3sare
KaKBaTo M Ja e GYHKUMA, yBepeTe Ce, Ye M ABaTa KOHTaKTa Ca HaTUCHa-
TM €/JHOBPEMEHHO, TaKa Ye MalluHaTa Aa Moxe Ja 3amoyHe Aa paboTu ¢
npeskntoysatens BK/-U3K/1 u ckopocTTa fa Moxe fAa ce peryaupa c pe-
rysatopa Ha CKOpocCTTa.

3aTouBaHe Ha cBpef/ia oT 6bp3opexkela (HSS) ctomaHa

0 MMocTaBeTe CBPEAsIOTO BbPXY
M3X0Ja Ha AMaMaHTeHMA Ln-
(OBBYEH AUCK.

MocTasete cepeg/ioto HSS (1)
B AbpKaya Ha cBpeasioTo (2)
M JIeKO 3aTerHeTe 3ataralms
BMHT, TaKa Ye CBpe/10To Ja
MO3Xe Jia ce JBMXM CBOGOAHO
(1a)

0 TocTaBeTe Abpkaya Ha cBpea-
JIOTO B MOHTaXKHUs k€6 (1b)

3aToy4BaHe Ha HOXOBE U HOXMUKU
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0

HatuicHeTe cBpesyioTo Hanpes
BbB V-BOJaya M 3aBbpTeTe
CBPeA/IoTO, AOKATO BCUUKM Pb-
60Be Ha CBPEA/IOTO [JOKOCHaT
cTpaHuTe Ha V-Bogaya (1c).

DuKcHpaiTe CBPeAIOTO 34pa-
BO CbC 3aTArawma BuHT (1d).

M3BazeTe Abpxaya Ha cBpes-
JIOTO OT MOHT&XKHMS /16 U ro
nocrasete B x/e6a 3a wWano-
BaHe (1e).

BknioyeTte malumHarta.

C nek Hatuck (1f) npemectete
ZibpXaya Ha CBpeyIoTo Hass-
BO M HaJIACHO, JJoKaTo ejHaTa
CTpaHa Ha CBpeAJIoTo CTaHe
ocTpa.

M3BaseTe Abpayda Ha cBpea-
noto, o6bpHeTe ro (1 g) u 3ato-
YeTe BTOpaTa CTpaHa.

LUnavdaiire ao npasusieH pe-
3yntart (1h).

I'pewen pesyntar (1i).
M3knioyeTe MallMHaTa.

lprKpeneTe Moaya 3a HOXM-
LM M HOXOBE KbM M3X04a Ha
MO/IMpALLMA M KOPYHAOB LLN-
doBBYEH ANCK.

1: %ne6 3a HoxX
2: %neb 3a HoXMLA

PRO-CRAFT
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Wnndosake Ha gneta

-

L o

PRO-CRAFT

LinudosaHe Ha HoxoBe
0 BkioyeTe MaluMHaTa.
O MocTaBeTe 0CTPUETO Ha HOXa B

neba 3a HoX (2a).

BepgHara wom octpueto jjo-
KOCHe W/NDOBBLYHOTO Koneno,
M3[bpriai e OCTPUETO C JiEKa,
paBHOMEpHa cunia (He TBbpAe
CUNHO!) OKONO Kpbra A0 Bbpxa
(2b), cnep KoeTo ro usBageTe.

lMoctaBeTe apyraTa cTpaHa Ha
OCTPMETO B Jpyrus xneb 3a
HOXa (2C) 1 noBTOpeTe npoLie-
ca Ha 3aTouBaHe.

ﬂoaTopeTe 3ato4yBaHeTo nocne-
AoBaTe/IHO, AOKATo nojayyuTe
YMCTO, OCTPO OCTpHE.

O M3kniyeTe malmHaTa.

LinudpoBaHe Ha HOXMLM

BknoyeTe malumHara.

OTBOpETE HaMb/HO HOXKMLMTE
M 1 nocTaBeTe B xJieba 3a
HOXMUM (2d).

BepgHara wom octpueTto Jjo-
KOCHe W/UDOBBLYHOTO Koneno,
M3[bpriai Te OCTPUETO C JieKa,
paBHOMepHa cunia (He TBbpAe
CUNHO!) OKONO Kpbra A0 Bbpxa
(2e), cnep KoeTo ro usBazerTe.

3aBbpTETE HOXMLATA M MOCTa-
BeTe BTOpATa CTPaHa Ha HOXM-
yata (2f) u nosTopete npoueca
Ha 3aTouBaHe.

MoBTapsite  3atouyBaHeTo,
Z0KaTO MONYYMTE YUCTO, OCTPO
ocTpue.

M3kntoyeTe malumHaTa.

3alWuTeH Kanak

[Jibpxay 3a ocTpue (mar-
HWUTEH)

PerynupaHe Ha brbna Ha 3a-
To4BaHe

JIcTaHLMOHep 3a TeCHH
ocTpueta

MoctaBeTe paboTHaTa maca
BbPXY AMAMaHTEHOTO LUU-
doBBYHO KONENO.

lMocTaBeTe ocTpueTo B Abpa-
Ya Ha ocTpMeTo (3a).

Perynupaiite brbsia Ha 3aro-
yBaHe (3b).

Pasxsiabete  peryavpawms
BUHT. [MocTaBeTe Abpwaya Ha
OCTPMETO Ha e/laHUA Bbrb U
3aTerHeTe OTHOBO perysmpa-
LWMA BMHT (3C).

BknioyeTte malumHara.

lMpemecTeTe ocTpueTo cpelly
WAMPOBBYHOTO  KONeNIo U
MecTeTe OCTPUETO HernpeKb-
CHaTO OTJ/IABO HAZIACHO C JIEK,
paBHOMEpEH HaTMCK (He MHOrO
cunHo!) (3d).

HaTucHeTe Tnackaya Ha ocTpu-
€70 Harnpeg KbM WAM(OBbYHO-
TO KOJIENI0 C NIEK HaTUCK (3e).

OTCTpaHeTe OCTPUETO M Mpo-
BepeTe pesy/iTara OT 3aTo4sa-
HeTo. loBTOpeTe npoueca Ha
wnaridake, ako e He06XOANMO.

BaskHO € BIb/TbT Ha 3aTo4BaHe
/[ia CbOTBETCTBA Ha ChLLECTBY-
BaLUMA bIbJ/l Ha 3aTOYBAHE Ha
ocTpueto. Tosa M36srsa npe-
MaxBaHeTO Ha TBbPAE MHOrO
Matepuan M NoAAbpHKa OCTpu-
eTaTa B ONTMMaNHO CbCTOAHUE

3a Aa 3aTouMTe TECHM OCTpMe-
Ta, MocTaBeTe AWCTaHLMOHEpa
BBPXY Abp)Kaya Ha OCTpHETO
(3g).

M3KntoyeTe malumHaTa.



3arouaHe Ha 6pagsm

DyHKUMA 33 noMpaHe

UnudosaHe ¢ rberaBus Ban

3.

RN
— =]

MocTaseTe mozyna 3a 6pazsH BbPXY
KOPYHZAO0BMS [MCK 3a NOJIMpaHe.

0

0

lMocraBete GpazBaTa W Apyr
nof06eH UHCTPYMeHT (1) BbPXY
moAyna 3a wandgosaHe (2)

rerympanTte brbjla Ha 3aTo-
YBaHe.

Pa3xnabete perynupaiima BUHT
(3) c wectorpama (4).
[MocTaBeTe Moayna 3a Wamdo-
BaHe Ha eflaHus bIb/l U 3a-
TerHeTe OTHOBO pery/mpaLms
BUHT.

Bknioyete malumHarta.

lMpemecTeTe ocTpueTo Cpelly
WAMPOBBYHOTO  KONIeNIo U
MecTeTe OCTPMETO HernpeKb-
CHaTO OT/IAIBO HAZACHO C JIEK,
paBHOMEpEH HaTMCK (He MHOro
cunHo!).

I'Ipo,q‘bn)KETe Aa HaTUCKaTte
OCTpPMUETO Hanpej KbM WIn-
qJOB'b‘-IHOTO Kosieno cC ek
HaTUCK.

M3BageTe oCTpUETO M NpoBe-
peTe pesyntarta. Mostopete
npoueca Ha Lwiardane, ako e
HEOBX0AMMO. BaskHO € brbibT
Ha 3aTo4BaHe fja CboTBETCTBA
Ha CbLLECTBYBALLMSA Brb/ HA
3aTo4BaHe Ha ocTpueTo. Tosa
M36ArBa MpemaxBaHeTo Ha
TBbPAE MHOrO Matepuasn u
noAAbpkKa OCTpUETaTa B ONTU-
MaJIHO CbCTOSHME.

M3knioyeTe malumHaTa.

Mpeaun aa usnonssare GyHKUM-
ATa 3a NO/MpaHe, AEMOHTUPaN-
Te KOPYHA0BOTO KOJIeNo (BUxTe
rnasa TloaapbKKa') M MOHTU-

paiiTe cko6ara Ha gucka (1).

3aBuifTe AucKa 3a NoimpaHe,
KOJIe/I0TO OT MECMHIroBa Tes
MM rb6ecToTo Koneno (2)

MocTaBeTe nonMpoBbYHaTa
Maca BbpXy M3X0Aa Ha KOpyH-
[,0BMS MOIMPALL ANCK.

Mpy1 nosmpaHe Brb/TLT Ha Mo-
JMpoBbYHaTa Maca (3) Moxe
13 ce pery/mpa 1 3aK/ioum ¢
KOHTparamkaTta (4) B 3aBUCK-
MOCT OT MPUJIOXKEHNETO.

HaTucHeTe Kanaka Ha KOHEKTO-
pa Ha rbBkaBusa Ban (1).

MocTaBeTe 3aABMKBALMA Kpai
Ha r'bBKaBWA Ban (2) B CBbp3Ba-
LaTa BUsIKa.

3aTterHeTe c raeyeH Ko (3)
0 MOCOKa Ha YacoBHMKOBaTa
cTpesiKa.

MOoHTax Ha peewus u
wWAMbOBBYEH AUCK:

0

MocTaBeTe pexewma MM Wn-
toBbyeH auck (3) ¢ waknba (3)
W BUHT (4) BbpXY Abp}aya Ha
pexelus U WanpoBbYEH AUCK
(

n
2

1

|

—@m ]

LWmmcbosaHe Ha Bepura
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MoHTHpaHe Ha hUALOBUA ANCK:

0

3aBumitTe hULOBMA ANCK (2)
BBPXY WMdTa Ha buaLoBUa
AMCK (1).

MoHTHpaHe Ha UMAMHABPa 38
wamdosaHe:

0

MocTaBeTe WAMDOBBLYHUA L~
NUHABP (2) BBPXY NOAXOAALa-
Ta rymeHa poJika.

MocTaBeTe KenaHata LWAM-

oBbYHa BNOXKa (1) B LaHro-
BMSA NaTPOHHMK (2)

3akpenete Bana ¢ uKcHpawus
T (3)
3aTerHeTe LaHrata c raeyeH

KoY (4), 32 Ja 3axBaHeTe W/n-
doBbYHATA BIOXKA.

MocTaseTe nogxoAwms agan-
Tep 3a wnandane (1).

HaTtucHeTe 6yToHa 3a 3ak/to-
yBaHe (2), 3a Ja ocBo6oauTe
ajanTepa 3a 3aTouBaHe.

30Ha Ha WwnaidaHe Ha 3b6a
30Ha 3a whaihaxe

Bogau

brnos Bogay

byToH 3a 3aknioyBaHe

JiameTbp Ha WwanboBalLiaTa BAOKKA:

1.

2.
3.

@4 Mm

@5 Mm
@ 6 Mm

BuHaru u3bmpaiite TOYHMS AMAMETBP.
AKO MH(bOPMaLMATA He e Ha/iMuHa, U3-
6epeTe pasMep, KOMTO e MasIKo ro-
MaJTbK OT CbLLECTBYBALLMA pagmnyc
NoA pexkeLums pbo (4).

<

<

3aTerHete Bepurata B MeHreme
WAK A OCTaBeTe BbPXY TBbPAA
MOBBLPXHOCT C WAMPOBBYHA
cKoba.

MocTaBeTe B npaBu/iHa NO3un-
ums (1)
ABM)KeTe MallMHaTa Hanpej

1 Hasaz no Bpeme Ha pabota
(M3M0713BaiATe BI/I0BMS BOZAY).

LWmdosbYyHaTa MOBBLPXHOCT
(1) TpsGBa BMHar1 fa ce LWam-

0Ba M0 MOCOKa Ha Bepurata
(2) 1 c NpaBK/HaTa MOCOKa Ha

BbpTEHe (3) Ha nunata.

PRO-CRAFT
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3aToyBaHe Ha xpacTope3s
1: OcHoBeH Bogay

2: Bnoxka 3a WandoBbYEH AMCK
3: ByTOH 3a 3aK/il04BaHe

A: MexauHHO pascTosiHue M/y 3b6-
upte

= Pa3mep Ha wandoBbYHaTA BNOXKA:
1: @ 15 MM 3a MeX/MHa Ha OCTpMe-
70 15-25 MM

2: @ 10 MM 3a MEXAMHA Ha oCTpUe-
T0 A0 15 MM

0 3aKpeneTe 34paBo XpacTopesa.

O 3akpenete ocTpueTata (KaKTo
B NO3uumA 2).

0 MocTaBeTe OCHOBHWA BOAAY
(U]

O [lBuKeTe WANPOBBYHUA KaMbBK
HanpeA-Ha3aZ Mo pexeLms
pb6 B NpaBM/IHATa MOCOKA Ha
BbpTeHe (3).

LLnncpoBaHe Ha OCTPUETA U MHCTPYMEHTH

1. brnos Bogay

2. Bogau 3a wnaidaxe
3. WandosbyHa BROXKa
4. ByTOH 3a 3aK/K04BaHe

3130 2928 o6 WnndosbyHa BROXKKA:
M3non33aHl4 LWIMDOBBYHMTE BJIOXK-

PRI L]

0 3aTouBaHe Ha LUMPOKM OCTPU-
eTa C afanTepHu WAMPOBBLYHU
OCTPUETA M UHCTPYMEHTH.

OcTpueTara Ha MHCTPYMEHTa
Morat ga ce wncdosar 6e3
ajanTepHu OCTPUETA U UHCTPY-
MEHTH 3a WmndosaHe.

MOYUCTBAHE, NOAAPBXKKA, CbXPAHEHHUE,
YTUNU3UPAHE

& NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT oT TOKOB yAap! Pa6oTara ¢ MalmMHaTa Mpu BKAKYEHO 3aXpaH-
BaHe MOXe /ia l0Be/je /10 CePHO3HO HapaHaBaHe MM CMbPT. Mopaay Tasu
MpUYMHA BUHATK M3KI04BAMTE MallMHATA OT M3TOYHMKA HA 3aXpaHBaHe
NpeAn NoYUCTBaHe, 06CYKBaHE UM MOAAPBKKA U 5 OCHTypeTe Ccpelly
HEBOJIHO CTapTupaHe!

PRO-CRAFT

Mouncrteane
YBegomnenue

Henogxoasiuyte noumcTBaLLy MpenapaTy Morar Aa NoepessT 6osta Ha
MawwHata. He u3nonssaitte pasTBOpUTENN MM APYrM NOYMCTBALLM Mpe-
napati, KOMTO Morar fa noBpeasT 60ATa Ha MalLMHaTa.

CnaspaiTe Te3n UHCTPYKUMU M MHCTPYKUMUTE HA MPOU3BOAUTENS HA Mo-
yncTBaLLMA npenapar!

Pesj0BHOTO MouMCTBaHe e MpeanocTaBka 3a 6esonacHata pabota Ha Ma-
WMHATA W HEWHMSA AbJIBT EKCMN0ATALMOHEH XKMBOT. JpbKTe npaxa U Mpb-
COTMATA Janey OT NOBBPXHOCTUTE HA MAlLWHATA M BEHTUNALMOHHUTE OT-
BOPY. 3a MOYMCTBAHE M3N0/I3BANTE MEKA KbPMa M MeKa CanyHeHa BoAa M,
aKO € HEOBXOAMMO, CyX Bb3ZlyX MO/ HasisiraHe.

06cnyKBaHe

MalumHaTa He M3MCKBA MHOrO MOAAPbIKKA, CAMO HAKOKO 4YacTW Tpa6Ba
4a 6baar 06CayKBaHU. BbMpeku TOBa HEM3MPABHOCTU MM AEDEKTH, KOU-
TO MOTaT Jja HaBpeAAT Ha 6e30MacHoCTTa Ha NoTpe6uTens, Tpa6sa Aa 6b-
[)aT OTCTpaHeHH He3abaBHo!

0 TposepsBaiiTe pefoBHO Aanu NpeAnasHuTe YCTPOHCTBA Ha Mallu-
HaTa pa6oTAT M Aa/M Ca B 06PO CbCTOSHME.
M3n03BaitTe CaMo MACANHU U MOAXOASIM UHCTPYMEHTHU.
0 M3n0a3BaiTe caMo OPUrMHANHU PE3EPBHM YACTH, NPENOPbYAHM OT
npou3BoAUTENS.
MnaH 3a noaApbKKa

BM,Cle M CTeneHTa Ha M3HOCBaHE Ha MallMHaTa 4O ronama CTeneH 3aBu-
CAT OT yCNOBMUATA Ha pa60'ra. an M3M0N3BaHe Ha MallnHaTa B NOCOYEHU-
Te rpaHnuM ce npuaarat ChegHUTe MHTepBa/In:

WHTepBan KomnoHeHT KakBo aa ce npasu?
Mpeay BcAko WnndosbyHO Mposepete 3a
nosi3BaHe Konesno nospean
[bBKaB Basi

3axpaHBaly Kaben

Bcekn nbT cnep, MoBBbpXHOCTH OrtcTpaHeTe npaxa 1
npMK/IYBaHe Ha MpBCOTUATA
pa6otata BeHTUNALMOHHM
oTBOpYU
Mpu HeobxoAMMOCT WnndosbyHO 3ameHeTe
Konesno

CMsAHa Ha AWAMaHTEeHOTO I.I.II|M¢OB'I:'4H0 Koneno

O 3akntyete Bana ¢ kava (2)

0 Pasxnabete ramkata (3) mno
MOCOKa Ha 4YacoBHMKOBaTa
CTpeniKa, KaTo u3non3ssate le-
CTOCTEHHMA KoM (4).

0 OTcTpaHeTe AMamMaHTEHOTO
WAndoBBYHO Konieso (1)

0 CMeHeTe C HOBO AMaMaHTEHO
WAKGOBLYHO KONENO M FO MOH-
TUpaTe OTHOBO B 0GPATEH Pe.

3ABENIEXKA: YBepeTe ce, ye BTy/Ka-
Ta e nocTaBeHa 06paTHO Ha Basla.

CMsiHa Ha KOPYHA0BMSA WAMDOBBYEH AUCK

O 3aknwyete Bana c kawva (2)

0 Pa3xniabete rankata 06paTHoO
Ha YaCOBHMKOBaTa CTPesiKa C
LLIECTOCTEHHMA KoM (3).

O OTCTpaHeTe KOPYHIOBUA LWM-
hoBbYEH AMCK (1)
O MocTaBeTe HOB KOPYHAOB LWK-

(hoBbBYEH AMCK U TO MOHTMPaAM-
Te OTHOBO B O6paTeH pea.

3ABENEXKA: YBepeTe ce, ye BTy/Ka-
Ta e nocTaBeHa 06paTHO Ha Basia.




PerynmMpoBKa Ha KOpYHA0BUA WAMDOBBYEH AMCK

0 Mpeo6opyaBaiiTe mawuHaTa 3a
3aTouBaHe Ha AseTa.

O ToctaBeTe  WIMGPOBBYHUA
KaMbK (1) BbpXY LWAMPOBBY-
HOTO KOJIE/IO M HEMpeKbCHaTo
ABUKETE WANGDOBBYHUA KaMbK
OT/IABO HAAACHO C JIeK, paBHoO-
MepeH HaTUCK (He MHOro cu-
Ho!), AOKaTO KOHLEHTPUYHOCT-
Ta Ha LWIMOBBYHOTO KoJesio
OTHOBO CTaHe Cblyata.

CbxpaHeHue
YBegomnenue
HenpaBuaHOTO CbXpaHeHWe MoXe Aa MOBPeAM M YHUIIOXM KPUTUUHMTE

KOMIMOHEHTH. C'bXpaHﬂBal:iTe 0OMaKoBaHW MJIM HEOMAKOBaHU 4acTM CamMo
MNpK NOCOYEHUTE 3a TAX YC/I0BMA Ha OKO/IHaTa cpe,qa!

Korato mawuHata He ce W3M0/3Ba, CbXPaHABANTE A HA CYX0, 3alYUTEHO
0T 3aMpb3BaHe M 3aK/I0YBALLO Ce MACTO, OT eAHa CTPaHa, 3a Aa NpejoT-
BpaTMTe 06pa3yBaHeTo Ha PbXAA, a OT Apyra CTpaHa, 3a Aa NpejoTspa-
TUTE 4OCTbMNA Ha HEOTOPU3MPAHH LA, OCOBEHO Ha Aela, A0 MaluHaTa.

YTunmsupare

YTtunusmpare

CJ'Ie,U,BaMTe HauMOHa/IHUTE pa3nope,q6l4 3a U3XBbP/IAHE Ha OT-
nagbuu. Hukora He MBXE'bpl'IﬂMTe MallnHaTa, MaWMHHUTE KOM-
MOHEHTU U/ OGOPWJBEIHETO 3aefHo C 6MTOBMT€ oTnajgbun. Axo
e HeOsXOﬂMMO, CBbpKeTe ce C MeCTHUTE BNACTH 3a MHd)OpMaL[Mﬂ
OTHOCHO Ha/IMYHUTE ONuUMK 3a U3XBBPJIAHE.

Axo KynyBaTe HOBa MallMHa MW €KBMBANEHT OT BaluA cneyna-

JM3MPaH AUCTPUEYTOP, B HAKOM CTPaHM Te TpAGBA Aa U3XBBPAAT
cTaparta Bu MatumHa npasmiHo.

RO | ROMANA
MASINA DE ASCUTIT UNIVERSALA
MS450
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice

Model MS450
Putere, W 200

Viteza la mersul in gol, rpm 0-5600
Tensiune, V/Hz 220-240/50
Diametrul discului abraziv, mm 53
Greutate, kg 2,4

Clasa de protectie ]

Nivel de presiune acustica, Lpa, dB(A) 70

Nivel de putere sonord, Lwa, dB(A) 81

Descriere (Des. 1)*

1. Corp 7. Sculele de ascutire
2. Arbore flexibil 8. Comutator Pornire/Oprire
3. Orificii de instalare (ON/OFF)
4. Masina de ascutit burghie din 9. Regulator de vitez
otel rapid (HSS) 10. Ascutitor pentru topor
5. Ascutitor pentru daltd 11. Sectiunea de lustruire
6. Ascutitor pentru lanturile de ~ 12. Ascutitor pentru cutite si

fierastrau si foarfece de gradina foarfece

Aceasta sectiune contine informatii si note importante privind pornirea si
manipularea masmn in mod sigur.
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Pentru siguranta Dumneavoastra, cititi cu atentie aceste
instructiuni de utilizare lnamte de a pune masina in funct1une
Acest lucru va va permite sa mampulatl masina in SIguranta si
sa preveniti greselile, precum si vatamarile personale si daune
materiale. In plus, respectati simbolurile si pictogramele utilizate
pe masing, precum si informatiile despre pericol si indicatiile
despre masurile de SIguranta'

Utilizarea prevazuta a masinii

Masina este destinatd exclusiv urmatoarelor operatiuni: pentru polizarea; si
ascut1rea burghielor, lamelor si sculelor in limitele tehnice specificate.

Procraft nu isi asuma nicio responsabilitate sau garantle pentru orice alta
utilizare sau utilizare in afard de limitele si pentru orice daune cauzate
proprietatii sau vatamari.

Restrictii tehnice

Aparatul este destinat utilizarii in urmatoarele conditii ambientale:
Umiditate rel.: max. 70 %

Temperatura (functionare) +5° C pana la +40° C
Temperatura (depozitare, transportare) de la-25° C pandla +55° C
Utilizarea in mod necorespunzator / Utilizarea masinii este interzisa

0 Utilizarea masinii neavand o pregatirea fizica si psihicd adecvata.

¢ Utilizarea masinii nestiind instructiunile de utilizare.

0 Modificari in constructia masinii.

0 Utilizarea masinii in aer liber.

0 Utilizarea masinii in apropierea lichidelor, vaporilor sau gazelor
inflamabile.

0 Utilizarea masinii in afara limitelor tehnice specificate in acest manual.

0 Scoaterea marcajelor de siguranta atasate pe masina.

0 Modificarea, ocolirea sau dezactivarea dispozitivelor de sigurantd ale
masinii.
Utilizarea necorespunzdtoare sau nerespectarea instructiunilor descrise

in acest manual va duce la anularea tuturor reclamatnlor de garantie si
compensare de catre Procraft.

Cerintele catre utilizator

Masina este pr0|ectata pentru folosirea de catre o smgura persoana.
Aptltud1n1le fizice si mentale, precum si cunoasterea si 1ntelegerea
instructiunilor de utilizare sunt condltn prealablle pentru utilizarea masinii.
Persoanele care, din cauza abilitatilor fizice, senzoriale sau mentale sau a
lipsei de experlenta sau a |gnorante1 lor, nu sunt in stare s opereze utilajul
in 51guranta nu trebuie s il foloseasca fara supravegherea sau instructiunile
unei persoane responsabile.

Va rugam sa retineti ca legile si reglementarile locale pot determina vérsta
minima a operatorului si pot restrictiona utilizarea acestei masini!

Tnainte de a lucra cu maging, imbracati echipamentul personal de protectie.

Lucrarile asupra componentelor sau echipamentelor electrice pot fi efectuate
numai de un electrician calificat sau sub instruirea si supravegherea unui
electrician calificat.

Instructiuni de siguranta speciale pentru aceasta masina de ascutit

0 Numai ascutirea uscatd.

Nu introduceti mana in masina in timpul functionarii.

Nu opriti discul de slefuit folosind mana sau alte obiecte.
Nu folositi masina daca discul de slefuit este deteriorat.

Nu folositi masina fard ghidaj de honuire, altfel burghiul poate fi
expulzat.

0 Pastrati fantele de ventilatie de pe carcasa curate pentru a preveni
supralncaln rea motorului.

0 Ascutirea genereaza scantei -
materialele inflamabile.

o o o o

tineti departe toate substantele si

Nu atingeti niciodata discul abraziv aflat in miscare.
Nu utilizati discul abraziv fara modul instalat.
Nu instalati module cand discul abraziv se afla in miscare.

Inainte de a scoate un modul, opriti masina si ldsati discul abraziv sa
se opreasca.

o o o o

Avertismente de pericol

In ciuda utilizarii prevazute, anumite riscuri reziduale raman. Datorita
proiectarii si constructiei masinii, in timpul lucrarii cu masina pot aparea
anumite situatii periculoase, care sunt identificate dupa cum urmeaza in

aceste instructiuni de utilizare:
PRO-CRAFT
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& PERICOL

0 astfel de instructiune de sigurantd indica o situatie periculoasa care,
daci nu este evitata, va duce la deces sau vatamari grave

A AVERTIZARE

0 astfel de instructiune de siguranta 1nd|ca o situatie potential periculoasa
care, daca nu este evitatd, poate duce la raniri grave sau chiar la deces.

A ATENTIE

0 astfel de instructiune de siguranta indica o situatie potential periculoasa
care, daca nu este evitatd, poate duce la vatdmari minore sau moderate.

A NOTA

0 nota de 51guranta desemnata in felul acesta indica o situatie potential
periculoasa care, daca nu este evitata, poate duce la daune materiale.

Indiferent de toate reglementanle de SIguranta bunul simt si formarea
tehnica corespunzatoare sunt si vor ramane cel mai lmportantl factori
de 51guranta pentru functlonarea masinii fara erorile. Slguranta muncii
depinde in primul rand de Dumneavoastra!

Utilizare

Verificarea setului de livrare

Notati intotdeauna daunele vizibile de transportare in foaie de insotire si
ver1f1cat1 masina imediat dupd despachetare pentru daune de transportare

sau piese llps1te sau deteriorate. Raportati imediat vanzatorului sau
expeditorului de marfa orice deteriorare a masinii sau lipsa pieselor.

Nota
Masina nu este potrivitd pentru utilizarea continud. Lasati masina sd se
raceasca inainte de a fi pornitd din nou.

Dacd piesa de prelucrat devine albastra in timpul ascutirii, inseamna ca ea
este supramcalZIta si poate fi deterioratd. Reduceti gradul de ascutire sau
raciti piesa de prelucrat in apa.

& ATENTIE

Sa nu atingeti discul abraziv si piesa de prelucrat imediat dupd finalizarea
lucrarilor, deoarece acestea devin foarte fierbinti.

Unealta are trei capete de iegire:
1. lesire pentru ! roatd de slefuit diamantata: banc pentru burghiu, banc
pentru dalta.

2. lesire pentru lustruire si discul de slefuit de corindon: disc abraziv
de lustruire, banc de lustruire, banc pentru ascutirea toporului, banc
pentru foarfece si cutite.

3. Pentru arbore flexibil: adaptor pentru ascutirea foarfecilor de
gradina, adaptor pentru ascutirea lantului de fierastrau, adaptoare
pentru ascutirea lamelor si uneltelor, lnsertn de gravare, insertii de
ascutire, insertii de lustruire.

Pornire

Comutator ON - OFF (1):
I: Pornire 0: Oprire

Regulator de viteza (2):
Lent: 0 Rapid: 6

Nota

Pentru functionarea sigura masinii si pentru a preyine functionarea discului
abraziv fara _capac, masina este echlpata cu doua contacte lntrerupatoare
de siguranta. Inainte de a utiliza vreo functie, trebuie sa se asigure ca
ambele contacte sunt apasate simultan, astfel incat masina sd poatd sa
porneasca prin comutatorul ON-OFF, iar viteza poate fi reglata folosind
regulatorul de viteza.

PRO-CRAFT

Ascutirea burghielor din otel rapid (HSS)

2 1 4

Glisati bancul pentru burghie pe
iesirea pentru roatd de slefuire
diamantata.

Introduceti burghiul din otel
rapid (HSS) (1) in suportul
burghiului (2) si strangeti
surubul de strangere doar putin,
astfel incat burghiul sa se poata
misca liber (1a)

Introduceti mandrina pentru
burghie in canelura de instalare
(1b)

mpingeti burghiul inainte in

ghidajul tip ,V" si rotiti burghiul
pana cand toate margmﬂe
burghiului ating partile laterale
ale ghidajului tip ,V” (1c).

Fixati ferm burghiul folosind
surubul de strangere (1d)

Scoateti mandrina pentru
burghie din canelura de
instalare si puneti-o in canelura
de slefuire (1e)

Porniti masina

Deplasati mandrina pentru
burghie la stanga si la dreapta
cu o presiune usoara (1f) pana
cand o parte a burghiului va fi
ascutita




Ascutirea cutitelor si foarfecilor

Scoateti mandrina pentru
burghle intoarceti-o_(1g) si
ascutiti partea a doud.

Slefuiti pand la rezultatul corect
(h).

Rezultat incorect (1i)

Opriti masina

Glisati bancul pentru foarfeci
si cutite pe iesirea discului
de lustruire si de slefuire de
corindon

. Fantd pentru cutit
. Fanta pentru foarfece

Ascutirea cutitului
0 Porniti masina
0 Puneti lama cutitului in fanta

pentru cutit (2a)

0 De indatd ce lama atinge discul

abraziv, trageti lama cu o
presiune usoara si umforma (nu
prea putermc') pe disc pana la
varf (2b), apoi scoateti-o.

Introduceti a doua parte a lamei
in cealalta fanta pentru cutit
(2c) si repetati procesul de
ascutire

Repetati_ascutirile una dupa
alta, pana cand obtineti o lama
curatd si ascutita.

O Opriti masina.

Ascutirea foarfecilor

0 Porniti masina
0 Deschideti foarfece complet si

puneti-le in fanta pentru foarfeci

<

<
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De indata ce lama atinge discul
abraziv, trageti lama cu o
presiune usoara si uniforma (nu
prea puternic!) peste roatd pana
la varf (2e), apoi scoateti-o.

Intoarceti  foarfecile  si
introduceti a doua parte a
foarfecilor (2f) si repetati
procesul de ascutire.

Repetati ascutirea pana cand
obtineti o lama curata si
ascutita.

Opriti masina

. Capacul de protectie

. Suportul lamei (magnetic)

. Reglarea unghiului de ascutire
. Garnitura pentru lame inguste

Glisati bancul de daltd pe iesirea
discului de slefuit diamantat

Puneti lama in port-cutit (3a)

Reglati unghiul de ascutire (3b)

Slabiti surubul de reglare. Setati
port- cuht la unghiul necesar
si strangetl din nou surubul de
reglare (3¢)

Porniti masina

Glisati lama spre discul abraziv
si mutatl lama continuu de la
stanga la dreapta cu o presiune
usoara, uniformd (nu prea
puternlc') (3d)

PRO-CRAFT
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Ascutirea toporului

PRO-CRAFT

Continuati sa impingeti lama
inainte spre discul abraziv
aplicand o presiune usoara (3e)

Scoateti lama si verificati
rezultatul ascutml Regetah
procesul de ascutlre daca este
necesar.

Este important ca unghiul de
ascutire sa se potriveasca cu
ungh1ul de ascutire existent
al lamei. Acest lucru evita
indepartarea prea mare a
materialului si mentine lamele
in stare optlma (3f)

Pentru ascutirea lamelor
inguste, puneti o garnitura pe
port-cutit (3g)

Opriti masina

Puneti bancul de topor pe iesirea rotii
de lustruire si de slefuit de corindon

0 Asezati topor sau alta unealta

(1) pe masa de ascutit (2)

O Reglati unghiul de ascutire

Slabiti surubul de reglare (3)
folosind o cheie hexagonala (4)

Instalati masa de ascutire la
unghiul dorit si strangeti din nou
surubul de reglare

Porniti masina
Glisati lama spre discul abraziv
si mutatl lama continuu de la

stanga la dreapta cu o presiune
usoara, uniforma (nu prea tare!)

Continuati sa impingeti lama
inainte spre discul abraziv cu o
presiune usoara

Scoateti lama si verificati
rezultatul ascutlrn Repetat1
procesul de ascutlre daca
este necesar. Este 1mportant
ca unghiul de ascutire sa se
potriveasca cu ungh1ul de
ascutire existent al lamei. Acest
lucru evita lndepartarea prea
mare a materialului si mentine
lamele in stare opt1ma

Opriti masina

Functia de lustruire

0 Inainte de a folosi functia de
lustruire dezasamblati, roata
de corindon (vezi capitolul
»intretinere”) si asamblati
suportul discului (1)

0 Instalati disc abraziv de
lustruire, discul din sarmé de
alama sau discul de burete (2)

0 Glisati bancul pentru lustruire
pe iesirea discului abraziv de
lustruire / slefuit cu corindon

¢ In timpul lustruirii, unghiul
mesei de lustruire (3) poate fi
reglat si fixat folosind piulita
de blocare (4) in functie de
aplicatie.

Ascutire folosind un arbore flexibil

n

Ascutirea lantului de fierastrau

0 impingeti in  jos capacul
conectorului arborelui flexibil
M

0 Introduceti capatul de antrenare
al arborelui  flexibil (2) in
stecherul de conectare

0 Strangeti in sensul acelor de
ceasornic folosind o cheie (3)

Montarea discului de debitare si
slefuire:

0 Asamblati discul de debitat
sau de slefuit (3) cu saiba (3)
si surubul (4) pe dornul pentru
discuri de debitat si slefuit (1)

Montarea discului de pasla:

0 Instalati discul de pasla (2) pe
stiftul pentru discuri de pasla
(1)

Montarea cilindrului de slefuire:

0 Asezati cilindrul de slefuit (2) pe
rola de cauciuc potrWIta

0 Introduceti insertia de ascutit
dorita (1 ) in mandrina (2)

0 Fixati arborele folosind stiftul
de inchidere (3)

0 Strangeti mandrina folosind o
cheie (4) pentru a fixa insertia
pentru ascutire

0 Introduceti adaptorul de
ascutire potrivit (1).
0 Apasati butonul de blocare (2)

pentru a elibera adaptorul de
ascutire.

1. Zona de ascutire a dintelui
2. Pild insertie pentru ascutire
3. Ghidaj

4. Ghidaj unghiular

5. Buton de blocare




Diametrul pilelor insertii de ascutire:

1. @ 4mm
2. @ 5mm
3. @ 6mm

Selectati intotdeauna dimensiunea
diametrului recomandat. Daca
informatiile nu sunt disponibile,
selectati dlmens1unea care este putin
mai mica decat raza existenta sub
muchia de taiere (4).

0 Fixati lantul fierdstraului intr-o
menghlna sau_asezati-l pe o
suprafatd ferma cu o clema de
ascutire

0 o Plasati pild insertia de ascutire
in pozma corecta 1)

0« Deplasati masina inapoi si
inainte in timp ce plla insertia de
ascutire functioneaza (folos1t1
gh1da]ul unghlular)

0 Suprafata de ascutit (1) trebuie
sa fie intotdeauna ascutita in
directia lantului (2) si cu d1rect1a
corecta de rotatle (3) a pilei.

1. Ghidajul principal
2. Insertie de piatrd de ascutit
3. Buton de blocare

A: Spatiul lamei

Dimensiunea insertiilor de pietre de
ascutit:

1. @ 15mm pentru spatiul lamei
15-25mm

2. @ 10mm pentru spatiul lamei
pana la 15mm

0 Fixati foarfece de gradind
0« Instalati lamele (ca in pozitia
2

O« Puneti ghidajul principal (1)

0+ Deplasati piatra de ascutit
inapoi si inainte de-a lungul
muchiei de téiere, respectand
directia de rotatle corecta (3)

Ascutirea lamelor si uneltelor

s 1

= z 2
|

3

/o

. Ghidaj unghiular
. Ghidaj de ascutire
. Insertie de ascutit
. Buton de blocare
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Insertie de ascutit:
4 Insertii de ascutit utilizate #24-31

31 30 29 28 26

s ddi]

4

O Ascutirea lamelor late folosind
adaptoare de ascutire pentru
lame si unelte

3 ¢ Lamele de scule pot fi ascutite
fara adaptoare de ascut1re a
lamelor si sculelor

CURATARE, INTRETINERE, DEPOZITARE, ELIMINARE

A AVERTIZARE

Pericol cauzat de tensiunea electrica! Lucrari de curatare, deservire
tehnica, intretinere efectuate atunci cand masina este "conectata la o
sursa de alimentare electrica pot duce la raniri grave sau deces. Din acest
motiv, deconectati intotdeauna masina de la sursa de alimentare inainte
de a 1ndepl1n| lucrarile de curatare intretinere sau deservire tehnica si
asigurati-o impotriva pornirii accidentale!

Curatare
Nota

Agentii de curatare nepotriviti pot deteriora suprafatd vopsita a masinii.
Nu utilizati solventl nitro-diluanti sau alti agenti de curatare care ar putea
deteriora vopseaua masinii.

Respectatl informatiile si instructiunile producatorului agentilor de
curatare!

Curatarea regulaté este o conditie prealabllé pentru functionarea in
51guranta a masinii si durata de v1ata lungd a acestuia. Feriti suprafetele
si fantele de ventllatle ale masinii de praf si murdane Pentru curdtare,
ut1l1zat1 o0 carpa moale sio solutle usoara de sapun si, daca este necesar,
un jet de aer compnmat fara umiditate.

Intretinere

Masina nu necesita intretinere speciald si doar cateva piese trebuie sa fie
mtretmute Cu toate acestea, defectmnlle sau deteriorarile care ar putea
afecta siguranta utilizatorului trebuie remediate imediat!

[ Venﬁcatl in mod regulat daca dispozitivele de siguranta de pe
masina sunt in stare buna de functionare.

0 Folositi numai unelte potrivite si in stare buna de functionare.

0 Folositi numai piese de schimb originale recomandate de producator.

Plan de intretinere

Tipul si gradul de uzurd a masinii depind in mare mésura de conditiile de
functlonare Urmétoarele intervale se aplica la utilizarea masinii in limitele
specmcate

Interval Componenta Ce trebuie sa faceti
Tnainte de a incepe Disc abraziv Verificati daca nu
lucrari sunt deteriorate
Arbore flexibil

Cablu de alimentare

De fiecare datd dupa Suprafete Indepértati praful si
terminarea lucrarilor murdaria
Fante de ventilatie
Dupa cum este Disc abraziv Tnlocuiti

necesar

PRO-CRAFT
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Inlocuirea discului de ascutire diamantat

0 Fixati arborele folosind cheia

0 Slabiti piulita (3) in sensul
acelor de ceasornic folosind o
cheie hexagonala (4)

0 Scoateti discul de ascutire
diamantat (1)

0 Tnlocum folosind un disc de

ascutire diamantat nou i
rnontatl Lin ordine inversa

NOTA: Asigurati- va ca bucsa este
instalata inapoi pe arbore.

inlocuirea discului de ascutire de corindon

O Fixati arborele folosind cheia

0 Slabiti piulita in sens invers
acelor de ceasornic folosind o
cheie hexagonala (3)

O Scoateti discul de ascutire de
corindon (1)

O Inlocuiti folosind discul de
ascutlre de corindon nou si
montat1 L din nou in ordine
inversa

NOTA: Asigurati- va ca bucsa este
instalata inapoi pe arbore.

Rectificarea discului de ascutire de corindon

0 Setati masina la modul de
ascut1rea daltn

0 Glisati piatra de rectificat (1)
spre discul abraziv si mutati
piatra de rectificat continuu
de la stanga la _dreapta cu o
presiune usoara si _uniforma
(nu prea tare') pana cand
concentricitatea discului
abraziv va fi uniforma din nou.

i
B |
Depozitare

Nota

Depozitarea necorespunzatoare poate deteriora si distruge componente

importante. Depozitati piesele ambalate sau dezambalate numai in
conditiile de mediu prevazute!

Céand nu este utilizat, depozitati masina intr-un loc uscat, ferit de lnghetare
si care poate fi incuiat pentru a preveni formarea ruginii pe de o parte si
pentru a va asigura ca persoanele neautorizate si in special copiii nu au
acces la masina, pe de alta parte.

»‘:‘ Eliminare

mmm  Respectati reglementarile nationale privind eliminarea deseurilor.
Nu ellmmatl n|c1odata masma componentele masmn sau
echlpamentele impreuna cu deseunle menajere. Daca este
necesar, contactati autoritatile locale pentru informatii despre
opt1umle de eliminare d1spon|blle
Dacd cumparati o masind noud sau un dispozitiv echivalent de
la distribuitorul Dumneavoastra de specialitate, in anumite tari
acesﬁa este obligat sa elimine in mod corespunzator masina Dvs.,
veche.

PRO-CRAFT
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ELEKTROMOS TOBBFELADATOS HEGYEZO
MS450
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Model MS450
Teljesitmény, W 200
Uresjarati fordulatszam, ford./perc 0-5600
Fesziiltség, V/Hz 220-240/50
Csiszolokorong atmérdgje, mm 53

sily, kg 2,4
Erintésvédelmi osztaly Il
Hangnyomasszint, Lpa, dB(A) 70
Hangteljesitmény szint, Lwa, dB(A) 81

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*
. Géphaz 7. Csiszolo szerszamok
. Rugalmas tengely 8. Be-/Kikapcsold

. Szerelényilasok 9. Sebességszabalyozd
. Csiszologép HSS flroszarakhoz 10. Fejszék élezése

. Vésdélezd 11. Polirozo rész

b L?gz%%lét%sz s\(/);/ﬁ)ngg\}ﬁocz)lgk 12. Késekhez és ollokhoz valo élezé

Ez a rész mformacwkat és fontos utasitasokat tartalmaz a gép biztonsagos
inditasaval és kezelésével kapcsolatban.

oU A WwN =

Sajat biztonsaga érdekében a gép lizemeltetése eltt figyelmesen
olvassa el ezt a hasznalatl utmutatot. Ez lehet6vé teszi a gép
b1ztonsagos kezelését, es megeltm a félreértéseket, valamint
a szemelyl sériiléseket es az anyagi karokat. Flgyel]en a gepen
hasznalt szimbolumokra és piktogramokra, valamint a biztonsagi
és veszélyekre vonatkozo utasitasokra is!

A gép rendeltetésszerii hasznalata

A gép k1zarolag a kovetkezé miiveletekhez hasznalhato: pol1rozashoz
valamint furoszarak, pengék és szerszamok csiszolasa a meghatarozott
miiszaki hatarokon belil. A Procraft nem vallal felelosseget vagy garanciat
semmilyen mas, vagy ezen talmend hasznalatért, illetve az ebbdl ereds
anyagi karokert vagy sériilésekert.

Miiszaki korlatozasok
A gépet a kovetkezd kornyezeti feltételek mellett torténd hasznalatra
terveztek:

Relativ paratartalom:
Homérséklet (miikodés)
Homérséklet (tarolas, szallitas)

Max. 70 %
+5°C és +40°C kozott
-25°C és +55°C kozott

Tiltott h alat / Veszélyes helytelen h 41

O A gep izemeltetése megfeleld fizikai és mentalis felkésziltség
nélkul.

A gép lizemeltetése a hasznalati (itmutato ismerete nélkiil.
Valtozasok a gép kialakitasaban.
A gép kiiltéren torténd tizemeltetése.

A gep lizemeltetése gyulékony folyadékok, g6zok vagy gazok
kozelében.

0 A gép lzemeltetése az adott hasznalati Utmutatoban meghatarozott
miszaki hatarokon kiviil.

0 A gépen elhelyezett figyelmeztet6 tablak eltavolitasa.

0 Agép blztonsag1 berendezéseinek megvaltoztatasa, megkeriilése
vagy kikapcsolasa.

o o o o

A helytelen hasznalat vagy a jelen hasznalat1 utmutatoban le1rt verziok es

Kovetelmények a felhasznalora vonatkozoan

A gepet egy személy altah hasznalatra tervezték. A gép miikodtetésének
elofeltételei a fizikai és szellemi képességek, valamint a hasznalati




Utmutato ismerete és megertese Azok a szemelyek akik fizikai, érzékszervi
vagy szellemi kepessege1k tapasztalatlansaguk vagy tudatlansaguk miatt
nem képesek a gép biztonsagos kezelésére, nem hasznalhatjak a gépet
felelds személy feliigyelete vagy utasitasa nélkil.

Vegye figyelembe, hogy a helyi torvények és rendelkezések elGirhatjak a
kezeld minimalis életkorat, és korlatozhatjak a gép hasznalatat!

A gépen végzett munka eldtt vegye fel a személyi védofelszerelést.

Az elektromos alkatré vagy berend végzett munkak
csak szakképzett villanyszereld altal vagy szakképzett villanyszerelo
iranyitasa és feliigyelete mellett elvégezhetdk.

Erre az élezdgépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi utasitasok
0 Csak szarazon csiszolja meg.
0 Ne érintse meg a mikodé gépet.
0 Ne allitsa meg a csiszolokorongot a kezével vagy barmilyen mas
targgyal.
0 Ne hasznalja a gépet, ha a csiszolokorong sériilt.
0 Ne hasznalja a gépet honoldvezetd nélkill, kiilonben a fird kirepilhet.

0 Tartsa szabadon a géphazon lév§ szell6zonyilasokat, hogy a motor
ne melegedjen tal.

0 A csiszolas soran szikrdk keletkeznek - tartson tavol minden
gyulékony szert és anyagot.

0 Soha ne érintse meg a mozgo csiszolokorongot.

0 Ne hasznalja a csiszolokorongot a modul beszerelése nélkil.

0 Ne szerelje be a modulokat, mikozben a csiszolokorong mozgasban
van.

0 A modul eltavolitasa el6tt kapcsolja ki a gépet, és hagyja, hogy a
csiszolokorong lealljon.

Veszélyre vonatkozo figyelmeztetések

A rendeltetésszer(i hasznalat ellenere bizonyos maradvanykockazatok
tovabbra is fennallnak. A gép felépitésébdl adodoan kezelésekor
eléfordulhatnak veszelyes helyzetek, amelyeket a jelen hasznalati tmutato
az alabbiak szerint ismer el:

A VESZELY

Az igy megjelolt biztonsagi utasitasok olyan kozvetlen veszelyhelyzetre
utalnak, amely, ha nem keruljiik el, halalhoz vagy sllyos sériiléshez vezethet.

& FIGYELMEZTETES

Az ilyen b1ztonsag| utasitas olyan potenc1ahsan veszélyes helyzetre utal,
amely sulyos sériilést vagy akar halalt is okozhat, ha nem kerulik el.

& VIGYAZAT

Az igy megjelolt biztonsagi utasitasok olyan potencialisan veszélyes
helyzetre utalnak, amely, ha nem keriiljiik el, kisebb vagy kozepes sériiléshez
vezethet.

& ERTESITES

Az igy megjeldlt biztonsagi utasitas olyan potencialisan veszélyes helyzetre
utal, amely, ha nem keriiljik el, anyagi karokhoz vezethet.

Minden blztonsagl eldirastol fliggetlenil az On jozan esze és a megfelelo
miiszaki felkeszultsege Iképzettsege a legfontosabb b1zt0nsag1 tenyezo és
az is marad a gép hibamentes miikodéséhez. A biztonsagos munkavégzés
elsésorban Ontdl fiigg!

Hasznalat
Szallitasi készlet ellendrzése

Mindig tiintesse fel a szallitolevélen a lathato szallitasi sériiléseket, és
a kicsomagolas utan azonnal ellendrizze a gépet a szallitasi serulesek
hlanyzo vagy seriilt alkatrészek szempontjabol. A gépen keletkezett barmely
serilést vagy h1anyzo alkatrészeket azonnal jelentse a kereskedének vagy
a szallitmanyozonak.

Ertesités

A gép nem alkalmas folyamatos hasznalatra. Hagyja a gépet lehiilni, miel6tt
jra bekapcsolja.

Ha a munkadarab csiszolas kozben elkékil, az tGlmelegedett és

megsériilhet. Csokkentse a csiszolas merteket vagy hitse le a
munkadarabot vizben.

:
& Vigyazat

Ne érintse meg a csiszolokorongot és a munkadarabot kdzvetleniil a
hasznalat utan, mert nagyon felforrésodnak.

A szerszam harom kimeneti véggel rendelkezik:
1. Gyémant csiszolokorong kimeneti vége: flroszarokhoz valo
szerszampad, vés6hoz valo szerszampad.

2. Polirozo és korund cs1szolok0rong kimeneti vege pohrozo
korongokhoz, pollrozo szerszampadhoz fe]szekhez valo
szerszampad, ollokhoz és késekhez valo szerszam pad.

3. Rugalmas tengely: sovenyny1rohoz valo csiszolo adapterhez,
lancfiirészhez valo csiszolo adapterhez, pengekhez és
szerszamokhoz valo csiszolo adapterhez, gravirozo betétekhez,
csiszolo betétekhez, polirozd betétekhez.

Bekapcsolas

Be-/Kikapcsolo (1):

I: bekapcsolni 0: kikapcsolni
Sebességszabalyozo (2):
Lassan: 0 Gyorsan: 6

Ertesités

A gép biztonsagos iizemeltetése és a csiszolokorong fedezet nélkiili
mukodésének megakadalyozasa érdekében a gep két vészleallito
érintkezével van felszerelve. Barmely funkcio hasznalata eldtt gy6z6djon
meg arrol, hogy mindkét érintkez6 egyszerre van megnyomva, hogy a gépet
el lehessen inditani a Be-/ Klkapcsoloval és a sebességet be lehessen
allitani a sebességszabalyozoval.

HSS furdszarak élezése

2 1 0 Cslsztassa a  flrokhoz
valo asztalt a gyemant
csiszolokorong kimeneti

végére.

0 Helyezze be a HSS furoszarat
(1 a flrészartartoba (2),
és hizza meg kissé a
szoritocsavart, hogy a furoszar
szabadon mozoghasson (1a).

0 Helyezze be a furoszartartét a
beallitonyilasba (1b).

0 Tolja elére a fUrdszarat a V
alakl vezetdbe, és forgassa el
a flroszarat, amlg a furoszar
minden éle hozza nem ér a V
alaku vezet§ (1c) oldalahoz.

PRO-CRAFT




0 RogZItse b1ztonsagosan a
furoszarat a szoritocsavarral
(1d).

¢ vegye Ki a furoszartartot a
beallltonyllasbol és helyezze a
csiszolonyilasba (1e).

0 Kapcsolja be a gépet.

0 Enyhe nyomassal (1f)

mozgassa a furoszartartot balra
és jobbra, amig a furoszar egyik
oldala élesre nem élezddik.

0 Vegye ki a furoszartartot,
forditsa meg (1 g), és élezze
meg a firoszar masik oldalat.

0 Csiszolja le a megfeleld
eredmenyig (1h).

0 Nem megfeleld eredmény (1i)
0 Kapcsolja ki a gépet.

Kések és ollok élezése

1 0 Csusztassa az ollokhoz és
kesekhez valo asztalt a polirozo
és korund | csiszolokorong
kimeneti végére.

1. késhez valo nyilas

2. olléhoz valo nyilas

Kés csiszolasa
0 Kapcsolja be a gépet

0 Helyezze a késpengét a késhez
valo nyilasba (2a).

PRO-CRAFT

Amint a penge hozzaér a
CSIszolokoronghoz konnyd,
egyenletes hlzassal (nem tal
erosen!) huzza a pengét a kor
kortl a csucsaig (2b), majd
tavolitsa el.

Helyezze a penge masik oldalat
a masik késhez valé nyilasba
(2c),, és ismételje meg az
elezési folyamatot.

Ismételje meg az élezést
egymas utan, amig tiszta, éles
pengét nem kap

Kapcsolja ki a gépet.

0ll6 csiszolasa

FNQNTR RN

Kapcsolja be a gépet.

Nyissa ki teljesen az ollot,
és helyezze az olldhoz valo
nyilasba (2d).

Amint a penge hozzaér a
CSIszolokoronghoz konnyd,
egyenletes hlzassal (nem tal
erosen!) huzza a pengét a kor
koril a csucsaig (2e), majd
tavolitsa el.

Forditsa meg az ollot, és
helyezze be az ollé masik
oldalat (2f), majd ismételje meg
az élezeési folyamatot.

Ismetel]e meg az élezést, amig
tiszta, éles pengét nem kap

Kapcsolja ki a gépet.

. Védéfedél

. Pengetartd (magneses)

. Az élezési szog beallitasa

. Tavtarto keskeny pengékhez

Cslsztassa a munkaasztalt
a gyemant csiszolokorong
kimeneti végére.

Helyezze a pengét a
pengetartoba (3a)
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Csusztassa a fejszéhez valo asztalt
a polirozo és korund csiszolokorong
kimeneti végére.

0 Allitsa be az élezési szoget (3b) Grinding a hatchet

Lazitsa meg a beallitocsavart.
Allitsa a pengetartot a kivant
szbgbe, es huzza meg Ujra a
beallitocsavart (3c).

Kapcsolja be a gépet.

Nyomja a pengét a
csiszolokoronghoz, és
folyamatosan mozgassa a
pengét balrol jobbra, enyhe,
egyenletes nyomassal (nem tal
erdsen!) (3d)

Enyhe nyomassal tolja elére a
pengetolot a csiszolokorong
felé (3e).

Tavolitsa el a pengét és
ellenérizze az élezés
eredmenyet Szikség esetén
ismételje meg a csiszolasi
folyamatot.

Fontos, hogy az élezési
sz6g megegyezzen a _penge
meglévs  élezési szogevel
Ezzel elkeriilhet6é a tdl sok
anyag eltavolitasa, és a pengék
optimalis allapotban maradnak

Keskeny pengék élezéséhez
helyezzen tavtartot a
pengetartora (3g).

Kapcsolja ki a gépet.

Polirozasi funkcio

A

Csiszolas rugalmas tengellyel

4

Helyezze a fejszét vagy
mas szerszamot (1)
csiszoloasztalra (2).

Allitsa be az élezési szoget.

Lazitsa meg a beallito csavart
(3) egy imbuszkulccsal (4).

Allitsa a csiszoldasztalt a kivant
szogbe, és ismét hlizza meg a
beallito csavart.

Kapcsolja be a gépet

Nyomja a pengét a
csiszolokoronghoz, és
folyamatosan mozgassa a
pengét balrél jobbra, enyhe,
egyenletes nyomassal (nem tul
ercdsen!)

Tovabbra is enyhe nyomassal
nyomja elére a pengét a
csiszolokorong felé.

Tavolitsa el a pengét és
ellendrizze az élezés
eredmenyet Szilkség esetén
ismételje meg a csiszolasi
folyamatot. Fontos, hogy az
élezési szog megegyezzen
a penge meglévo elezési
szogevel Ezzel elkeriilhet6 a
tll sok anyag eltavolitasa, és
a pengék optimalis éllapotban
maradnak.

Kapcsolja ki a gépet

A polirozasi funkcio
hasznalata elétt szerelje le
a korundkorongot (lasd a
,Karbantartas" fejezetet), és
szerelje fel a tarcsatartot (1).

Csavarja fel a polirozokorongot,
a sargaréz huzalkorongot vagy a
szivacskorongot (2)

Csusztassa a polirozdasztalt
a pohrozo és  korund
cs1szolokorong kimeneti
végére.

Polirozaskor a pohrozoasztal
(3) dolesszoge az alkalmazastol
fliggden allithato és rogzithetd
az ellenanyaval (4).

Nyomja meg a rugalmas tengely
csatlakozo fedelét (1).

Illessze a rugalmas tengely (2)
hajtovégeét a csatlakozovillaba.
Hizza meg csavarkulccsal
(3) az o6ramutatd jarasaval
megegyez0 iranyba.

A vago- és csiszolokorong
felszerelése:

0 Helyezze a vagd- vagy

csiszolokorongot (2) az alatéttel
(3) és a csavarral (4) a vago- és
csiszolokorong tengelyére (1).

PRO-CRAFT
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A filckorong felszerelése:

¢ Csavarja a filckorongot (2) a
filckorong csapjara (1).

1 2 A csiszolohenger felszerelése:
t:(],:@j) 0 Helyezze a csiszolohengert (2)
a megfelel6 gumihengerre.

0 Helyezze be a kivant
csiszolofejet (1) a
befogotokmanyba (2).

0 Rogzitse a tengelyt a
rogzitécsappal (3).

0 Huzza meg a befogot egy
villaskulccsal (4), hogy rogzitse
a csiszolofejet.

5 1 0 Helyezze be a megfeleld
csiszoloadaptert (1).

0 Nyomja meg a reteszeld
gombot (2) az élez6adapter
kioldasahoz.

Lancfiirész csiszolasa

. A fog csiszolasi zonaja
. Csiszolasi zona

. Vezet6

. Sarokvezetd

. Reteszelé gomb

G W =

Polirozofejek atmérdje:

1. @4mm
2. @5mm
3. @6mm

Mindig az ajanlott atmérét valassza.
Ha nem all rendelkezésre informacio,
valasszon egy olyan méretet, amely
valamivel kisebb, mint a vagéel alatti
meglévé sugar (4).

0 Rogzitse a lancfirészt egy
satuba, vagy helyezze kemény
felilletre csiszolobilincs
segitségével.

0 Helyezze a megfeleld helyzetbe

0 Mozgassa a gépet elbre és hatra
miikodés kozben (hasznalja a
szogvezetot).

0 A csiszolofelilletet (1)
mindig a lanc (2) iranyaban
és a reszelgbetét megfeleld
forgasiranyaban  (3) kell
csiszolni.

PRO-CRAFT

Sovénynyiro élezése
. F6 vezetd

iL =/
2 Csiszolokorong betét

3 3. Reteszelé gomb

A: Pengehézag

o Csiszolofejek mérete:

1: @15 mm 15-25 mm-es pengehézag
| esetén
| 2: @ 10 mm legfeljebb 15 mm-es
—  pengehézag esetén

0 Rogzitse a sovénynyirot

0 Allitsa be a pengéket (mint a 2.
poziciéban)

0 Helyezze fel a f6 vezet6t (1)

0 Mozgassa a csiszolokovet
elére-hatra a vagoel mentén a
megfeleld forgasiranyban (3).

. Sarokvezetd

. Csiszolasi vezet6
. Csiszolofej

. Reteszel6 gomb

AW N

Csiszolofej:

31 30 29 23 26
Hasznalhato csiszolofejek #24-31

adadili

4

0 Széles pengek elezese
adapteres csiszolopengékkel és
szerszamokkal

0 A szerszampengék csiszolasa
az adapteres cs1szolopengek és
szerszamok nélkiil elvégezhet

TISZTITAS,KARBANTARTAS, TAROLAS, ARTALMATLANITAS

& FIGYELMEZTETES

Aramiités veszelye' A gép bekapcsolt allapotban torténg iizemeltetése
sulyos sériiléshez vagy halalhoz vezethet. Emiatt tisztitasi, szervizelési
vagy karbantartas1 munkak el6tt mindig valassza le a gépet az
aramforrasrol, és védje meg a véletlen inditastol!




Tisztitas
Ertesités
A nem megfelelé tisztitoszerek karosnhat_]ak a gep fényezését. Ne

hasznal]on olyan olddszereket vagy mas tisztitoszereket, amelyek
karosithatjak a gép festését.

Tartsa be a tisztitoszer gyartojanak utasitasait és elGirasait!

A rendszeres tisztitas eléfeltétele a gép b1zt0nsagos miikodésének es
hossz(1 elettartamanak Tartsa tavol a port ésa szennyezodest a gep
feliileteitdl és szellozonyllasaltol A tisztitashoz hasznal)on puha ruhat és
enyhe szappanoldatot, sziikség esetén pedig nedvesség nelkiili siritett
levegdsugarat.

Karbantartas

A gép nem igényel kiilongs karbantartast, csak nehany alkatrészt kell
karbantartani. Azokat a meghibasodasokat vagy hibakat azonban, amelyek
a felhasznalo biztonsagat veszélyeztethetik, azonnal ki kell ]aVItam'

0 Rendszeresen ellendrizze, hogy a gép biztonsagi berendezései jo és
miikodéképes allapotban vannak-e.

0 Csak idealis és megfelel6 szerszamokat hasznaljon.

0 Csak a gyarto altal ajanlott eredeti potalkatrészeket hasznaljon.

Karbantartasi terv

A gép elhasznalodasanak tipusa és mértéke nagymertekben fugg az
izemeltetési korulmenyektol A kovetkez6 intervallumok akkor érvényesek,
ha a gépet a megadott hatarokon beliil hasznalja:

Intervallum Komponens Teenddé

Ellendrizze a
sériilések meglétét

Minden egyes
munkakezdés eldtt

Csiszolokorong

Rugalmas tengely

Tapkabel
Minden alkalommal Feliiletek Tavolitsa el a port és
amunka befejezése . a szennyezédéseket
utan Szell6z6nyilasok
Igény szerint Csiszolokorong Cserélje ki
Gyémant csiszolokorong cseréje
0 Rogzitse a tengelyt a

villaskulccsal (2).

0 Lazitsa meg az anyat (3) az
oramutatd jarasaval megegyez
iranyban az imbuszkulcs (4)
segitségével.

0 Tavolitsa el a gyémant
csiszolokorongot (1)

0 CserelJe ki az uJ gyemant

csiszolokorongot, és forditott
sorrendben szerelje vissza.

MEGJEGYZES: gy6z6djon meg arrol,
hogy a hiively vissza van szerelve a
tengelyre.

0 Rogzitse a tengelyt a
villaskulccsal (2).

0 Lazitsa meg az anyat az
oramutato jarasaval ellentétes
irnyban az imbuszkulcs (3)
segitségével.

0 Tavolitsa el a
csiszolokorongot (1)

0 Cserel;e ki az u;| korund
csiszolokorongot, és forditott
sorrendben szerelje vissza.

MEGJEGYZES: gy6z6djon meg arrol,
hogy a hiively vissza van szerelve a
tengelyre.

korund
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0 Alakitsa at a gépet a vésd
csiszolasara.

0 Helyezze a csiszolokovet
(1 a csiszolokorongra,

A korund csiszolokorong megmunkalasa

és enyhe, egyenletes
nyomassal (nem tul erésen!)
folyamatosan mozgassa

balrol jobbra a csiszolokovet,
amig = a CSISzolokorong
koncentrikussaga ismét azonos
nem lesz.

Tarolas
Ertesités
A nem megfelelé tarolas karosithatja és tonkreteheti a fontos

alkatrészeket. A becsomagolt vagy csomagolatlan alkatrészeket csak a
rajuk meghatarozott kornyezeti feltetelek mellett tarolja!

Amikor a gepet nem hasznal]a tarolja szaraz, fagymentes és zarhato
helyen, egyreszt a rozsdasodas megelozése erdekeben masrészt pedig
azert hogy illetéktelen személyek, kulondsen gyermekek ne férjenek hozza
agéphez.

Artalmatlanitas

Tartsa be a hulladékok artalmatlanitasara vonatkozé nemzeti
el6irasokat. Soha ne dobja ki a gepet a gép alkatrészeit vagy
berendezéseit a haztartasi hulladékkal egyitt. Ha szukseges
forduljon a helyi hatosagokhoz az elérhetd artalmatlanitasi
lehetdségekrol szolo informaciora vonatkozoan.

Ha (j gépet vagy azzal egyenértékl késziiléket vasarol
szakkeresked6jétol, bizonyos orszagokban ez a szakkeresked
koteles megfelelden artalmatlanitani a régi gépet.

RU | PYCCKWA
YHUBEPCAZIbHAA 3ATOYHAA MALIMHA

MS450

UHCTPYKUUA
TeXHUYecKue XapaKTepUCTUKM
Mopaenb MS450
MowHocTb, BT 200
CKOpOCTb X0/10CTOTO X0/, 06/MUH 0-5600
Hanpsaxenue, B/Ty 220-240/50
[JuameTp WanboBanbHoro Kpyra, M 53
Bec, kr 2,4
Knacc 3awmrbl ]
YpoBeHb 3BYKOBOro AaBneHus, Lpa, Ab(A) 70
YpoBeHb 3BYKOBOM MowHocTH, Lwa, AB(A) 81

OnucaHue vactei pucyHok (Puc. 1)*

3aTouKa ANA Lenen u
KyCTOpe30B

1. Kopnyc 6.
2. Tubkuit Ban
3. MoHTaHble oTBEpCTHS 7. WnncdoBanbHble MHCTPYMEHTbI
4. WnnucboBansHbIii CTaHOK AnA 8. Mepeknioyatens BK/1/BbIK/1

cBEep/ U3 BbicTpopexkyleld 9. Peryastop cKopocTn

e 10. 3aToyKa TOMOpoB
5. Tounnka A cTameckw 11. MonnposanbHas cekuma

12. TOYMAKA ANS HOKEN W HOXHML,

B 3TOM pa3pene CoAepXHTCA MHAOPMALMA M BaxkHble YKa3aHus no 6e3so-
MacHoOMy 3amycKy M OGPALLEHMIO C MALLIMHOM.

PRO-CRAFT
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@ /ins Bawelt co6CTBEHHOM 6e30MacHOCTM, BHUMATE/IbHO MpoY-
TMTE AaHHYl0 MHCTPYKUMIO MO SKCMNyaTaLmuu, Npexze Yem npu-
CTYMUTb K 3KCMNyaTalMu MalliuHbl. 3TO NO3BOSMT Bam Gesonac-
HO 06palLaTbCcsl C MaWMHOM M NPeAOTBPaTUTL HEAOpasyMeHus,
a TaKKe TpaBMbl 1 MaTepuasibHbii yilep6. Kpome Toro, obpa-
TMTE BHUMAHWE Ha MCMO/b3yeMble Ha MallMHe CUMBObI M MMK-
TOrpamMbl, @ TaKKe Ha YKasaHus Mo TexHMKe Ge3omacHoCTH u
onacHocTam!

Ucno. no

TexHuKa npegHasHa4YeHa UCKIIYUTENBHO ANA CieAyowmx onepaumﬁ:
ANA NONMPOBKU; U I.IJI'IMdJOEaHMR cBepna, ne3BMA U UHCTPYMEHTOB B yCTa-
HOBJIEHHbIX TEXHUYECKMX Npeaenax.

Procraft He HeceT HUKaKoi OTBETCTBEHHOCTM MM rapaHTMid 3a io6oe Apy-
roe WCro/b30BaHMe UM MCMO/Ib30BAHUE, BLIXOAAILEE 32 PAMKM 3TOTO, U
3a /11060M CBA3AHHbIN C STUM YLLEP6 MMYLLECTBY MM TPaBMbl.

TexHWYeckMe orpaHUYeHUs

MawmHa npegHasHayeHa Ang MCNONb30BAHUS NPY CIEAYIOLLMX YCNOBM-
AIX OKpY)KatoLLel cpesbl:

OTH. BNaXHOCTb: Makc. 70 %
Temnepatypa (Pa6oTta) +5°C po +40°C
Temnepartypa (xpaHeHue, TpaHcnopTMpoBKa) ot -25°C go +55°C

3anpelyeHHble npuaoxeHus / OnacHoe NIbHOE MCTO.

0 JKcnayaTauma MalmHbl 6e3 CO0TBETCTBYlOWEH DUIMIECKOM U NCH-
XMYECKOM NOAMOTOBKM.

3KCI'IJ'IyaTaLIMﬂ MalUMHbI 6€3 3HaHUA WHCTPYKLMM MO 3KCNAyaTaumnu.
M3meHeHua B KOHCTPYKLMM MallWHbI.
3KCI'IJ'IyaTaLIMﬂ MalUMHbl Ha OTKPbITOM BO34YyXe.

3KCI'II'IyaTaLIM$| MalnHbl PAAOM C JIErKOBOCN/IAMEHALWMMUNCA
HMAKOCTAMU, NMapamMm UK rasamu.

[ 3KCI'II'IyaTaLll4ﬂ MalUWHbl BHE TEXHUYECKUX OI'DaHM"IEHMl:i, YKa3aH-
HbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE.

O CHAaTMe npeaynpexaarlmnx 3HakoB, NPUKPENIEHHBIX K MallMHE.

0 M3MeHeHWe, 06X0Z WM OTKJIKOHEHWE 3aLLMTHBIX YCTPOMCTBA Ma-
LUMHBI.

o o o <o

HEI'IDEIBMIleOe MCNoab30BaHWe UNU UTHOPUPOBaHWUE Eepcuﬁ W UHCTPYK-
UMK, ONMUCaHHBIX B 3TOM PYKOBOACTBE, NPUBEAET K aHHY/IMPOBAHMUIO BCEX
rapaHTUUHbBIX M KOMMNEHCAUMOHHbIX NPETEH3MN K Procraft.

TpeéosaH UA K N0JIb30BaTe/It0

MalumHa npeaHasHadeHa /1 paboTbl OAHMM YesioBeKoM. Duanieckme
M YMCTBEHHbIE CMIOCOGHOCTH, @ TaKKe 3HaHWE M MOHMMaHMe MHCTPYK-
UMI N0 3KCMNYyaTaUumM ABAATCA NPeANOChIAKaMM ANS PaBoThl HA Mally-
He. /My, KOTOpble U3-3a CBOUX (PM3UYECKUX, CEHCOPHBIX MM YMCTBEH-
HbIX CMIOCOBHOCTEN, HEOMBITHOCTU UM HEBEXECTBA He MOTYT 6e30MmacHo
yNpaBAsTh MAWMHON, HE AOMKHBI MCMO/b30BaTh €€ 6€3 Haj30pa UK UH-
CTPYKLI OTBETCTBEHHOIO /IMLIA.

O6paTiTe BHMMAHHE, YTO MECTHbIE 3aKOHbI M MpaBu/Ia MOTyT orpese-
NISTb MUHMMAJIbHBIA BO3PACT OnepaTopa M orpaHuuMBaTh MCro/ib30Ba-
HU1E 3TOM MaLLMHbI!

Mepes paboToi C MalWMHOM HajeHbTe CPEACTBA MHAWBMAYAbHOM 3alyu-
Tbl.

PaboTbl C 3/IEKTPUYECKMMIM KOMMOHEHTaMU M/IM 0BOPYZAOBAHWMEM MOTyT
BbINONHATLCSA TOMBKO KBAMGDULMPOBAHHBIM 3NEKTPUKOM MAM MOA PyKO-
BOZICTBOM 1 KOHTPOJIEM KBA/IM(MLIMPOBAHHOTO S/IEKTPMKA.

Ocobble YKasaHuA No TexXHuKe 6e30MacHoOCTH ANA AAaHHOr0 TOYM/IbHOrO
CTaHKa

O LWnandosatb TONbKO HAcyXo.
0 He goTparusaitech 0 paboTatlei MalHbI.

0 He octaHasamBaiiTe WanhOBanbHbIA KPYr PYKOW MM APYTUM Npes-
METOM.

0 He ucnonb3yitte CTaHOK, €CAM WAK(OBA/bHBIA KPYT MOBPEXAEH.

0 He Mcnonb3yifTe CTaHOK 6€3 XOHMHIOBA/IbHOM HacafK, MHade
CBEPJIO MOXKET BbIIETETD.

0 [lepuTe BEHTUNALMOHHBIE MPOPE3U Ha KOPryce CBOBOAHBIMM,
4TOBbI ABUraTeslb He Neperpesacs.

0 Mpu wamncboBaHMK 06pasyrOTCs MCKPbI - AEPIKMTE MOAAsbLLE BCE
JIErKOBOCTI/IAMEHSIIOLLMECS BELLECTBA M MaTEPHaTbl.

0 HuKorga He mpMKacanTech K ABMKYLIEMYCS LMDOBAILHOMY
Kpyry.
0 He ucnonbayiite wandoBanbHbii KPyr 6€3 YCTaHOBAEHHOTO MOAY-
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0 He ycTaHaBnMBaiTe MOAY/M BO BPEMA ABUKEHUA LWAUDOBANBHOIO
Kpyra.

0 Tepes CHATMEM MOAYAA BbIK/MIOYMTE CTAHOK M AaiTe WAM(OBab-
HOMY Kpyry OCTaHOBMTbCS.

MpeaynpexaeHus 06 onacHoCTH

HeCMOTpﬂ Ha UX npejnosiaraemoe MCI'IOJ'IbBOBaHMe OCTatoTCA onpeae-
NEHHblE OCTaTO"IHbIE PUCKH. B cBA3mM KOHCprKL[MeM MalunHbl NpU o6pa-
WeHUn ¢ Hel MOryT BO3HMKHYTb OnacCHble CUTyalun, KOTOpble 0603Have-
Hbl B AaHHOﬁ MHCTPYKUMK MO 3KCn/lyaTaumm cnegyowmm 06pa30M:

& ONACHOCTb

MHCprKLIMM no TexHuke GEBOI'IaCHOCTM, 0603HaYeHHbIE TaKUM 06pa30M,
YKa3blBAaKT Ha HENOCPEeACTBEHHY0 OMacHy CATyaluto, KoTopad, ecau ee
He M36e)KaTb, npuBeAeT K CMEePTU UNN Cepbe3HOU TpaBMe.

& NPEAYNPEXAEHUE

Takoe YKa3aHue no TeXHUKe 6e30nacHoCTH YKa3blBa€T Ha NOTEHUMaNbHO
onacHyl CUTyaluuto, KoTopas, eciu ee He MBGE)KaTb, MOXET NPUBECTU K
CEepbe3HOU TpaBMe W/IM JaxKe CMepPTH.

& OCTOPOXHO

MHCprKLIMM no TexHuke GESOHECHOCTM, 0603HaYeHHbIe TaKuUM 06pa30M,
YKa3blBaKT Ha NOTEHUMANbHO ONACHY CUTyauuto, KOTopad, eCc/inu ee He
M36e)KaTb, MOXEeT NpUBECTU K TpaBMe NIErKOU MU CpeAHEN CTEMEHU TA-
HeCTn.

& YBEAOMJIEHME

MpegynpexzaeHue o 6e3onacHoCTH, pa3paboTaHHOe TaKMM 06pasoM, yKa-
3bIBa€T Ha MOTEHLMa/IbHO OMacHylo CMTyaLuio, KOTOpas, eC/u ee He u3be-
aTb, MOXET MPMBECTU K MaTePUaJIbHOMY YLLIEPOY.

Hes3aBMCMMO OT BCeX MpaBu TEXHUKM G6E30MAaCcHOCTH, Ball 3/paBbli
CMbIC/ M COOTBETCTBYIOWAA TeXHUYECKan MPUroOAHOCTb/06yYeHue ABNA-
I0TCA M OCTaHYTCA Haubo/Iee BaxKHbIMM (haKTOpammM 6e30MacHOCTH A1
6e30WWNG0YHON paboThl MallnHbl. be3onacHas paboTa B NepBylo ovepesb
3aBMCHT OT Bac!

WUcnonb3osanune
MpoBepka Komn/eKTa NoCTaBKy

Bcerga otMeuaiiTe BUAUMbIE TPAHCMOPTHbIE MOBPEXAEHUA B HaKNaZHOM
M Cpasy e Moc/ie pacnakoBKW NPOBEPANATE MAWMHY Ha NpeAMeT TPaHC-
MOPTHbIX MOBPEXAEHMH, OTCYTCTBYILUX MU NOBPEXAEHHBIX AeTane. O
NI0GbIX MOBPEXACHUAX MALMHBI MM HELOCTAIOWMX ACTANAX HEMEANeH-
HO COOBLLANTE CBOEMY MPOAABLY M/ SKCTIEAUTOPY.

& YBepomnenue

MauwuHa He NOAXOAMUT ANA NOCTOAHHOrO MCNONb30BaHMUA. Aaiﬂe MalluHe
OCTbITb, NMpeXxJe YemM ee CHOBa BbIK/1lo4aTb.

Ecam Bo Bpema LIJI'IMdJOBKH 3aroToBKa NocuHena, 3Ha4uT, OHa neperpeta U
MOXeT 6biTb nospexaeHa. YMEeHbWUTb CHATHE LIJJ'IMqJOBKH WK 0XNagnTb
3aroTtoBKY B BOZeE.

OCTOpOXKHO

He npukacaitecs K WA oBasbHOMY KpYry M 3aroToBKe Cpasy noc/e uc-
M0/1b30BaHMS, TaK Kak OHM CW/IbHO HarpeBatoTCsl.

MHCTPYMEHT MMEET TPU BbIXOAHBIX KOHLA:

1. BbIXOAHOW anmasHblit WAM(OBabHbIA KPYr ANsS: CTaHKa AN
CBep/, CTaHKa AN18 Ao/oTa.

2. BbIX0A MO/MPOBa/IbHO-KOPYHAOBOMO WANGDOBASLHOIO Kpyra Ans:
NONMPOBAILHOTO KPyra, N0JMPOBabHOTO CTaHKa, CTaHKa ANA To-
ropa, CTaHKa A/151 HOXeM 1 HOXeEN.

3. Tu6Kui Ban Ans: wWandosanbHoOro ajantepa Ans KycTopesa, wim-
GoBanbHoro aganTtepa Ans UenHow Nubl, WAMGoBanbHoro ajan-
Tepa 19 N1€3BUIM M MHCTPYMEHTOB, MPaBMUPOBasIbHbIX BCTABOK,
LLIMPOBaAsIbHBIX BCTABOK, MOJIMPOBasIbHbIX BCTABOK.




Bknouenne

Nepekntouarens BK/I-BbIKA (1):
I: BKAKOUMTL 0: BBIKMOUNTD

Perynatop ckopocth (2):
MeanenHo: 0 BbicTpo: 6

Ysegomnerue

s 6e30nacHoi paGoThbl CTaHKa M NPeAOTBPALLEHHsA PaboTbl WAM(O-
Ba/IbHOrO Kpyra 6e3 KpblLLKM CTaHOK OCHaLLeH /IByMsl KOHTaKTamu aBa-
puitHoro Bblk/loyatens. Meped MCnonb3oBaHMeM 10601 GYHKUMM HEO6-
XOZMMO YBeaUTbCA, YTO 06a KOHTaKTa OAHOBPEMEHHO HaxaTbl, YTOGbI
MallMHa MOr/1a HayaTb pa6oTy ¢ nomolybto nepeknoyatens BK/-BbIK/, a
CKOPOCTb MOXHO GblJ10 PeryiMpoBaTh C MOMOLLbIO PeryaaTopa CKOPOCTH.

3aTouKa CBEp/ U3 BbICTPOPEXKYLLEH CTanu

2 1 0 HapgeHbTe cTon An1s cBepA Ha
BbIXOA a/Ma3HOro WaMdoBab-
HOro Kpyra.

— 0 BcTaBbTe cBepsio U3 GbicTpOpe-
Xywei ctanm (1) B gepxaresnb
cBepna (2) v cnerka 3ataHuTe
3aUMHOM BMHT, 4T06bI CBEP/IO
MOFJI0 CBOGOJHO ABMraTbCs
1a

0 BcTaBbTe AepxaTenb cBepia B
yCTaHOBOYHbIN Nas3 (1b)

O MpoToNKHUTE CBEp/IO Briepes B
V-06pasHyto Hampas/stoLLyto 1
roBopauMBaiTe CBEpsIO, MoKa
BCe Kpas CBep/ia He KOCHyTCA
CTOpOH V-06pa3sHoi Hanpasns-
towed (1c).

0 HapexHo 3abuKcupyitte cBep-
710 3aXMMHbIM BUHTOM (1d).

0 M3Bnekute aepxatenb csepna
M3 YCTaHOBOYHOrO Masa M no-
MeCT!Te ero B WwandoBanbHbli
nas(1e).

0 BK/louMTE MaLLMHY
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Cnerka Hapasnusaa (1f),
nepemellaiTe  Aepxaresb
cBep/ia B/IEBO M BrpaBo, MoKa
0/Ha CTOPOHa CBep/a He GygeT
OCTPO 3aTO4eHa.

CHMMMTE JiepaTesib CcBepia,
nepesepHuTe ero (1) u 3ato-
YuTe BTOPYIO CTOPOHY.

WmdyiTe [0 npaBusbHOrO
pesynbtata (1h).

HeBepHbii pesynbTar (1i)
BbikAl0uUTE MaLLMHY

HazieHbTe CTON AN HOXHML M
HOXEM Ha BbIXOZ MO/IMPOBaJIb-
HOrO M KOPYHA0BOIO LWkcho-
Ba/IbHOrO Kpyra.

CNOT ANA HOXa
CNOT ANA HOXHAL

LWinudosaHue Hoxka

Bkntouunte MalnHy

lomecTnTe Ne3Bue Hoxa B npo-
pe3b AnA Hoxa (2a).

Kak To/bKO ne3Bsue KocHeT-
cA WamdoBasbHOrO Kpyra,
NoTAHUTE /le3BUE C NIETKUM
paBHOMEPHbIM YCHMeM (He
C/MIIKOM CUJIbHO!) MO KpYry A0
KOHYMKa (2b), 3aTeM cHumMTE
ero.

BcTaBbTe BTOpYIO CTOPOHY
Jie3BuA B APYryio npopesb 1A
HOXa (2C) M noBTOpMTE MpO-
Liecc 3aTO4KM.

MoBTOpANTE 3aTOYKY OAHY 3a
ZiPYroi, MoKa He MoslyumTe Ym-
CTOe 0CTpOE Ne3BUE.

Buikn0unTL MaunHy

PRO-CRAFT
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2d LWancboBaHHe HOKHML

[
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Bknwouunte MawmHy

Mo/IHOCTBIO OTKPOWMTE HOMKHM-
Libl M MTOMECTUTE MX B NPope3b
ANA HOXHMY, (2d).

Kak Tosibko nesBue KocHet-
cA wimndoBaNbHOro Kpyra,
NOTAHUTE Jle3BUE C JIETKUM
PaBHOMEPHbIM YCU/IMEM (He
C/MILKOM CHAbHO!) MO Kpyry Ao
KOHYMKa (2e), 3aTeM CHUMMTE.

lMoBepHUTE HOXHHULbI M BCTaBb-
Te BTOPYK CTOPOHY HOXHML, (2f)
1 MOBTOPMTE MPOLLECC 3aTOYKM.

MoBTopsiiTe 3aToOuKy, MOKa
He MoJyYnTe YMCTOE OCTPOE
nessue.

Bbik04YMTD MalunHy

3aLIJ,l4THaﬂ KpbILWKa

Qepxatens nessus (mar-
HWUTHBIN)

Pery/upoBka yraa 3atouku
Mpoknaaka Ans y3Kux nessuit

HapeHbTe pabounit cTo Ha an-
Ma3HbIM LLIMEOBA/IbHBINM KPYT.

MomecTute fie3sue B Aepa-
Tenb nessua (3a).

OTperynupyiTe yron 3aTouku
(3b)

Ocnabutb peryMpoBOYHbIN
BMHT. YCTaHOBMTE ZiepxaTesib
NIE3BUS MOZ HYXKHBIM YTJIOM M
CHOBa 3aTAHMTE pery/IMpoBoY-
HbIl BUHT (3C).

Bknwouunte MawmHy

MpuasuHbTE Ne3sue K Wando-
Ba/bHOMY KPYTy M HENpepbiBHO
nepemellaiTe siessue cresa
Hanpaeo C JIerKUM, paBHOMep-
HbIM JJaB/IEHMEM (HE C/IMLLIKOM
cunbHo!) (3d)

HanpasuTb TonKaTesb s1e3sus
Bnepe K WandoBasbHOMY
KPYry C Ierkum HaxuMom (3e)

Ypanute nessue u nposepbTe
pesy/ibTaT 3aTouKM. [1pu Heob-
XOAMMOCTM MOBTOPUTE MpoLecc
LWAMGOBKM.

BaKHO, 4TOGbI Yron 3aTO4KM
COOTBETCTBOBA/1 CYLLECTBYIO-
LieMy Yrly 3aTOuKu J1e3sus. 3T0
no3BoJIfeT u3bexaTb Chema
C/IULIKOM GOJIbLLIOTO KoMye-
CTBa MaTepuasia 1 noaaepHm-
BaeT /Ie3BMA B ONTMMa/IbHOM
cocTosHmM (3f).

N5 3aTOYKM Y3KMX Ne3Buit
nomecTuTe NPOKAAKY Ha Aep-
*artenb ne3sua (3g)

Bbik4YMTL MamHy




3a'rawaaume TOonopa

DyHKUUA NOMPOBKM

> S

Wnudosaxue rubkum Banom

HapieHbTe TOMOPHbIN CTaHOK Ha Nosiu-
POBa/IbHO-KOPYHAOBbIN  LLIMEOBASTb-
HbIIA KpyT.

O MomecTuTe TOMOPMK MK APYroi
MHCTPYMEHT (1) Ha Wwandosab-
HblA CTON (2)

O OTperyaupy#iTe yron 3aTouku

OcnabbTe peryampoBOYHbIA BUHT
(3) WwecTurpaHHbIM KtoYom (4).
YctaHosuTe Lynmd:osanbﬂblﬁ
CTOJ1 Ha HY>HbII YTO/ M CHOBa
3aTAHUTE  Pery/IMpoBOYHBIN

BUHT.

0 BrouMTe MaLLMHY

O TNpuasuHbTE Ne3Bue K Wmdo-
BaNbHOMY KPYTY M HENpepbiBHO
nepemellainTe siessue cresa
Harpago C JIETKUM, paBHOMep-
HbIM JJaB/IeHMEM (HE C/MLLKOM
CUJIbHO!)

0 TMpofosmkaiTe ToNKaTb sie3sue
BMepes K WamdoBanbHOMy Kpyry
C NIETKMM HaXKMMOM.

¢ CHMMMTe Ne3BMeE M NpoBEpbTE
pesynbTart. Mpu Heo6Xx0AUMOCTH
NoBTOpUTE MPOLECC WAMPOBKM.
BaxHo, 4T0Gbl Yron 3aTo4KM CO-
0TBETCTBOBAN CyLLECTBYOLIEMY
YrJly 3aTO4KM Ne3Bus. IT0 No3B0-
N19eT U3bexaTb Cbema CULIKOM
6O/bLLIOrO KOMYECTBA MaTepU-
1a M MOALEPXMBAET JIe3BMA B
ONTUMaJIbHOM COCTOAHMM.

0 BbIK/KOYMTL MaLLMHY

<

<

O Tepes ucnonb3oBaHmeM QyHK-
UMM MONMPOBKM pasbepute
KOPYHZOBbIM Kpyr (CM. rniaBy
«TexHM4yecKoe 0BCNyKMBa-
Hue») 1 cobepuTe CKOBY AMCKA
M.

0 HakpyTWTe NoAMpOBasibHbIM
KpYr, KpYr W3 NaTyHHOM NpoBo-
JIOKM MM Ty6BYaThIi Kpyr (2)

0 HageHbTe MOAMPOBasIbHBIN
CTO/ Ha BbIXOA MO/IMPOBasIb-
HO-KOPYHZ0BOrO LW/McoBasib-
HOro Kpyra.

¢ Mpu NoMpoBKe Yron Hak/oHa
nonupoBsasibHoro crona (3)
MOXHO OTperyimposatb WM
3apMKCMPOBATL  CTOMOPHOM
ravkon (4) B 3aBMCMMOCTHM OT
MpPUMEHEHMS.

0 HaxkMMTE Ha KpbILLKY pasbema
rmuékoro Bana (1)

0 BcTaBbTe MPMBOAHOM KOHeL
rMBKoro Bana (2) B COeAnHU-
TeJbHYI0 BUJIKY

O 3atAHuTe KIK0HOM (3) Mo Yaco-
BOM CTpesiKe.

MoHTax oTpesHoro u
wWnOBaSbHOTO AMCKA:

0 YcTaHoBMTE OTPe3HOW WM
wamoBasibHbIM AMCK (3) C
Wan6oM (3) 1 BUHTOM (4) Ha
OMpaBKy ANA OTPE3HbIX U LWAK-
doBanbHbIX AMCKOB (1).

n
2

1

|

—@

3 4
1
=l
.. . S

LWnucosaHue yenu
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MoHTax BOMNOYHOrO AAUCKa:

0

HaKpyTWTb BOM/IOUHBIM AMCK
(2) Ha WTUT /1S BOWIOYHBIX
ANCKOB (1)

MoHTax wamdoBanbHOro UMMHAPa:

0

0

0

MomecTute WAMdOBabHbIN
UMAMHAP (2) Ha COOTBETCTBYIO-
LLMI PE3MHOBbIM BaJIUK.

BctaBbTe HykHyl WaUdOBab-
Hy}0 BCTaBKy (1) B LLaHroBbii
naTpoH (2)

3aduKCHpyiTE Ban CTOMOPHbIM
wTndToMm (3)

3aTAHMTE LaHry raeyHbiM Kiio-
YoM (4), 4TO6bI 3axaTh WAUPO-
BaJIbHYI0 BCTaBKY.

BcTaBbTe COOTBETCTBYHOWMIA
wamndosanbHbIM agantep (1).

HasmuTe KHOMKY 6/10KMPOBKM
(2), 4TOGbI OCBOGOANTL Mepe-
XOAHMK A151 3aTOYKM.

LnndpoanbHas 30Ha 3y6a
LinncosanbHaa 30Ha
Hanpasnstowan

Yrnosas HanpasJistoLasn
KHonka 6710KMpoBKM

AMEMETD NONIMPOBaJIbHbIX BCTABOK:

1.

2.
3.

@ 4 Mm

@5 Mm
@ 6 Mm

Bcerza BbiGMpaiTe peKOMEHZyeMbIM
Avametp. Ecim uHdopmauma Hepo-
CTyMHa, BbIGEpUTE pasmep, KOTOpbIi
HEMHOTO MEHbLUE CYLLECTBYHOLEro
pazuyca Noj PeXyLLEN KPOMKOM (4).

3aXMuTE LEMHyl nuay B
TUCKaX MM MOJIOKMTE ee Ha
TBEPAYIO MOBEPXHOCTb C LM~
pOBasIbHBIM 3aKUMOM.

MoMecTHTe B npaBu/IbHOE Mo-
noxenue (1)

MepemelyaiiTe MalmHy Brepes
M Hasaj BO Bpems paboTbl
(Mcnonb3yiTe yrnoBylo Hanpas-
NAOLLYI0)

LLinmcboBasibHas MOBEPXHOCTb
(1) Bcerga fonKHa 6bITb OT-
wamdoBaHa B HanpasieHUM
uenu (2) U C npaBu/IbHbIM
HanpasneHueM BpaljeHna (3)
HanubHUKa

PRO-CRAFT
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3aTouka KycTopesa

OcHoBHaA Hanpasaawwan

2 BcTaBka Ans wandosanbHo-
roKpyra

3. KHonka 610KMpoBKHM

A: 3a3op nessus

- Pa3mep wandoBanbHbIX BCTaBOK:
1: @ 15 Mm anq 3a3opa nessua 15-
l —— 25 MM

| 2: @ 10 MM anA 3a3opa Ne3BusA [0
. 15 MM

0 3abmKcupyiTe KycTopes

O YcTtaHoBUTbL Nle3BUA (Kak B
nosmumn 2)

0 HaaeHbTe OCHOBHYtO Hampas-
nawowyto (1)

0 Mepemewante wanoBanbHbIM
KaMmeHb Bnepes W Hasaj BAONb
PeXyLLel KPOMKH, cobiofast
npaBmM/bHOE Hanpas/eHue Bpa-
wenus (3).

LAndoBaHKe NE3BUIH W MHCTPYMEHTOB

4

Yrnosas HanpasaAtoLlas

Hanpasnsiowas ana wam-
oBKH

/3 3. WandosanbHas BCTaBKa
4. KHonka 6710KMPOBKM

LnncdosanbHaa BCTaBKa:

Mcnonb3yemble wandoBabHble
BCTaBKM #24-31

3130 2928 o6

2deddil

24

0 3aTouKa LWMPOKMX JIE3BMM C
MOMOLLBIO NEePeXOAHbIX LM-
oBasbHbIX 1E3BUM M UHCTPY-
MeHTOB

Jle3Bus ANA MHCTPYMEHTOB
MOSKHO LL/MOBaTL 6€3 LWn-
oBasbHbIX afaNTEPHbIX JIe3-
B M MHCTPYMEHTOB

OYUCTKA, OBC/IYXUBAHUE, XPAHEHUE, YTUIIU3ALKA

& NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocTb nopaxKeHUA 3NEeKTPUYECKUM ToKOM! Pa60Ta C MaLUMHOM C
BK/IOYEHHbIM NUTAHWEM MOXET NPUBECTU K CprE3HOM TpaBMe MU CMmep-
™. Mo 3ToM npwmne BCerja OTKAYanTe MalnHy OT UCTOYHMKA NUTAHUA
nepejg O"MCTKOM OGCﬂy)KMEaHMeM nmn paﬁOTaMM no TEXHUYECKOMY 06-
CNyXXMBAHMIO U npe,qoxpaHﬂMTe eeor cnyanHoro aanycxa‘
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OumcTka
YBegomnenue

Heno,qxo,qﬂu.lwe YncTAme cpe,qcha MOryT NnoBpeAuTb JIaKOKpaco4Hoe
NOKPbITUE MALUHbI. He MCI'IOI'IbEIyMTe PpacTBOpUTENN UK APYTUE YUCTA-
e cpeacTsa, KOTopble MOryT NOBPeAUTb KPaCKy MalUMHbI.

CobiopaiiTe yKasaHUA U MHCTPYKLMM NPOM3BOAUTENS YMCTALLETO CPes-
creal

PerynsipHas 04MCTKa SB/ISETCS 06s13aTe/IbHbIM YC/IOBUEM 6€30MacHOM
3KCyaTauMu MalmHbl U ee JAUTENbHOTO CPOKa CAyk6bl. He gonyckai-
Te NonajaHmMA MbiAW M FPA3X Ha MOBEPXHOCTU M BEHTU/ALMOHHbIE OTBEP-
CTUA MaWMHbI. [ OYUCTKM UCMONb3YIHTE MATKYIO TKaHb M C1abblit Mblb-
HbIif PacTBOp M, NP1 HEO6XOAMMOCTH, CTPYI0 CKATOrO BO3AyXa 6€3 BAaru.

06cnyKuBaHUe

MalwmHa He TpebyeT 0co6oro 06CNykMBaHUA, TpebyeTcs 06CAYKMUBaHME
JMWb HECKOMbKUX AeTanel. TeM He MEHee, HeUCNPaBHOCTU UK Aedek-

, KOTOpble MOTYT CHM3WTb 6€30MacHOCTb NO/b30BATENS, AOAKHbI ObITh
HeMeZ/IEHHO yCTpaHeHbi!

0 PerynspHo nposepsiTe, YT06bl NPEAOXPAHUTENbHbIE YCTPOMCTBA
Ha MalLLIMHeE 6bl/I B UCMPABHOM M (PYHKLIMOHAIHOM COCTOSHMM.
0 Mcnonb3yite TONLKO MAEaNbHbIE M MOAXOAALIME MHCTPYMEHTbI.
O McnonbayitTe TONbKO OPUTUHANbHBIE 3aMACHbIE YaCTH, PEKOMEHA0-
BaHHble NPOM3BOAUTENIEM.
MnaH TEXHUYECKOro 06CYKMBaHHUS

BMA M CTeneHb M3HOCa MallikHbl B 3HAUMTE/IbHOM CTEMEHM 3aBUCAT OT
YCNOBUU 3KCMyaTaumu. Cne,qymmme WHTEPBA/bl NPUMEHAIOTCA NPU UC-
NOIb30BaHMM MallMHbI B YKa3aHHbIX npejenax:

WHTepBan KomnoHeHT Y1o penatb?
Mepep kaxabIM LU nncboBanbHbIM lpoBepbTe Ha HaM-
Hayasom paboThbl Kpyr e MoBpeXAEHNI
T6KMi Ban

LUHyp nuTaHua

Kaxapii pas nocne MoBepxHocTh YpanmTb nbiib 1
3aBeplueHns paboTbl rpssb
BeHTUNALMOHHbIE
oTBEpCTUA
Mo Heo6xoaMMOCTH LU nnchoBanbHbIM 3amMeHATb

Kpyr

3ameHa a/MasHoro WaMdoBanbHOro Kpyra

0 3aduKcupyiTe Ban Knouom (2)

0 OcnabbTe raiky (3) no yacosom
CTpeJiKe C MOMOLLbIO LIeCTH-
rpaHHoOro Kntova (4).

0 CHUMMTE anMa3HbIi Wndo-
Ba/bHbIN Kpyr (1)

0 3ameHWTe HOBbIM aJMa3HbIM
LWMOoBasIbHBIM KPYr M CHOBa
yCTaHOBMTE €ro B 06paTHOM
ropsagke.

NPUMEYAHUE: y6eaunTecs, 4to BTYN-
Ka yCTaHOBJIEHa 06paTHO Ha BaJl.

3ameHa KOpyHA0BOro WAM(OBabHOMO Kpyra

0 3aduKcupyiTe Ban KoYoM (2)

0 OcnabbTe raiKy NpoTvB Yaco-
BOW CTPEJIKM C MOMOLLbIO Lie-
CTUrpaHHOro KJtoya (3).

[ CHMMMTEVKOpyHAOBbIﬁ wando-
BasibHbIM Kpyr (1)

0 3ameHuTe HOBbIM KOPYHZAOBbIM
LWMOBaNbHBIM KPYr M CHOBa
YCTaHOBMTE €ro B 06paTHOM
nopsiike.

NPUMEYAHUE: y6eaunTecs, 4to BTYA-
Ka yCTaHOBJ/IEHa 06paTHO Ha BaJl.




MpaBKa KOPYHAO0BOrO WAW(OBALHOTO Kpyra

0 MepeobopyayiTe CTaHOK Ha
wncoBaHKe J0/0TO.

0 HapeHbTe npasswwmMi KameHb
(1) Ha wandoBabHbIN Kpyr
M HernpepbiBHO NepemellainTte
npassWMit  KameHb C/ieBa
HanpaBo C /IerKUM, paBHOMep-
HbIM ZJaB/IEHMEM (HE C/IMLLKOM
CUNIbHO!), MOKa KOHLEHTPUY-
HOCTb LWIMOBA/IbHOrO Kpyra
CHOBA He CTaHET OZMHaKOBOM.

XpaHeHue
YBegomnenue

HenpasunbHoe XpaHeHue MOXET NPUBECTM K MOBPEXAEHUI0 U paspyle-
HUIO BXKHbIX KOMMOHEHTOB. XpaHWTE YraKoBaHHbIE WM HeYNaKoBaH-
Hble ETa/M TONbKO B MPEAYCMOTPEHHbIX )18 HUX YCTIOBHSX OKpy»Kato-
wen cpeapi!

Korga MalmHa He MCnosib3yeTcs, XpaHuTe ee B CYXOM, 3alULLEHHOM OT
MOpO3a M 3aNnPaemMoM MECTe, YTo6bl, C 0AHON CTOPOHBI, MPeAOTBPaTHTb
06pasoBaHue pxasBumMHbl, @ C APYroil CTOPOHbI, UCKAKYMTb AOCTYN K Ma-
LUMHE MOCTOPOHHMX JIHLY, OCOBEHHO AeTeN.

12 Ytuamsaums
3
mmm  C06/110aiTE TOCYAAPCTBEHHbIE NPABMAA YTUAM3ALUM OTXOLOB.
HuKor4a He YTUAM3MPYITE MAWMHY, KOMMOHEHTbI MALMHbI UK
060py0BaHHE BMECTE C GbITOBbIMU 0TXOAaMM. pu HEOBXOAM-
MOCTM 06paTUTECh B MECTHbIE OPraHbl BAACTH 3a MHdOpMaLHeH
0 JOCTYMHbIX BapuaHTax yTU/IM3aLMA.

Ec/v Bbl MOKyNaeTe HOBYIO MalLMHY WU SKBUBANEHTHOE YCTPOM-
CTBO Y CBOEr0 CMeLMasM3MpOBaHHONO Aniepa, B HEKOTOPbIX
CTpaHax OH 06si3aH HaJ/leallMM 06PasoM YTUAM3MpOBaTL
Ballly CTapyt MalLMHYy.
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ANLEITUNG

Technische Daten

Zu lhrer eigenen Sicherheit lesen Sie bitte diese
Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie mit
dem Betrieb der Maschine beginnen. Dies ermdglicht
lhnen einen sicheren Umgang mit der Maschine und
verhindert Missverstandnisse sowie Verletzungen und
Sachschaden. Achten Sie auBerdem auf die auf der
Maschine verwendeten Symbole und Piktogramme
sowie auf die Hinweise zur Sicherheitstechnik und
Gefahren!

Verwendung der Maschine gemaB Verwendungszweck

Heckenscheren

7. Schleifwerkzeuge

8. Ein-/Aus-Schalter

9. Drehzahlregler

10. Axtscharfen

11. Polierabschnitt

12. Hobel fiir Messer und Scheren

. Gehduse
. Flexwelle
. Montagelocher

. Schleifmaschine fiir
Schnellarbeitsstahlbohrer

5. Hobel fiir Stechbeitel

FOTCI RN

6. Scharfen fiir Ketten und

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zum sicheren

Start und Umgang mit der Maschine.

Die Maschine ist ausschlieBlich fiir folgende Arbeiten bestimmt: Polieren;

sowie Schleifen von Bohrern, Klingen und Werkzeugen innerhalb der
festgelegten technischen Grenzen.

Procraft iibernimmt keine Haftung oder Garantie fiir jegliche andere
Verwendung oder Nutzung auBerhalb dieses Rahmens sowie fiir daraus
resultierende Sachschaden oder Verletzungen.

Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fiir den Einsatz unter folgenden Umgebungsbedingungen
vorgesehen:

Relative Luftfeuchtigkeit: Max. 70%
Temperatur (Betrieb) +5°C bis +40°C Temperatur
(Lagerung, Transport) von -25°C bis +55°C

Verbotene Anwendungen / Geféhrliche Fehlanwendungen

O Betrieb der Maschine ohne entsprechende korperliche und
geistige Eignung.

Betrieb der Maschine ohne Kenntnis der Bedienungsanleitung.
Anderungen an der Konstruktion der Maschine.
Betrieb der Maschine im Freien.

Betrieb der Maschine in der Nahe von leicht entflammbaren
Flissigkeiten, Ddmpfen oder Gasen.

O Betrieb der Maschine auBerhalb der in diesem Handbuch
angegebenen technischen Grenzen.

O Entfernen von Warnzeichen, die an der Maschine angebracht sind.

O Austausch, Umgehung oder Abschaltung von Schutzvorrichtungen der
Maschine.

o o o <o

UnsachgemaBe Verwendung oder Missachtung der in diesem Handbuch
beschriebenen Versionen und Anweisungen fihrt zum Erloschen aller
Garantie- und Schadensersatzanspriiche gegeniiber Procraft.

Anforderungen an den Benutzer

Die Maschine ist fir den Betrieb durch eine Person vorgesehen.
Korperliche und geistige Fahigkeiten sowie Kenntnisse und Verstandnis
der Bedienungsanleitung sind Voraussetzungen fiir die Bedienung der
Maschine. Personen, die aufgrund ihrer kérperlichen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten, Unerfahrenheit oder Unwissenheit die Maschine
nicht sicher bedienen konnen, diirfen diese nicht ohne Aufsicht oder
Anweisung einer verantwortlichen Person verwenden.

Beachten Sie, dass lokale Gesetze und Vorschriften ein Mindestalter fiir
den Bediener festlegen und die Nutzung dieser Maschine einschranken
kénnen!

Tragen Sie vor der Arbeit mit der Maschine personliche Schutzausriistung.

Arbeiten an elektrischen Komponenten oder Anlagen diirfen nur von
qualifizierten Elektrikern oder unter deren Anleitung und Aufsicht
durchgefiihrt werden.

Besondere Sicherheitshinweise fiir diese Maschine

O Nur trocken schleifen.
O Beriihren Sie die laufende Maschine nicht.

0 Halten Sie das Schleifrad nicht mit der Hand oder einem anderen
Gegenstand an.

O Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn das Schleifrad
beschadigt ist.

O Verwenden Sie die Maschine nicht ohne Honaufsatz, da sonst der
Bohrer herausfliegen kann.

O Halten Sie die Luftungsschlitze am Gehause frei, damit der Motor
nicht iiberhitzt.

0 Beim Schleifen entstehen Funken - halten Sie alle leicht
entflammbaren Stoffe und Materialien fern.

Beriihren Sie niemals die rotierende Schleifscheibe.
Verwenden Sie die Schleifscheibe nicht ohne montiertes Modul.
Montieren Sie keine Module wahrend der Schleifscheibenbewegung.

Schalten Sie die Maschine vor dem Abnehmen des Moduls aus und
lassen Sie die Schleifscheibe zum Stillstand kommen.

o o o <
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Warnhinweis

Trotz maglicher Verwendung bestehen gewisse Restgefahren. Aufgrund
der Konstruktion der Maschine kdnnen beim Umgang damit gefahrliche
Situationen entstehen, die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt
gekennzeichnet sind:

GEFAHR

Sicherheitshinweise, die so gekennzeichnet sind, weisen auf eine
unmittelbar gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird,
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt.

WARNUNG

Ein solcher Sicherheitshinweis weist auf eine potenziell gefdhrliche
Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu schweren
Verletzungen oder sogar zum Tod fiihren kann.

VORSICHT

Sicherheitshinweise, die so gekennzeichnet sind, weisen auf eine
potenziell gefdhrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu leichten oder mittelschweren Verletzungen fiihren kann.

HINWEIS

Sicherheitshinweise, die so gekennzeichnet sind, weisen auf eine
potenziell gefdhrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu Sachschédden fiihren kann.

Unabhdngig von allen Sicherheitsregeln sind Ihr  gesunder
Menschenverstand und die entsprechende technische Eignung/Schulung
die wichtigsten Sicherheitsfaktoren fir einen fehlerfreien Betrieb der
Maschine. Sichere Arbeit hangt in erster Linie von lhnen ab!
Verwendung

Uberpriifung des Lieferumfangs

Notieren Sie stets sichtbare Transportschaden auf dem Lieferschein
und priifen Sie die Maschine sofort nach dem Auspacken auf
Transportschaden, fehlende oder beschadigte Teile. Melden Sie

jegliche Schaden an Maschine oder Teilen umgehend lhrem Handler
oder Spediteur.

Mitteilung
Die Maschine ist nicht fir den Dauerbetrieb geeignet. Lassen Sie die
Maschine abkiihlen, bevor Sie sie erneut einschalten.

Wenn das Werkstiick beim Schleifen blau anlaufen sollte, ist es
Uberhitzt und moglicherweise beschadigt. Reduzieren Sie den
Materialabtrag oder kihlen Sie das Werkstiick im Wasser ab.

Vorsicht

Beriihren Sie die Schleifscheibe und das Werkstiick unmittelbar nach
dem Gebrauch nicht, da sie sehr heiB werden.

Das Werkzeug hat drei Ausgangsenden:
1. Ausgang Diamantschleifscheibe fiir: Bohrmaschinen,
MeiBelmaschinen.

2. Ausgang Polier-Korund-Schleifscheibe fiir: Polierscheibe,
Poliermaschine, Axtmaschine, Messer- und Scherenmaschine.

3. Flexwelle fiir: Schleifadapter fiir Heckenschere, Schleifadapter fiir
Kettensage, Schleifadapter fiir Klingen und Werkzeuge,
Gravureinsatze, Schleifeinsatze, Poliereinsatze.

Einschalten
Ein-/Ausschalter (1):
I: einschalten 0: ausschalten

Geschwindigkeitsregler (2):
Langsam: 0 Schnell: 6

Meldung

Fiir den sicheren Betrieb der Maschine und zur Verhinderung des
Betriebs des Schleifrades ohne Abdeckung ist die Maschine mit zwei
Kontakten eines Notausschalters ausgestattet.

Vor der Verwendung einer Funktion muss sichergestellt
werden, dass beide Kontakte gleichzeitig gedriickt sind, damit
die Maschine mit dem EIN/AUS-Schalter gestartet werden kann
und die Geschwindigkeit mit dem Geschwindigkeitsregler
eingestellt werden kann.

PRO-CRAFT

Schleifen von Schnellarbeitsstahlbohrern

2

1

0 Setzen Sie den Bohrertisch

auf den Ausgang des
Diamantschleifrades.

Setzen Sie den
Schnellarbeitsstahlbohrer (1)
in den Bohrerhalter (2) ein und
ziehen Sie die Spannschraube
leicht an, damit sich der
Bohrer frei bewegen kann
(1a).

Setzen Sie den Bohrerhalter
in die Einstellnut (1b) ein.

Schieben Sie den Bohrer
nach vorne in die V-formige
Flihrung und drehen Sie den
Bohrer, bis alle Kanten des
Bohrers die Seiten der V-
formigen Fiihrung beriihren
(1c).

Fixieren Sie den Bohrer sicher
mit der Schraube (1d).

Nehmen Sie den
Bohrerhalter aus der Nut
und setzen Sie ihn in die
Schleifnut (1e).

Schalten Sie die Maschine ein.

Driicken Sie leicht (1f) und
bewegen Sie den
Bohrerhalter nach links und
rechts, bis eine Seite des
Bohrers scharf geschliffen
ist.




Zschleifen von Messern und
Scheren

Nehmen Sie den Bohrerhalter ab,

drehen Sie ihn um (1g) und

schleifen Sie die andere Seite.

Schleifen bis zum richtigen
Ergebnis (1h).

Falsches Ergebnis (1i)

Schalten Sie die Maschine aus.

Setzen Sie den Tisch fir
Scheren und Messer auf den
Ausgang des Polier- und
Korundschleifrades.

1: Schlitz fiir Messer
2: Schlitz fiir Scheren

Schleifen des Messers
0 Schalten Sie die Maschine ein.
O Legen Sie die Messerklinge in

den Messerschlitz (2a).

¢ Sobald die Klinge das

Schleifrad beriihrt, ziehen
Sie die Klinge mit leicht
gleichmaBigem Druck (nicht
zu stark!) kreisformig bis
zur Spitze (2b) und nehmen
Sie sie dann ab.

0 Setzen Sie die andere Seite

der Klinge in den anderen
Messerschlitz (2c) ein und
wiederholen Sie den
Schleifvorgang.

0 Wiederholen Sie das

Schleifen nacheinander, bis
eine saubere, scharfe
Klinge erreicht ist.

0 Schalten Sie die Maschine aus.

Schleifen der Schere

0 Schalten Sie die Maschine ein.
0 Offnen Sie die  Schere

vollstandig und setzen Sie sie
in den Scherenschlitz (2d) ein.

48

Sobald die Schneide das
Schleifrad beriihrt, ziehen
Sie die Schneide mit leicht
gleichmaBigem Druck (nicht
zu stark!) kreisformig bis
zur Spitze (2e) und nehmen
Sie sie dann ab.

Drehen Sie die Schere und
setzen Sie die andere Seite
der Schere (2f) ein und

wiederholen Sie den
Schleifvorgang.
Wiederholen Sie das

Schleifen, bis eine saubere,
scharfe Schneide erreicht ist.

Schalten Sie die Maschine aus.

. Schutzabdeckung
. Klingenhalter (magnetisch)
. Einstellung des

Schleifwinkels

. Unterlage fiir schmale Klingen

Setzen Sie den Arbeitstisch
auf das Diamantschleifrad.

Legen Sie die Klinge auf den
Klingenhalter (3a).

Stellen Sie den Schleifwinkel
ein (3b).

Lockern Sie die
Einstellschraube. Stellen
Sie den Klingenhalter auf
den gewiinschten Winkel
ein und ziehen Sie die
Schraube wieder fest (3c).

Schalten Sie die Maschine ein.

Schieben Sie die Klinge zum
Schleifscheibe und bewegen
Sie die Klinge kontinuierlich
von links nach rechts mit
leichtem, gleichmahigem
Druck (nicht zu stark!) (3d)

PRO-CRAFT
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0

l

Axtscharfen
Polierfunktion
0
2
0
0
0

Schleifen mit flexiblem Wellenantrieb

PRO-CRAFT

Fiihren Sie den
Klingenanschieber mit
leichtem Druck (3e) nach

vorne zur Schleifscheibe

Entfernen Sie die Klinge
und Uberpriifen Sie das
Scharfergebnis.
Wiederholen Sie bei Bedarf
den Schleifvorgang.

Es ist wichtig, dass der
Schleifwinkel dem
Schleifwinkel der Klinge

entspricht. Dies verhindert
das Abtragen von zu viel
Material und hdlt die
Klingen in optimalem
Zustand (3f).

Fir das Scharfen schmaler
Klingen legen Sie eine
Unterlage auf den
Klingenhalter (3g)
Maschine ausschalten
Vor der Verwendung der

Polierfunktion zerlegen Sie die

Korund-Scheibe (siehe
Abschnitt  ,Wartung“)  und
montieren Sie die
Scheibenklammer (1).

Schrauben Sie die
Polierscheibe, die

Messingdrahtscheibe oder die
Schwammscheibe (2) auf.

Setzen Sie den Poliertisch auf

den  Ausgang der Polier-
Korund-Schleifscheibe.
Beim Polieren kann der

Neigungswinkel des Tisches
(3) je nach Anwendung
eingestellt und mit der
Kontermutter (4) fixiert
werden.

Kettenschleifen

0

GO W =

0 Dricken Sie auf die
Abdeckung der Buchse (1).

0 Stecken Sie das
Antriebsende der flexiblen
Welle (2) in die Kupplung.

0 Ziehen Sie mit dem
Schlissel 3) im
Uhrzeigersinn fest.

Montage von Trenn-

und Schleifscheibe:
:|c:4'ﬁ 0 Setzen Sie die Trenn- oder
Schleifscheibe (3) mit

Unterlegscheibe

(3) und Schraube (4) auf die
Aufnahme fir Trenn- und
Schleifscheiben (1).

Montage der Filzscheibe:

Schrauben Sie die Filzscheibe
(2) auf den Stift fiir
Filzscheiben (1).

Montage des Schleifzylinders:

Legen Sie
Schleifzylinder (2) auf
passende Gummiwalze.

den
die

Setzen Sie den bendtigten
Schleifeinsatz (1) in  das
Spannfutter (2) ein.

Sichern Sie die Welle mit
dem Sicherungsstift (3).

Ziehen Sie mit dem
Maulschlissel (4) fest, um den
Schleifeinsatz zu spannen.

Setzen Sie den passenden
Schleifadapter (1) ein.

Driicken Sie die
Verriegelungstaste (2), um den
Schleifadapter zu losen.

. Schleifzone des Zahns
. Schleifzone

. Fihrung

. Winkelfiihrung

Verriegelungstaste




Schéarfen der
Heckenschere

WARNUNG

Gefahr eines elektrischen
Schlages! Die Arbeit mit der
Maschine bei
eingeschaltetem Strom kann
zu schweren Verletzungen
oder zum Tod fiihren. Aus
diesem Grund trennen Sie
die Maschine immer vom
Stromnetz, bevor Sie
Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten
durchfiihren, und schiitzen
Sie sie vor unbeabsichtigtem
Einschalten!

R
e
i

Schleifen von Klingen und
Werkzeugen

N

. Winkelanschlag
. Schleiffiihrung

. Schleifeinsatz

. Arretiertaste

REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

ng Hinweise
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Schleifeinsatz:

Verwendete Schleifeinsatze
#24-31

0 Scharfen breiter Klingen

mit Hilfe

von

Ubergangsschleifklingen

und Werkzeugen

0 Klingen  fur
konnen

Werkzeuge

ohne

Schleifadapterklingen  und

Werkzeuge
werden.

geschliffen

Ungeeignete Reinigungsmittel konnen den Lack der Maschine

beschadigen. Verwenden

Sie keine Losungsmittel

oder andere

Reinigungsmittel, die den Lack der Maschine beschadigen kénnten.

Beachten Sie die Anweisungen und Hinweise des

Reinigungsmittels!

Herstellers des

Regelmahige Reinigung ist eine Voraussetzung fiir den sicheren Betrieb
der Maschine und ihre lange Lebensdauer. Vermeiden Sie das Eindringen
von Staub und Schmutz auf Oberflachen und Liftungsoffnungen der
Maschine. Verwenden Sie zum Reinigen ein weiches Tuch und eine
schwache Seifenldsung und bei Bedarf einen Luftstrom mit Druckluft

ohne Feuchtigkeit.
Wartung

Die Maschine bendétigt keine besondere Wartung, nur einige Teile
missen gewartet werden. Fehler oder Defekte, die die Sicherheit des
Benutzers beeintrachtigen konnen, miissen jedoch sofort behoben

werden!

0 Uberpriifen Sie regelmaRig, ob die Schutzvorrichtungen an der
Maschine intakt und funktionsfahig sind.

Verwenden Sie nur einwandfreie und passende Werkzeuge.
O Verwenden Sie nur Originalersatzteile, die vom Hersteller

empfohlen werden.

Wartungsplan

Art und Grad der Abnutzung der Maschine hangen wesentlich von den
Einsatzbedingungen ab. Die folgenden Intervalle gelten bei Verwendung
der Maschine innerhalb der angegebenen Grenzen:

PRO-CRAFT
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Wechsel des Diamantschleifrads

2 3 0 Fixieren Sie die Welle mit dem
|/ Schliissel (2)

0 Losen Sie die Mutter (3) im
Uhrzeigersinn mit  dem
Inbusschliissel (4).

0 Entfernen Sie das
Diamantschleifrad (1)

0 Setzen Sie ein neues
Diamantschleifrad ein und
montieren  Sie es in
umgekehrter Reihenfolge.

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die
Buchse wieder auf der Welle montiert
ist.

Wechsel des Korund-Schleifrads

0 Fixieren Sie die Welle mit dem
Schlissel (2)

0 Losen Sie die Mutter gegen
den Uhrzeigersinn mit dem
Inbusschliissel (3).

O Entfernen Sie das Korund-
Schleifrad (1)

O Setzen Sie ein neues
Korund-Schleifrad ein und
montieren  Sie es in
umgekehrter Reihenfolge.

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die
Buchse wieder auf der Welle montiert
ist.

Korrektur des Korund-Schleifrads

0 Rusten Sie die Maschine zum
Schleifen von MeiBeln um.

0 Setzen Sie den Richtstein auf.
(1) auf das Schleifscheibe
und bewegen Sie den
Richtstein kontinuierlich
von links nach rechts mit
leichtem,  gleichmaBigem
Druck (nicht zu fest!), bis
die Rundlaufgenauigkeit
der Schleifscheibe wieder
gleichmaBig ist.

Lagerungshin

weis

UnsachgemaBe Lagerung kann zu Beschadigungen und Zerstorung
wichtiger Komponenten flihren. Lagern Sie verpackte oder unverpackte
Teile nur unter den dafiir vorgesehenen Umweltbedingungen!

Wenn die Maschine nicht verwendet wird, lagern Sie sie an einem
trockenen, frostgeschiitzten und verschlossenen Ort, um einerseits
Rostbildung zu verhindern und andererseits den Zugang Unbefugter,
insbesondere von Kindern, zu verhindern.

Entsorgung

Beachten Sie die staatlichen  Vorschriften  zur
Abfallentsorgung. Entsorgen Sie die Maschine, Maschinenteile
oder Ausriistung niemals zusammen mit Haushaltsabféllen.
Wenden Sie sich bei Bedarf an die ortlichen Behorden, um
Inrfﬁnrlrnationen ber verfiigbare Entsorgungsmdglichkeiten zu
erhalten.

Wenn Sie eine neue Maschine oder ein gleichwertiges Gerat bei
lhrem Fachhandler kaufen, ist dieser in einigen Landern
verpflichtet, die alte Maschine ordnungsgemaB zu entsorgen.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric Multi-Task Sharpener

TM Procraft: MS450

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: ?

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ]akozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Univerzalni ostficka

TM Procraft: MS450

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

I€0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Univerzalna ostricka

TM Procraft: MS450

St zo senove] vyroby' a v stlade s tymito europskyml smermcaml a vyrobené v stlade s
nasledujlcimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Ropom
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163 com

3 Autorizovany zastupca schopny predlozit' technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Elektryczna ostrzarka
wielozadaniowa

TM Procraft: MS450

Sa produkowane seryjnie! i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNIAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

Wir, die Vega Trade Company Limited, erkldren auf
unsere personliche  Verantwortung, dass die
Universalmachine zum Scharfen

TM Procraft: MS450

GemaB der technischen Beschreibung entspricht das Produkt’ allen anwendbaren

Anforderungen der folgenden Richtlinien und harmonisierten Normen: 2

Technische Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse: Raum
212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China.
HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

IMPORTEUR: Elephant Tools GmbH. Registrierte Adresse: Bulgarien, 1799 Sofia, Mladost 2,
Block 261A, Eingang 2, 4. Etage, Wohnung 12. Lager- und Serviceadresse: Stadt Bozhurishte,
Europa Boulevard 10, 2227, Lager Nr. 15.

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation erstellen kann

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Masina de ascutit universala

TM Procraft: MS450

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

} Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelSs gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Elektromos tobbfeladatos
hegyez6

TM Procraft: MS450

Sorozatgyartasban keriil! gyartasra és megfelel a kovetkezd EK direktivak eldirasainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: ?

Miszaki dokumentacio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163 com

3 Mliszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEK/TAPALMA COOTBETCTBKA

Wir, die Vega Trade Company Limited, erklaren als
verantwortlicher Hersteller, dass die
Universalscharfmaschine

TM Procraft: MS450

DE CE KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, die Vega Trade Company Limited, erklaren als
verantwortlicher Hersteller, dass die
Universalschleifmaschine

TM Procraft: MS450

1:00000001-99999999 2: 2014/30/EU

3: Jan Paluchnik
VEGATOOLS s..0. s
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,

110 00 Prague,
Czech Republic

2006/42/EC

2011/65/EU

Werden serienmaBig hergestellt’ und entsprechen den folgenden europaischen Richtlinien
und werden gemaB den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt: 2

Technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse:

Biiro 212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN
CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation bereitstellen kann

Werden serienmaBig hergestellt’ und entsprechen den folgenden europaischen
Richtlinien und werden gemaB den folgenden Normen oder standardisierten
Dokumenten gefertigt: 2

Technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Biro 212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road,
Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation bereitstellen kann
EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014 Z Mr Bao Junhua

EN IEC 61000 9+A1:2021 Production Line Manager
EN 61000-3- 3 201 3+A1 2019

EN 62841-1:2015+AC:2015
EN 62841-3-4:2016+A11:2017
EN SO 12100:2010

EN ICE 63000:2018

(and its amendment 2015/863/EU)

PRO-CRAFT
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