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ENI Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ1 Upozornéni!

Neinstalujteyeprovadéjtadrzblaninepouzivejteentovyrobeldrive nezsi precteteokynyvedend tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezitéabystesi predmontazouyidrzbowa obsluhowproduktipreditalpokyny tomtonavode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BGI BaxHo!

Es ist duBerst wichtig, die Anweisungen in diesem Handbuch zu lesen, bevor Sie mit der Montage, Wartung
oder dem Betrieb des Produkts beginnen.

ROI Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HUI Figyelem!

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhato
utasitasokat.

RUI BHumaHme!

Heo6x04MMO MpoumuTaTh MHCTPYKLMM B JAHHOM PYKOBOACTBE Mepes C60PKOM, 06CyKUBAHUEM M
3KCnyaTaument JaHHOro U3Aems.

DE ACHTUNG!

ACHTUNG!
Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor der Montage, Wartung und dem Betrieb
dieser Maschine lesen.
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* Pic. 1 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.

* Pic. 1.1-1.2 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucyBane / Desen / Kép / Puc. / Man.

Pic. 1 / Vykres 1 / Kreslenie 1 / Obrazek 1 / PucyBaHe 1 / Desen 1 / Kép 1 / Puc. 1 / Man. 1
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**Pic. A-K / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.




ENTENGLISH
BELTSANDER
PBS1t150
MANUAL
TECHNICALSPECIFICATIONS
Model PBS1t150
Inputvoltage(V AC) 220240
FrequencyHz) 50
Ratedpower(W) 1200
Sizeof sandingbelt(mm) 100x610

Rangeof sandingbelt speedwithoutload

species (e.g. oak), is dangerousto your health. Thereforeit is
necessary to always work with device for dust extraction.

¢ Donotusethesanderfor material¢hatcontairasbestos.

O Fixprocessedmaterialto preventit fromslipping.Youcanfix the
material e.g. using a vice.

¢ Usesandingbeltsof recommendesizeonly.

¢ Before starting to replace sanding belt, disconnect the sander from
power supply by removing power cord plug from mains socket.

¢ During operation, move the sander when holding it firmly with both
hands.

O Always follow instructions contained in general and detailed safety
regulations for using hand-held power tools.

A\ cAuTION

Thisdeviceis designedo operateindoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a
small risk of operational injuries.

CONSTRUCTIO 'ANL USE

Beltsanderis a powertooldrivenby a single-phaseommutatamotor.The
sander does not require earth lead (insulation class II).

Belt sander is designed for surface sanding of wood products, polishing
wood surfaces with lacquer coating, fine polishing of lacquered metal sur
faces,removalof rust or specksof lacquerbeforeapplyingnewlacquer,

finishing of concrete surfaces etc. Range of use covers repair and building
works, woodworkingand any work from the scope of individual,
amateur activities (tinkering).

Usethepowertoolaccordingo themanufacturerisstructionsnly.

PREPARATIO FOF OPERATIOI

Dustextraction

Equipment of belt sander includes dust bag that helps to maintain the pro
cessedsurfaceclean. The dust bag can be installedon the dust outlet

(3) (*pic. A).

Emptythedustbagregularlyijt willensureefficienbperatioof thesand-

er. It is recommendetb emptythedustbagwhenit is halffull.

1. Slidethedustbagontothedustoutlet(3) to installit.
2. Pullthedustbaggentlyto checkif it is wellfixed.
3. Deinstallation of the dust bag is similar to installation, only the
sequenceof actionsis reversed.
Installatioof sandingelt

Prior to sanding belt installation ensure the switch is in the off position and
that power cord is disconnected from mains network.

(m/min) 480
Speedadjustment -
Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
62841-2-4:
Vibratiotevel(m/$) ah=4,67
Error K (m/s?) K=1,5
Noiseemissiorvaluesdeterminedccordingo EN 62841-24:
Sound pressure level (dB(A)) LpA=88
Sound power level (dB(A)) LwA=99
Error K (dB(A)) K=3
Protectioulass ]
Protectionategory P20
WeightEPTA kgs [3
DescriptiofPic.1, 1.1,1.2)*
1. Additionathandle 8. Switch
2. Carborbrushcover 9. Switchlockbutton
3. Dustextractiomutlet 10. Guidingoller
4. Drivingbeltcover 11. Sandingelttension
5. Wheefforsandingelt lever
adjustment 12. Airventilation
6. Sandingbelt 13.Lockingeverforadditional
7. Mainhandle handle
14. Coverof sanding
belt

Differencemayappearbetweerthe productanddrawing.

A WARNING!Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power ticailure to follow all
instructionslisted below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Saveall warningandinstructionfor futurereference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded)powertoolor battery-operategcordlessjpowertool.

SAFET" INSTRUCTION'FOF BEL1 SANDER
Alwayswearprotectivgoggles

Weara dustmask
@ Wearearprotectors

1. Move the sanding belt tension lever (11) to the end in the direction
shown by the arrow (**pic. B).

2. Putsandingbelton rollers(**pic.C).

3. Move the sanding belt tension lever (11) to its original position
(**pic. D).

4. Ensure the direction of the arrow located on the sanding paper

back surface matches direction of the arrow located on the belt
sander body.

Additionahandle
Additionabhandle(1) makesit easierto holdthe sandersafelyand guide
it whersanding.

It is possible to set the additional handle to a position comfortable for the
work being performed.

1. Pullawaythelockindeverforadditionahandle(13).

2. Settheadditionahandle(1) to desiredposition**pic.J).

3. Pressin thelockindeverforadditionahandle(13).

OPERATIOI / SETTING

Switchingn/switchingff
Before connecting the belt sander to a power supply network, always check
thatpowersupplyvoltagematchesatedvoltageshownon theratingplate

¢ Hold power tool by insulated gripping surfaces, because the bel® Do not use the beltsanderwhenit is heldin fixedposition by moving

may contactits owncord. Cuttinga “live"wiremaymakeexposed
metal partsof the powertool "live" and could give the operator
an electric shock.

O Usethebeltsanderforsandingnly.

processedmaterial.
¢ Inhalationof dust, suchas lead based, metalor of certainwood
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thatis fixedto thepowertool,andthatswitchis in theoff position.

Duringoperatiomoldthesanderfirmlywithbothhands Switchonthe
belt sanderonlywhenit is liftedabovethe materialthatyouplanto
process.

Switching on - press the switch button (8) and hold in this position.
Switchingoff - releasepressureon the switchbutton(8).
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Locfiinghe switch(continuousperation)
Switchingn:
1. Presstheswitchbutton(8) andholdin thisposition.
2. Presstheswitchlockbutton(9) (**pic.E).
3. Releasepressureon the switch(8).
Switching off:
1. Pressandreleasetheswitchbutton(8).

Adjustmentf sandingeltpositior(settingheguiderollersparallel)
1. Switchthesanderon.

2. Duringsandingbeltmovementturnthe sandingbeltadjustment
wheel(5) (**pic.F) so the sandingbelt runssmoothlyand does
not move aside (**pic. G)

If youallowthe sandingbelt to shift to the side (whichwouldmeanthat
rolleraxesare not parallel) the belt will be damagedsoon.

Whenusingthe belt sandertry to positionthe belt surfaceand surface

facturer.

ENVIRONMENT2 PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories
and packaging should be recycled in accordance with applicable
environmentaprotectionregulations.Power tools must not be
disposedinto householdwaste!
EU countriesnly:
In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
electricaland electronicequipmentand its implementationin
national legislation, damaged or used electrical equipment must
be separatedndrecycledn accordancevithenvironmentakgulations.
If disposedncorrectlywasteelectricabndelectroniequipmentayhave
harmful effects on the environment and human health due to the potentia
presence of hazardous substances.

of processed material in parallel. Hold the additional grip (1) and main

handle
(7) firmlyandmovethe sanderbackandforthsmoothly.

Do not press the belt sander too hard. Pressure must be moderate and

uniformon the wholesurfaceof contactof beltand processednaterial.

Applying too big pressure causes undesirable drop of belt speed, motor
over-heating, damage of processed material and parts of the sander. Make

periodic breaks in operation.
Coverof sandingelt

cz| €ESKY
BRUSKA PASOVA
PBS1t150
MANUAL

When lifted, the removable sanding belt cover (14) allows to proced TECHNICK ‘SPECIFIKACE
front upper part of the sanding belt, which facilitates operation in hardty

accessible places (*pic. K).

OPERATIOI'ANC MAINTENANC

Removethe powercord plug frommainssocketbeforecommencinginy
activitieselatedoinstallatiorgdjustmentnaintenancer repairof pow-
er tool.

O Alwaykeepthesanderandventilatioholesclean.
Usebrushto removesandingdust.
Cleanthebeltsanderegularlypptimallgftereachuse.
Donotuseabrasiveobjectsor cleaninghesander.
Usesoftclothfor cleaninghebody.

For cleaningneveruse petrol,solventsor detergentsthat could
damage plastic parts of the sander.

¢ Whentheworkis finishedemptythedustbag,washit inwarmwater
with soap and dry it thoroughly.

R

Replacementf drivingelt

Model PBS1t150
Jmenovit@apéti(V AC) 220240
FrekvencégHz) 50
Jmenovityykon(W) 1200
Velikostbrusnéhopasu (mm) 100x610

Rychlostprotahovarpasuje (m/min) = 480
Regulacentacek -

Celkovénodnotyibracia nejistotX stanovenpod|eEN 62841-24:

Hladlnmbracgm/ 3 ah=4,67
Chyba K (m/s?) K=1,5

Hodnotyemisihlukustanovenéod|eEN 62841-24:
Hladina akustického tlaku (dB(A))  LpA=88

Belt sander will not work properly if driving belt is worn. Belt replacetadina akustického vykonu (dB(A)) LwA=99

is necessary. Chyba K (dB(A)) K=3
1. Use screwdriver to unscrew fixing screw of driving belt cover (4) &R@perkryti I
remove the cover.
2. Remove the driving belt by turning the wheels manually and pullikgtegoriechrany 1P20
the belt off.
3. Toinstallnewdrivingbeltdo as follows: HmotnosEPTA,kg 6
4. Putthebeltontobiggerdrivewheel, Popis(Vyfires, 1.1,1.2)
5. Rotatewheeldo drawthedrivingbeltoversmalledrivewheel.
6. Installdrivingeltcover(4)andtighterfixingscrew. 1. Pomocnarukojet 9. Zamektlacitkanapajeni

7. Ensurethedrivingeltis correctlgeton bothdrivewheels.
Checfiingandingelt

Due to loss in efficiency after long time of using the same sanding belt T

placethebeltimmediatelywhenyouseeit is excessivelyworn.
Replacementf carbonbrushes

Replace immediately used up (shorter than 5 mm), burnt or cracked mbtoBrusnypas

carbon brushes. Always replace both brushes at a time.
1. Unscrewbrushcovers(2) (**pic.H).
2. Removeusedbrushes.
3. Removeanycarbondustwithcompressedir.
4

. Insert new carbon brushes (brushes should easily move into brush-

holders).
5. Installbrushcovers(2).

Z Uhlikovikartacovkryt 10. Vodicivalec

Montazprachovéhdoxu 11.Pakamechanismwapnuti
4 Krythnacihdemene brusnehovpasu,
5. Sefizovadrusnéhopasu 12. Veétracbtvory
13. Pakaaretacepomocné
7. Zadnidrzadl paky
adliiesdl e 14. Krytbrusnéhgasu

8. Tlacitkaapajeni

All faultsshouldbe repairedy serviceworkshomuthorizedy the manu-

After the brushes are replaced start the sander with no load and wait until

the brushes fit to the motor commutator.Entrust replacementof
carbon brushesonlyto a qualifiedperson.Onlyoriginalpartsshouldbe
used.
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Vzhled zakoupeného elektrického nafadi se mize mirné lisit od vzhledu
zo- brazeného na obrazku.

A\ VYSTRAHAL Prostudujte si vSechny bezpecnostni vystrahy, pofiyny,
ilustracea specififiacefi tomutoelefitricfiémmaradi. NedodrZzovani

viech nize uvedenyctpokyn(imizemit za nasledekirazelektrickym
proudem, pozar a/nebo tézké poranéni.

Vsechnavarovnaupozornéna pokynydo budoucnaischovejte.

V upozornénictpouzity pojem ,.elektrickénafadi“se vztahujena
elektrické naradi napajene ze sité (se sitovym kabelem) a na
elektrickénaradi napajené akumulatorem (bez sitového kabelu).
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7
BEZPECNOSTNiPOKYNYPRO PASOVEBRUSKY

‘ Vzdynosteochrannéryle
. Doporucujee pouzivaprotiprachovomasku
@ Pouzivejtechranusluchu

0 Elektrickéaradidrztepouzeza izolovanéichopovagilochy jelikoz
miiZe dojit ke kontaktu brusnych Casti s napajecim kabelem. P¥i fezu
do zivého vodice mize nechranénymi kovovymi Castmi elektrického
naradi vést elektricky proud a zplsobit Graz obsluhy.

O Bruskuze pouzitpouzeprobrouseni.
0 Pasovabruskaneniurcenapro stacionarnpouziti.

¢ Vdechnuti prachu pfi praci s elektrickym naradim je zdravi skodlivé.
V tomtopripadénamena myslivypafovanbareva lakuobsahujicich
olovo, prach nékterych druhti dfeva (napfiklad dub), jakoz i kovovy
prach.Protobystemelipracovatse zafizenimpro sbérprachu.

O Nerezejtenaterialpbsahujicazbestbruskou.

0 Doporucuje se, aby zpracovavany material byl béhem provozu pevné
upevnén, naprikladve svéraku.

0 Pouzivejtdrusnépasydoporucenychelikosti.

O Pri vyméné brusného pasu odpojte brusku ze sité
odpojenim  zastrcky.

O Béhemprovozulrztebruskuobémarukamabezpecné.

0 P praci s ruénim elektrickym naradim dodrzujte obecné
bezpecnostni pozadavky.

/N POZOR

zavislosti na provedenépraci.

Nastroje pouzivdprovnitrnipouziti.

Navzdory bezpecné konstrukci, pfijatym ochrannym opatfenim a pouzivani
ochrannych prostredku existuje béhem provozu vzdy urcité zbytkove riziko
zranéni osob.

NAVRF A APLIKACI

Pasova bruska je elektrické naradi pohanéné jednofazovym komutato-
rovym motorem. Bruska nevyzaduje ochranné uzemnéni (tfida izolace Il).
Pésova bruska je urcena pro dokoncovani brouseni dfevénych vyrobkd,
lesténi drievénych a kovovych povrchi lakem, odstrafiovani zbytk( koroze
a starych laku, dokoncovanibetonovych povrchl atd. Pfedmétem

tohoto nastroje je konstrukce, opravy, tesarstvi a veskera rucni prace
provadénaamatérskymi femeslniky.

Pouzivanélektrickéhoaradk jinymicellimje zakazano.
PRIPRAV: K PRAC

Odstranovamirachu

Pro udrzeni Cistoty povrchu je pasova bruska vybavena sbéracem
prachu. Sbérac prachu je pripevnén k armature (3) (**vykres A). Sbérac
prachu by mél byt pravidelné vyprazdiovan,coz zajisti efektivni
prOVﬁzbrusky. Doporucujemevyprazdnitnapul naplnénounadobuna
prach.

1. Pripojtesbéradprachuk armaturd3).
2. Jemnym usazenim zkontrolujte, zda je sbéra¢ prachu bezpecné
upevnén.
3. Demontaz prachové skiiné se provadi v opacném poradi, nez je jeji
instalace.
Zménarusnéhpasu
Pri instalaci brusného pasu se ujistéte, ze je tlacitko napajeni elektrického
naradi v poloze ,,vypnuto“ a ze je napajeci kabel odpojen.
1. Posuntepakunapinacihanechanismibrusnéhopasuaz na doraz
(11) ve smérusipky (**vykresB).
2. Umistétebrusnypas na valecky(**vykreL)
3. Vratte paku napinaciho mechanismu brusného pasu (11) do pavodni
polohy (**vykres D).
4. Ujistéte se, ze smér oznaceny Sipkou na vnitfni ploSe brusného pasu
odpovida sméru oznacenému sipkou na téle brusky.
Pomocnananipulace
Pomocna rukojet’ (1) pomaha bezpecné drzet a Fidit brusku béhem
provozu. Pomocnou rukojet’ lze uzamknout ve zvolené poloze v
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2. Namontujteridavnouukojet(1) do vybranépolohy(**vykres).
3. Stisknéteajistovagakupropridavnouukojet{13).

PRACI / NASTAVEM

On/Off

Pred pr1p03en1m brusky k siti se ujistéte, ze sitové napetl odpovida
jmeno- vitemu napetl uvedenémuwa panelu elektrickéhmaradia
tladitkmapajenije v poloze ,,vypnuto*.

Pfed zapnutim brusky vezméte nastroj obéma rukama. Nastroj lze
zapnout, pouze pokud se nedotykd materialu ureného ke
zpracovani.

Zapnuti stisknéteypinad8)a pridrztgejv zapnutéoloze.
Vypnout - uvolnit tlacitko spinace (8).
Zameftlacitfimapajenfdlouhodolprovoz)
Shrnuti:

1. Stisknéteypinad8)a drztejejv zapnutépoloze.

2. Stisknétepojistnétlacitka(9) (**vykre€).

3. Uvolnételacitkmapajeni
(8). Vypnuto:

1. Stisknétea uvolnételacitkaapajeni8).

Nastavenpolohybrousicpasfiy
1. Zapnétebrusku.
2. Kdyz se brusny pas pohybuje, otaCejte sefizovacem (5) (**vykres
F) tak, aby se brusny pas pohyboval hladce a nepohyboval se na
jedné strané (**vykres G).

Pokud se brusny pas postupné posune na jednu stranu (coz
znamena, ze osy vodicich valecki nejsou rovnobézné),dojde k
rychlémuposkozeni nastroje.

PFi praci s bruskou se pokuste zajistit, aby brusny pas byl rovnobézny s
pov- rchemzpracovavanéhmaterialu$ jistotoupridrzujtenastrojza
predni(1) a zadnidrzadlo(7), bruskaby se méla pohybovatdopredu
adozadurov- nomérnymi pohyby.

Netlactena bruskupnhsnousﬂou Rovnomernepntlactemen brusny

pas a obrobekv kontaktul Prlhsnytlakna bruskuzpusoblnepnrozeny

pokles rychlosti pohybu brusneho pasu, nadmérné prehratl motoru,
poskozeni zpracovaneho matenalu a prvku nastroje. Doporucuje

se pravidelné prerusovat praci.

Pripravarusnéhgasu

Skladaci plast: brusného pasu (14) ve zvednutém stavu umozfiuje
brouSeni predni_horni Casti brusného pasu, coz vyrazné usnadriuje
praci na tézkopristupnych mistech (**vykres K).

UDRZB/ A PECE
Pred provadénim jakychkoli Ukond souvisejicich s montazi,

sefizenim, ~ opravou nebo (drzbou odpojte napajeci kabel od
elektrickéhmaradi.

0 Udrzujteruskua jejivétracotvongisté.

K odstranénprachupouzijtetétec.

Pravidelné&istétepokazdépo dokoncenprace.

K ¢isténbruskynepouzivejtéadnéabrazivnprodukty/predméty.
Télonastrojefistétemékkymhadiikem.

K ¢isténi nepouzivejte benzin, Fedidlo ani saponaty, které by mohly
poskodit plastové prvky brusky.

0 Po dokonceni prace vyprazdnéte nadobu na prach, oplachnéte
teplou mydlovouvodou a dikladnéosuste.

S oo oo

Vymeénanacihgasu
V pripadé opotiebeni hnaciho femene nebo nespravné funkce brusky
je nutny nahradnihnacifemen.
1. Pomocgroubovakuyjméteroubzajistujickrythnacihdemene
(4)a sejmétekryt.
. Vyjmétéhnacifemerz hnacictkol ru¢nimotaceninkol.
. Nainstalujteovyhnacifemennasledujicimplsobem.
. nasad'téhnacifemenna vétsihnacikolo.
. Nasuntehnacifemenna mensihnacikolo.
. Krythnacihdemeng(4) upevnétaipeviovacisroubem.
7. Ujistétese, ze je hnacifemenspravnéumistéma hnacictkolech.
Kontroldrusnéhgasu

Protozeproduktivitklesabéhemstejnéhoprovozuse stejnymbrusnym
pasem,musibyt pas vyménén jakmilezjistitenadmérnéopotrebeni.
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Zménahlifituhli 9. Zamoktlacidlanapajania
Opotiebované uhlikové kartace motoru (méné nez 5 mm dlouhé), kartacgy. Vodiacivalec

s spalenym povrchem nebo Skrabance by mély byt okamzité vyménény,.. . . .
Vymériteoba kartace soucasné. T ‘Eﬁtﬁemhgcgéasndsmu napnutia
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13. Pakaaretacigpomocnej

14. Krytbrisnehgasu
1. Od$roubujtkrytykartac((2) (**vykred.)
2. Vyjméteopotrebovankartace.
3. Odstrantehelnyprachstlacenynvzduchem.
4. Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by se mély volné pohybovat v
drzacich kartaca).
5. PFipevnét&rytykartaci2).

Po vyméné uhlikovych kartacii by méla byt bruska volnobézné, aby

se pracovni Cast kartacu prizplsobila rozdélovac¢i motoru. Vyména
uhlikovych kartaéd by méla byt svéfena vyhradné kvalifikovanému
odbornikovi; Pouzivejtepouzeoriginalnnahradnidily.

Vsechnyproblémynusibyt vyfesenyautorizovanyrservisemvyrobce.

OCHRAN, ZIVOTNiH( PROSTREL

Elektrické naradi, prisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
K zpusobemsetrnymk zivotnimuprostredi.Nevyhazujteelektrické
naradido domovnihoodpadu!

PouzeprozeméEU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
K elektrickych elektronickycmrizenicta prislusnyminitrostatnimi

pravnimipredpisy musi byt vadné nebo vyrazenéelektronicka
zarizenshromazd'ovarga ucelemekologickpezpecnéecyklace.
PFinespraynéikvidacmohoumitpouzitéelektricka elektronickaarizeni
Skodlivé (cinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v dlisledku mozné

pritomnosti nebezpecnych ltek. PopiszariadenigKreslenid, 1.1,1.2)

1. Pomocnarukovat’ 5. Nastavovadrusnehgpas
2. Uhlikovikefovykryt 6. Brusny pas
3. Montazprachovéhdoxu 7. Zadnnédrzadlo
B 4. Krythnaciehoemena 8. Tlacidlonapajania

SK|SLOVENSKY

PASOVA BRUSKA Menovitéaptie(V AC) 220240

» PBS1tl59 L FrekvencigHz) 50

POUZIVATEfiSKRIRUCKA Menovitjykon(W) 1200
TECHNICKECPECIFIKACIE Velkostbrusnehopasu (mm) 100x610

Model PBS1t150 Rychlospretahovanipasuje (m/min) 480

Regulaciatacok -
Celkovénodnotyibréacit neistota stanovengodlaEN 62841-24:

Hladinavibracie(m/s) ah=4,67
Chyba K (m/s?) K=1,5

HodnotyemisiihlukustanovengodlaEN 62841-24:

Hladina akustického tlaku (dB(A))  LpA=88
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=99

Chyba K (dB(A)) K=3
Stuperkrytia 1
Kategoriachrany IP20
HmotnosEPTA, kg 6
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Vzhlad zakpenéhoelektrickéhonaradia sa moze mierne Lisit' od
vzhladu zobrazeného na obrazku.

/N VYSTRAHA! Preditajte si v3etfiy bezpecnostné vystrahy a
vietfiy pofiyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k
zasiahnutiu ~ elektrickym pridom, poziaru a/alebo vaznemu
poraneniu.

Vsetkyvystrahya pokynyuschovajt@re moznipotrebw budicnosti.

Vyraz ,,elektricky nastroj" vo varovaniach oznacuje nastroj napajany z
elektrickej siete (drotovy) alebo nastroj napajany z batérii (bezdrotovy).

O Drzte elektrické naradie za izolované uchopovacie plochy,
pretoze brisne Casti by sa mohli dostat do kontaktu s
napajacim kablom Rezacieprisludenstvepri kontaktes fazou
moze prepojit odhalené kovové Casti naradia s fazou a
pouzivatel méze byt zasiahnuty elektrickym pradom.

¢ Brlskuje moznépouzitha brusenie.

¢ Pasovébruskanie je uréenana stacionarn@ouzitie.

o dechnut1e prachu pri praci s elektnckym naradim je
zdraviu $kodlivé. V tomto pripade mame na mysli vyparovanie
farieb a lakO\ObSahu]UClCh olovo, prach niektorych druhov dreva

(napriklad dub), a tiez kovovy prach. Preto by ste mali
pracovat’ so zariadenim naber prachu.

O Nereztematerialypbsahujucazbestbruskou.

O OdporuCa sa, aby sa spracovavany material bol pocas
prevadzky pevne upevneny, napriklad vo zveraku.

O Pouzivajtérisnepasyodporicanychelkosti.

0 Pri vymene brasneho pasu odpojte brusku zo sieti
odpojenim zastrcky.

¢ Pocasprevadzkyrztebriskubezpednebidvomaukami.

O Pri praci s ruénym elektrickym naradim dodrziavajte
vSeobecné bezpecnostné poziadavky.

A\ pozor

Nastroga pouzivana vnutornéouzitie.
Napriek bezpecnej konstrukcii, prijatym ochrannym opatreniam a

pouziva- niu prostriedkov existuje pocas prevadzky vzdy urcité
zostatkové riziko zraenia osob.

NAVRF A APLIKACI,

Pasova briska je elektrické naradie pohanané jednofazovnym
komutatoro-vym motorom.Briska nevyzadujeochrannéuzemnenie
(triedaizolacidl).

Pasova briska je urcena na dokoncovanie brisenia drevenych
vyrobkov lesteme drevenych a kovovych povrchov lakom, odstrarovanie
zvyskov ko-rozie a starych lakov, dokoncovanie betonovych povrchov
atd. PredmetorrtohotonastrOJaJe konstrukc1appravy tesarstvoa
vietkaruénapracavyko- navana amatérskymi remeselnikmi.

Pouzivanielektrickéhnaradianainé icelyje zakazané.

PRIPRAV, NA PRACL

Odstrariovanierachu

Pre udrzanie c15toty povrchu je pasova briska vybavena zberacom
prachu. Zberac prachu je pripevnenyk armature(3) (*kres. A).

Zberac prachu by mal byt prav1delnevyprazdnovany,co zaisti
efektivnu prevadzku brasky. Od-plorucame vyprazdnit napol
naplnem(nadobuna prach.

1. Pripojteberadprachuk armaturg3).

2. Jemnym pohybom skontrolujte, ¢i je zberad prachu
bezpecnepripevneny.

3. Demontaz prachovej skrinky sa vykonava v opacnom poradi, ako
je jejinsta-lacia.

PRO-CRAFT
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Zmendrésnehpasu L L Vymenehnaciehgasu
Pri inStalacii brasneho pasu sa uistite, ze je tlacidlo napajania elektREkERR de opotrebenia hnacieho remefia alebo nespravnej funkcie brisky je
narania v polohe ,,vypnuté“ a ze je napajace kabel odpojeny. nutny nyhradnyhnaci remen.
1. POSUﬁthékUQ?Pi"aﬁiehmﬂha"izmbms"eh‘pésuai na doraz 1. Pomocou $roubovaku vymeiite skrutku zaistujiicu kryt hnacieho
(11)vo smeresipky (**kres.B). remena (4) avybertekryt.
2. Unj1estn1FéJrusnyPas na valceky(**k.res.C) ) ) Vymefitehnaciremefiz hnacictkoliesruénymotacaninkolies.
3. Vratte paku napinacieho mechanizmu brusneho pasu (11) do Nainstalujtaovyhlaciremernasledujicirspésobom.

2.
povodnej po-lohy (**kres. D) 3.
s M Y , . 4. Nasad'ténnaciremerina vatsiekoleso.
4. Uistite sa, ze smer oznaceny Sipkou na vnutornej ploche zodpoveda : , L .. ;
smeru oznacenom Sipkou na tele brusky. 5. Nasad'téhnaciremerina mensiehnaciekoleso.
6. Krythnaciehaemena4) upevnitaipeviiovacioskrutkou.
7.

Pomocnananipulacia
Pomocna rukovat (1) pomaha bezpecne drzat a riadit brisku pocas Uistite sa, Ze je hnaci remen spravne umiestneny na hnacich

prevéadz-kyPomocnurukovétje moznéuzamknutvo zvolenejpolohena kolesach.
vykonanejpraci. Kontroldrusnéhgasu
1. Potiahniteaistovacipakuprepridavnirukovat{13). ProtoZeproduktivitlesdbéhemstejnéhoprovozuse stejnymbrusnym

2. Namontujteridavnirukovit (1o vybranepolohy(**kres.J). pasem,musibyt pas vyménén jakmilezjistitenadmérnéopotrebeni.

3. Stlacteraustovacipakuprepridavnirukovat{13). Vymenahlifiovefjefy ; ; )
. Opotrebované uhlikove kefy motora (menej nez 5 mm dlhé), kefy so spale
PRACIE / NASTAVENI nym povrchom alebo $krabancami by mali byt okaméite vymenené. Vymeri

te obidve kefy naraz.
on/off o o
Pred pripojenim brisky k sieti sa uistite, 7e sietové napitie zodpovedalm&dsroubujtérytykief(2) (“kresH.)
novitemu napdtiu uvedenému na paneli elektrického naradia a tlacitk@ nafymeftepotrebovankefy.
pajaniaje v pf)lohe,,yypnute - ) . o . 3. Odstranteihlikovyprachstlacenynvzduchom.
Pred zapnutim vbrisky vezmite nastroj oboma rukami. Nastroj je 4. Vlozte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali pohybovat v drziacich
mozné zapnutibaak sa nedotykameteraluurcenéhona spracovanie. kefach).
Zapnutie- stlaCtevypina¢(8) a pridrzteho v zapnutejpolohe.Vypnut- 5. Pri itkrytykief(2).
uvolnit’ tlacidlo spinaca. (8). i ripevnt ,w ylme @ , .

) . L ) L Po vymene uhlikovych kief by mala byt bruska volnobezna, aby sa pracovn:
Zamofilacidlanapajanigdlhodob@revadzfia) Cast” prisposobila rozdelovac¢u motora. Vymena uhlikovych kief by mala
Zhrnutie: by 't zverena kvalifikovanému odbornikovi; Pouzivajte iba originalne
nahradné diely.

1. Stlactevypinad8)a drztehov zapnutepolohe. Vsetkyproblémynusiabyt vyrieSen@utorizovanyserviso.

2. Stlactepoistnétlacidlo(9) (**kres.E).

3. Uvolnitélacidlaapajanig8). OCHRAN, ZIVOTNEH! PROSTREDI
Vypnuté: Elektrickénaradie,prislusenstva obalyby malibyt recyklované
1. Stlattea uvolnitelacidlmapajanias). X spdsobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické
naradie do domovéhoodpadu!

Nastaveni@olohybrusnejpasfiy

1. Zapnitebrisku. LenprefirajingU:

2. Ked'sa briisnypas pohybuje otacajtenastavovacont5) (**kres. V sllade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
F) tak, aby sa brusny pas pohyboval hladko a nepohyboval sa naﬂ elektrickych a elektronickych zariadeniach a prisluSnymi
jednej strane (**kres. G). vnltroStatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné

) , . R . L. . alebo vyradené elektronické zariadenia zhromazd'ovanéza
Ak sa brlsny pas postupne posunie na jednu stranu (Co znamena, Ze osi vo(éelom
diacichvalCekownie st rovnobezné)dojdek rychlemuposkodeniu. ekologickpezpe&nejecyklacie.

Pri praci s briskou sa pokiste zabezpecit, aby bol brisny pas  pri nespravnej likvi mozu mat’ pouzité elektrické a elektronické
rovnobezny s povrchom spracovavaného materialu. S istotou pridrzsiifdenia skodlivé ucinky na zivotné prostredie a ludské zdravie
nastroj za predné (1) a zadné drZadlo (7), briska by sa mala pohybavagssledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

dopredu a dozadtovnomernymi pohybmi.

Netlactena bruskuprili$silno. Rovnomerneritlactemedzibrisnypas
na obrobokkontaktu.Silny tlak na briskuspdsobineprirodzenypokles
rychlos-ti pohybu brisneho pasu, nadmerné prehriatie motora, poskodenie

spraco-vaného materialu a prvkov nastroja. Odporica sa previdelne PL | POLSKI
preruovatpracu. SZLIFIERKATACMOWA
Pripravarasnehgasu PBS1t150
Skladaci plast brisneho pasu (14) vo zdvihnutom stave umozniuje brusenie INSTRUKCJAOBSLUGI

prednehornefastibrisnehgasu,covyraznailahcujeracuna tazkopri-
stupnych miestach (**kres. K).

DANE TECHNICZNI
UDRZB) A STAROSTLIVOS Model PBS1t150
Pred vykonavanim akychkolvek Ukonov suvisiacich s motazou, nastavenim, . . v AC 220240
opravoualeboldrzbouodpojtenapajacikabelod elektrickéhmaradia. apiecieznamionow¢V AC) k

0 Udrzujtéraskua jejvetracietvongisté. CzgstotliwosdHz) 50
0 Naodstranenigrachupouzitetetec. Moc znamionowaW) 1200
0 Pravidelnéistitezakazdynpo dokoncenprace. e e — 100x610
¢ Na cistenie brisky nepouzivajteziadne abrazivne produkty /
predmety. Predkoscprzesuwutasmy (m/min) 480
Telonastrojaistitemakkothandric¢kou.
¢ Nacistenimepouzivajteenzinyiedidl@nisaponatyktoréby mohli
po-Skodit plastové prvky brsky. Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
0 Po dokonceni prace vyprazdnite nadobu na prach, oplachnite teplet} 62841-2-4:
mydlo-vouvodou a dokladneosuste. R ah=4,67

PRO-CRAFT |
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Pomimo  bezpiecznej  konstrukcji,  zastosowanych  $rodkow
ochronnych i wyposazenia ochronnego, zawsze istnieje pewne
ryzyko odniesienia obrazen podczas pracy.

Wartoscemisjihatasuokreslonegodniez EN 62841-24:

PoziomcisnieniaakustycznegddB(A)) LPA=88
Poziom mocy akustycznej (dB(A))  LwA=99

BtadK (dB(A)) K=3 KONSTRUKCJ I ZASTOSOWANI
Klasaochron Il Szlifierka taSmowa to elektronarzedzie napedzane jednofazowym silnikien
Y komutatorowym. Szlifierka nie wymaga uziemienia ochronnego (Il klasa

Kategoriachrony IP20 izolacji).

Szlifierka tasmowa przeznaczona jest do wykanczajacego
WagaEPTA, kg 6 szlifowania wyrobowz drewna,polerowanigpowierzchnidrewnianych

i metalowych z malowaniem, usuwania sladow korozji i starego
Opis(Obrazefi, 1.1,1.2)* lakieru, wykanczanigowierzchnibetonowychitp. Zakres narzedzia

to wykonywanie prac budowlano-remontowych, stolarskich, a takze
1. Rekojesdodatkowa 9. Blokadaprzyciskuzasilania wszelkich prac recznych wykonywanych =~ przez rzemieslnikow-
2. Ostonaszczotkiweglowej 10. Rolkaprowadzaca arnatc}rowt X L. " i

2o oo . Nie uzywaj elektronarzedzi do celéw innych niz te, do ktérych zostaty
3. Krociewdpylacza 1. Dzwignianapinacza przeznaczone.
4. Ostonapaskanapedowego pasa
5. Regulatotasmyszlifierskiej  12- " IOt"‘_’O”/ PRZYGOTOWAR DC PRAC
6. Tasmaszliferska wlenAy ag]ne Usuwani@ytu
7. Rekojesdylna 13'213'"%"" blokady uchwytu Aby utrzymadpowierzchnigoboczaw czystosci szlifierkatasmowajest
S a— odatkowego wyposazona w odpylacz.
LY eI 14.  Ostonatasmy Pojemnikia kurzmocujesie do kroc¢ca(3) (**obr.A)
szlifierskiej

Wyglad zakupionego elektronarzedzia moze nieznacznie rozni¢ sie /\ UWAGA
od pokazanego na rysunku.
Narzedzigestprzeznaczondo uzytkuw pomieszczeniach.
A OSTRZEZENIENalezyzapoznacsie ze wszystfiimiostrzezeniami
i wsfiazowfiami dotyczacymi bezpieczenstwa uzytfiowania oraz
ilustracjami danymitechnicznymidostarczonymwrazz niniejszym
elefitronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
moze byc przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznychobrazen.
Zachowajwszystkieostrzezenid wskazowkidotyczacebezpieczenstwa,
aby mac skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OGOLNEOSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA SZLIFIEREK TACMOWYCH

Nalezynosi¢okularyochronne
Zalecasig noszeniemaskiprzeciwpytowej
@ Nalezyzaktadadchronnikstuchu

0 Urzadzenie nalezy trzyma¢ wytacznie za zaizolowane powierzchnie
gumowe poniewaztasmasciernamozeuszkodziwtasnyprzewod
zasilajacy Uszkodzenigprzewodzasilajaceganozespowodowac
pojawienie sie napigcia na metalowych elementach urzadzenia i
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

O Szlifierktasmowejnoznauzywadwytacznielo szlifowania.

0 Szlifierkdasmowanie jestprzeznaczondo pracystacjonarnej.

0 Wdychaniepytow powstajacychpodczas pracy elektronarzedzi i
jest niebezpieczne dla zdrowia. W tym przypadku mamy na mysli
odparowywanie farb i lakieréw zawierajacych otow, pyty niektorych
gatunkow drewna (np. debu), a takze pyty metalowe. Dlatego nalezy
pracowac z urzadzeniami do zbierania kurzu.

O Zabraniaieszlifowaniazlifierkanateriatovzawierajacyciezbest.

O Zaleca sie, aby obrabiany materiat byt bezpiecznie zamocowany
podczas pracy, na przyktad w imadle.

0 Uzywajpasowszlifierskicl zalecanychozmiarach.

0 Przystepujac do wymiany tasmy szlifierskiej nalezy
odtaczy¢ szlifierkeod siecipoprzezwyjeciewtyczkiz gniazdka.

¢ Podczapracytrzymaj pewnieporuszajzlifierkabiemarekami.

0 Nalezy przestrzega¢ wskazowek zawartych w ogdlnych zasadach
bezpieczenstwpracyz elektronarzedzianmgcznymi.

PRO-CRAFT




Pojemnik na kurz nalezy regularnie oprézniac, aby zapewnié¢
sprawne dziatanieszlifierki.

Zalecasie oprozniani@apetnionegdo potowypojemnikaa kurz.

1. Podtaczodpylaczdo ztaczki(3).

2. Sprawdz, czy pojemnik na kurz jest dobrze zamocowany, lekko
go pociagajac.

3. Demontaz odpylacza odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do
jego montazu.

Wymiandasmyszlifujacej
Podczas zaktadania tasmy szlifierskiej upewnij sie, ze przycisk
zasilania elektronarzedzia znajduje sie w pozycji ,wytaczono”, a
przewdd zasilajacjest odtaczony.
1. Przesun maksymalnie dzwignie naprezenia tasmy szlifierskiej
do ogranicznika ruchu (11) w kierunku strzatki (**obr. B).
2. Zatoztasmeszlifierskapa rolki(**obr.C)
3. Ustaw dzwignie naciagu tasmy szlifierskiej (11) w
pierwotnympotozeniu (**obr. D).

4. Upewnijsig, ze kierunekwskazanyprzezstrzatkena
wewnetrznejpowierzchni tasmy szlifierskiej odpowiada
kierunkowi wskazanemprzez strzatke na korpusie szlifierki.

Refiojesdodatfiowa
Rekojes¢ pomocnicza (1) pomaga bezpiecznie trzymac i prowadzi¢
szlifierke podczas pracy.
Rekojes¢ pomocnicza mozna zablokowac w wybranej pozycji, w
zaleznosciod wykonywanejpracy.

1. Pociagnifizwigniélokadyrekojescdodatkowefl3).

2. Ustawuchwytpomocniczy1) w wybranepozycji**obr.J).

3. Nacisnifdzwignigplokadyekojescdodatkowefi13).

PRACA / USTAWIENIA

Wtaczono/wytaczono

Przed podtaczeniem szlifierki do sieci nalezy upewnic¢ sie, ze
napiecie w sieci odpowiada napieciu znamionowemu podanemu
na etykiecie elektronarzedziaa przyciskzasilaniajest w pozycji
»wytaczony”.

Przed wtaczeniem szlifierki trzymaj narzedzie obiema rekami.
Narzedzie mozna wtaczyc tylko wtedy, gdy nie ma kontaktuz
obrabianymateriatem.

Wtaczanie - nacisna¢ przycisk wtacznika (8) i przytrzymac w tej pozycji.
Wytaczanie - zwolni¢ nacisk na przycisk wytacznika (8).
Blofiadgprzycisfizasilanigpracaciagta)

Wtaczanie:

1. Nacisnij przycisk zasilania (8) i przytrzymaj go w
pozycji wtaczonej.

2. Naci$niprzyciskzwalniajacy9) (**obr.E).
3. Zwolnij przycisk zasilania

(8). Wytaczenie:
1. Nacisnij zwolnijprzyciskwytaczenig8).

Regulacjpotozenisgasmysciernejregulacjasirownolegtejolefi
prowadzacych)

PRO-CRAFT
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1. Wiaczszliferke. OCHRON, CRODOWISKA

2. Podczas ruchu tasmy szlifierskiej obro¢ pokretto (5) (**obr. F) tak, . . . .
aby tasma szlifierska poruszata sie ptynnie i nie zjezdzata na je W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
strone (**obr. G). oddac¢ do powtornego przetworzenia zgodnego z obowiazujacymi

P o . c e .. . przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
Jeslitasmaszlifierskastopniowazjezdzatana bok (co wskazuje ze osie
rolek prowadzacych nie sg rownolegte), spowoduje to szybkie USZKO?WI:Sar'\sthE'

narzedzia.
. - Loz i Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

fg\g%?; [l)gagg Sé%‘:ggh;Eaggﬂaﬂg#gréymg‘é?r?afﬁsme sztifierska Xsprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja w

_g P . g_ i . L Pyawodawstwigrajowym uszkodzonytub zuzytysprzetelektryczny
Trzymajac mocno narzedzie za przednia (1) i tylna rekojes¢ (7), przemleajsegregowad poddawadodzyskowsurowcéwwtornychzgodniez
szlifierkew przodi w tyt rownomiernymiuchami. przepisamd ochroniérodowiska.
Nie naciskaj szlifierki z nadmiernasita. Docisnij rownomierniew W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
miejscu styku tasmy sz}1f1ersk1e1 z obrablla'nym matenal?m 1 elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla sSrodowiska i
umiarkowang sita. Nadmierny nacisk na szlifierke spowoduje  zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
nienaturalnyspadekpredkosci tasmy szlifierskiej, nadmierne przegrzaniiebezpiecznych.
silnika, uszkodzenie przedmiatrabianego i elementéw narzedzia. O
czasu do czasu zaleca sige robierizerw.

Ostonatasmyszlifujacej

Odchylanaostona tasmy szlifierskiej(14) po podniesieniuumozliwia
szlifowanieprzedniagdrnaczesciatasmysciernej,co znacznieutatwia
pracew trudnodostepnycimiejscact{**obr.K).

KONSERWACJ | PIELEGNACJ

Pamietaj, aby odtaczy¢ elektronarzedzie od gniazdka przed przystapieniem
do montazu,regulacji,naprawylub konserwacji.

BG |5 b/IFAPCKUIA
NEHTOBALLJTAM®OMALLIMHA
PBS1t150
PBKOBOACTBGA EKCIN/IOATALMA

0 Utrzymugzlifierke jejotworywentylacyjmveczystosci. TEXHMYECK XAPAKTEPUCTUKMU

¢ Uzyjpedzlaabyusunadkurz.

o Czyszczgnima}eiyprzeprowadzas'ystematyczniekaidorazowo Mogen PBS1t150
po zakonczeniu prac. . . 3 HommHanHaanpexeHugV AC) 220240
O Do czyszczenia szlifierki nie uzywaj zadnych produktow/
przedmiotowsciernych. YecrtoTa(Hz) 50
0 Wyczysdorpusinstrumentmiekkasciereczka. HOMMHaTHAMOLLHOCT(W) 1200
¢ Do czyszczenia nie uzywaj benzyny, rozcienczalnikow ani
detergentéw, ktore moga uszkodzi¢ plastikowe czesci szlifierki. PasmMepHa Wwand.neHTa(mm) 100x610
o Ir’nt;étaeﬁ?cggm:don?erwslﬂsp;]emmk na kurz, sptucz ciepta woda z CKOPOCTHa NIeHTaTa(M/MHH) 480
Wymiangasfianapedowego PerynupaHeia ckopocTTa -

Jesli pasek napedowy jest zuzyty lub szlifierka nie dziata

prawidtowo, nalezy go wymienic.
1. Zapomocasrubokretadkreésrubemocujacapstone
paska napedowego (4) i zdejmij ostone.
2. Zdejmij pasek napedowy z kot napedowych, obracajac kota
recznie.

. Zamontujowypaseknapedowyv nastepujacyposob:
. Zatozydpaseknapedowya wigkszekotonapedowe
. Zatozy@aseknapedowyia mniejszekotonapedowe.

. Zamocowadstongpaskanapedowegd4) za pomocasruby
mocujacej.

o Ul AW

O06LYMTECTOMHOCTIHA BUBPALMMTE! HECUTYPHOCTT Ca onpeaeneHu
cbrnacHo EN 62841-2-4:

ah=4,67

K=1,5

CTOMHOCTUTENA LLYMOBUTEEMUCHMCA ONPEAeNeHKC b TacHOEN
62841-2-4:

HuBoHa Bm6pau,zm(m/§)
Ipewka K (m/s?)

HuBoHa 3ByKOBOHaNAraHe(ab(A))  LPA=88
HuBO Ha 3ByKoBa MoLLHOCT (AB(A)) LwA=99

7. Upewnij sie, ze pasek napedowy jest prawidtowo utozony na kotach

napedowych.
Kontrolaasmyszlifujacej

Poniewaz wydajnosc spada przy dtuzszym uzytkowaniu tej samej tasmy
szlifierskiej, nalezy ja wymieni¢, gdy tylko zauwazone zostanie nadmj

zuzycie.
Wymianazczotefiveglowych
Zuzyte szczotki weglowe silnika (mniej niz 5 mm dtugosci), szczotki

1
o spalonej powierzchni lub porysowane nalezy natychmiast wymieni@- KanakHaBbriepoaHataieTka
3

Obie szczotki nalezy wymienia¢ jednoczesnie.

1. Odkrecicostonyszczotek(2) (**obr.H.)

2. Wyjmiguzyteszczotki.

3. Usunpytweglowysprezonynpowietrzem.
4

. Zatéznoweszczotkiweglowe(szczotkimuszasie swobodnie
porusza¢ w uchwytach).

5. Zatozostonyszczotek(2).

Po wymianie szczotek weglowych szlifierke nalezy pozostawi¢ na bie

jatowynw celudopasowaniezesciroboczejzczoteldo kolektorailnika.

Szczotki weglowe wymienia¢ wytacznie przez wykwalifikowanego
specjaliste; uzywad wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.

Ipewka K (aB(A)) K=3
KnacHa enektposawmra ]
KaTteropusta 3awmra P20
TernoEPTA kr 6

rrl'ﬁecauuaauacmre(*Pch ,1.1,1.2)*

. CnomaratenHapbKKa 9. bniokMpoBKaia 6yToHa3a

BK/ll0YBaHe

. M3xop3a MOHTaxHa npaxo- Bogelwaposika

yNoBUTEN 11./locTHa MexaHM3MaHa onbBa-
4. KanakHasagguksauppempk  He Ha WMPoBLIHATa SIeHTa
5. PerynatopHa WingoBbYHaTa BeHTMnaLMOHHM
JleHTa oTBOpH
6. WndosbuHaeHTa 13.JlocT 3a 6/10KMpOBKa Ha
_ crnomarare/iHaTapbKKa
. 3apHatagpbikKa
8 B SUELEALD 14.Kanaksa wanposbyHaTa
. byToH3a BKAlOuBaHe oy

géJbHUJHMﬂTBMp, Ha 3aKyNeHUEIEKTPOMHCTPYMEHTOXE IEKO /1a Ce pas-
JIM4aBa OT MoKasaHMs Ha PUCYHKMTE.

A NPEAYNPEXAEHMENpoyeTeTe BCMYKM NpeaynpexaeHusBa
6e3- 0MacHOCT MHCTPYKLUMM, MIOCTPaUMM M creyuduKaumm,
npeaocTaBeHUC TO3U eNIeKTPUYeCcKH HHCprMeIh‘ECI'IaBBaHeTO Ha
UHCTPpYKUMmuTE n npegynpexaeHuara MOXe Aa

PRO-CRAFT

fosese Ao



e/IeKTPUYECKM yAap, MoXap WM CePUO3HW HapaHABaHMS.
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CbXpaHsaBaiTe BCUYKM MPEAYNPEXAEHUA U UHCTPYKUMM 33 GbAELLM
CrpaBKM.

TEPMUHBT ,,eNEKTPUYECKM MHCTPYMEHTM', M3MONI3BaH B NpeayrpexaeHus
Ta 3a 6€30MacHOCT,ce OTHACA J0 €/IeKTPO3axpaHBaHMU(C Kaben) ot

Mpe- KaTa, MM 3axpaHBaHM Ha 6atepuu (6E3HMUHM) eNeKTPUYECcKH
MHCTPY- MEHTU.

NPEAYNPEXAEHUA 3A BE3OMNACHOCT MNPU PABOTA C
JIEHTOBALLUNTANOMALLMHA

BuHaruHoceTesawmTH1oumNa
@ MU3nonssanteMackasa smue

HoceTesawmrasa ciyxa

O Ap'b»(‘re €/IeKTPOUHCTPYMEHTA 3a M30/IMpaHUTE MOBBHPXHOCTU
32 XBalljgHe, 3ali0TO MOBBPXHOCTTA MOXE Ja BJIE3HE B KOHTaKT
CbC COGCTBEHMACK Kaben. [pu KOHTaKT C NPOBOAHMK NOA
HamnpexeHWe e Bb3MOXHO HanpexeHueToja ce npejaje no
MeTanHuTe ,quaﬁnm Ha €eNIeKTPOMHCTPYMEHTa M TOBa Ja
npeausBuKa TOKOB yAap.

0 LnmdosbyHaTa MalLMHA MOXKE Aa Ce M3Mo/3Ba CaMo 3a Lusiamda-
He.

O LWandoBbYHaTMALLUMHAHE € NPOEeKTHPaHBa CTaLMOHapHMo--
Tpe6a.

0 BpMwBaHeTo Ha nMpax B pe3yntar Ha paota C
€/IeKTPOMHCTPYMEHTae OMacHo 3a 34paBeTo.B ciyyas MMame
npe/BMAM3napaBaHeToHa 601 U laKoBE, ChAbPKALLMOOBO,
npax oT HAKOW BM/OBEAbpBE-- CMHA (Hanpumep Abb6), KakTo u
MeTaneH npax. 3aToBa TpA6Ba [gaGoTuTe C obopyjsaHe 3a
cbbupaHe Ha npax.

O He wnandanT@sbectcbibpalymarepuanic MalumHara.

0 MMpenopbyBa ce 06paboTBaHUAT MaTepuas Aa ce GpUKc1pa 34paso
o BpeMe Ha paboTa, Harp1Mep, B MEHreme.

0 M3nonssaiite WAMMOBBYHM JIEHTH C NPENOpbYAHUTE OT NPOU3BO-
[UTeNs pasmepu.

¢ KoraTto cMeHATe WaMdoBbYHATA /IEHTa, M3K/0YeTe MallMHaTa oT
MpeXxaTta, Kato u3BaauTe Lwencena.

0 Mo BpemeHa paboTaapbHKTEM MECTETEMALLMHATABEPEHOC
ZiBeTe Cv pble.

0 CnepsainTte MHCTPYKUMUTE B OBLIMTE M3MCKBAHMA 3a 6€30MacHOCT,
Korato paboTuTe C PbyHM €NEKTPUHECKM MHCTPYMEHTM.

& BHUMAHME

MHCprMEHT'I:E npejHasHa4yeBa noa3BaHEB NOMeLLeHNA.

Bbnpeku 6e3onacHus AM3aiH, NpeAnpueTUTE 3alUMTHU MEPKMU M M3NON-
3BaHETOHA 3aLLUMTHOOG0PYABAHE BUHATMCBLLECTBYBHSAKAKbB OCTaTb-
YEH PUCK OT Te/IECHW HapaHsIBaHMsA Mo BpeMe Ha paboTa.

KOHCTPYKL} M MPUJIOKEH)

LUnmcoBbUHATMALLIMHAE €N1EKTPOMHCTPYMEHBAABIXBAKDT eAHODa-
3eHKonieKkTopeHasuraten LinaidmalumHaTae M3MCKBasaLMTHO3a3e-
MABaHe (Knac Ha usonauma ).

LWnmndoBbyHaTa MalMHa € npejHasHayeHa 3a AOBbpLUMTESIHU

pabo- Tv: WwiakbaHe Ha LbPBEHW U3Le/Ms, MosmMpaHe Ha JbpBeHn

MU MeTa/l- HM MOBBP-XHOCTHIOKPUTMC 605 U Nak, MpeMaxBaHeHa

CNeAMoT KOpo- 3UsA U cTapa 608, J0BbPLUMTENHPABOTUNO GETOHHM
NOBBPXHOCTMK Ap. O6XBaTbT HA MHCTPYMEHTae CTPOMUTENICTBOTO,
PEMOHTa, AbPBOAE/NCTBO- TO, KAKTO M BCMYKM PbBYHM paboTH,
M3BBPLUBAHIOT JI0BUTEIMMANCTOPM.

3a6paHeHee M13rM0/I3BaHeT®a e/1eKTPOUHCTPYMEHTER APYrHLEeM.

MNOArOTOBK '3A PABOT)

MNpemaxBaH\aa npax

3a Ja noaAbpa obpaboTBaemMara MoBbPXHOCTTA YMCTA, MaluMHaTa

3a wmndosaHee cHabaeHac npaxoynosutenllpaxoynosutensce
npuKpe- nNa Kbm msxoga (3) (**puc. A).

lpaxoyioBUTENAT TPAGBa Aa Ce M3Mpassa pesjoBHO, TOBA e rapaHTMpa
edeKTHBHaTPaboTaHa MalMHaTa lTpenopbyBLe Aa U3MPa3BaTeKoOH-
Teli-Hepa 3a Npax, KoraTo € HarosIoBMHa MbJ/ieH.

1. CBbpKeTenpaxoyoBUTENKbM M3XoAa (3).

BG| 5bJITAPCKUIEY!]

2. MpoBepeTeianmnpaxoy/oBUTENsE 3APaBO3aKPENEH KaTOIEKO

ro onbHeTe.
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3. lpemaxBaHeTaHa Npaxoy/IOBUTE/NTE U3BbPLUBAB O6paTeH
pea Ha MOH-Taxa My.
CMAHaHa WK oBbYHATEEHTA
Korato 3anoyHeTe Aa MoHTMpaTe LaMdOBbYHATA JIeHTa, yBepeTe ce,
Yye 6YTOHBLT3a 3axpaHBaHEHa eIeKTPOMHCTPYMEHTa B MOJIOKEHME
"M3KJII0- YEeHO" M 3axpaHBaLLMAT Kabes e U3K/IoYeEH.

1. MpemecteTe f0CTa Ha MexaHW3Ma 3a OfbBaHe Ha
wancdoBbY- HaTa NleHTa Ao Kpai (11) B nocokara,
0603Ha4eHaT cTpesika- Ta (**puc. B).

2. MocTaBeTauMpOBbYHATAIEHTABBLPXYPOKMUTE(**pUC.B)

3. BbpHeTenoctaHa MexaH13mMaa OnmbBaHeHa WanMdoBbYHaTa
NeH- Ta (11) B mMbpBOHaYa/IHOTO My nosioxeHue (**puc. D).

4. YBeperTece, Ye NoCoKaTa,0603Ha4YeHE bC CTpesiKaTaHa
BbTpeLL- HaTarno-BbpPXHOCHa LWIM(OBbYHATAEHTa
CbOTBETCTBAA MCO- KaTa, MOCOYeHa CbC CTpesIKaTa BbpXy
Kopryca Ha WandboBbHaFa MallmHa.

CnomaraTeHapbKKa

CnomarareniHata ApbKa (1) nomara 3a 6e30MacHOTO 3abpkaHe

M 3a/BMXK-BaHe Ha MallMHaTa Mo Bpeme Ha patoTa. CromaraTesiHaTa
Pb- XKa MOXe Ja ce dMKcMpa B M36paHOTO MOJIOKeEHHE, B
3aBMCMMOCDT M3- BbpLUEHaTa paboTa.

1. UspbpnanTeiocTasa huKcMpaHeia criomararesiHata
APBXK- Ka (13).

2. MocTaBeTe nomoliHaTa ApbxkKa (1) B M36paHoTO
nonoxexue (**puc. J).

3. HaTucHeTenocTasa puKCHpaHeda criomaratesiHata
ApbKa (13).

PABOT/ / HACTPOMK

BkntouBaHe/M3KNlOUBaHe

Mpean fa cBbpeTelWwnMpoBbYHaTaMalLMHA KbM e/leKTpUYecKaTa
Mpe- Xa, yBepeTe ce, Ye MPEXOBOTO HarpexeHWe CbOTBETCTBa Ha
HOMMHa/HO- TO  HampexeHue, MOCOYEHO Ha naHena Ha
€eNeKTPOMHCTPYMEHTaM 4Ye 6y- TOHbT 3a 3axpaHBaHe e B
nosIoXeHue "M3KIoYeHo" .

Mpean Aa BKAUMTE MallMHaTa, B3EMETE MHCTPYMEHTa C ABe pble.
MH- CTPYMEHTBT MOXe fa 6bje BK/YEH CaMO aKo He [OKOCBa
marepuana, npeAHasHadeH 3a 06paboTKa.

Bk/touBaHe - HaTMCHeTe 6yToHa 3a 3axpaHBaHe (8) M ro 3aApbxTe B
no- JI0XXeHue BKJIIYEHO.

M3KtouBaHe 0cBO60AETEDYTOHA3a 3aXxpaHBaHg8).

®DukcaTopiabyToHBa 3aXpaHBaH@IPMA L/ AI0/13BaHE@Ia
MalumHara)

BkntouBaHe:

1. HaTucHeTebyTOHa3a 3axpaHBaHg8) 1 ro 3a/ipbKTeB
NONOXKeE- HUE BKAKOYEHO.

2. HatucHetebyToHa3a ukcupaHg9) (*“puc.E).
3. OcBob6ozeTeéyTOHa3a 3axpaHBaHe
(8). MsknouBaHe:
1. HatucHeTe1 ocBoGoAeTEyTOHa3a 3axpaHBaHE8).

PerynupaHaanosuumaTaawimgosbyHaTeEHTAperympaHea
napasenHoCTTala 0CUTEHa POSIKUTE)

1. BkntoyeTemalumHaTta.

2. [lokatownndosbyHaTaEHTaCce ABMKM,3aBbpTETEPEryaTOpa
(5) (**pumc.F), Takaye wandosbYHaTACHTaAA CE ABUKMTOUHO
M [a He ce U3MecTBa Ha eAHa cTpaHa (*puc. G).

AKO WAMOBBYHATAIEHTA NOCTENEHHOCE MECTM Ha eAHa CTpaHa
(KOeTo noKasBa, Ye OcuTe Ha BOAELMTE POJIKM He ca yCropeaHH), ToBa
6bP30 Le NoBpeAn MHCTPYMEHTa.

Korato pa6otvte c waudoBbYHATA MallMHA, OMMTaWTe ce JAa
rapaHtMpate, 4Ye WiMdoBbYHATA JIeHTa € ycropeAHa _Ha
NOBBbPXHOCTTA Ha 06paboTBaHMA MaTepuan. YBEPEHO AbpiKerKu
MHCTPYMEeHTa 3a npefHata (1) M 333HaTa ApbXKa (7), Tpa6sa
paBHOMEpPHOJa [JBMXMTE WAM(pOBbYHATaMa- LWKMHA Hanpea M

Hasaj.

He HaTucKaiTe mawmHata C npeKkoMepHa cuna. Hatuckante
PpPaBHOMEPHO B 3OHaTa,K'b,quOLIJJ'IMCbOB'b‘-IHaTa'IEHTaM ,quaD'maca B
KOHTaKT.npeKO- MEpPHOTO HasAraHe BbpXY LUHMq)OB'b‘-IHaTa MalwmHa
ue goseje A0 HeecC-TeCTBeH Cnaj B CKOPOCTTa Ha ABMXEHUE Ha
LIJHMC‘JOB'bHHaTa JNleHTa, NpeKOMEPHO nperpABaHeHa ABuratena,
nospefaHa 06pa601eHl4maTepl4an 1 eNleMeHTUHA UHCTPYMEHTa.
I'Ipenop'bqsa:e nepuoanyHQ@a ce NnpaBAT MOYMBKM.

KanakHa wandosbYHaTEEHTa

MOABMKHMAT Kanak Ha wnm¢os13qHaTa neHta (14) B nosaurHato
CbCTO- AHME NO3BOJIABaZA Ce LWaidac npejHaTaropHa 4acT Ha
WAM@OBbYHA- Ta /IeHTa, KOeTo 3HaUYMTeIHOyIeCHABapaboTaTaHa
TPYAHOAOCTbHME-
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cra (*puc.K).

RO | ROMANA
MASINA DE SLEFUIT CU BANDA

TEXHUYECK OBC/IY>KBAHIU TPUXKI

Tpean/ia NPOAL/IKUTE KaKBUTOM [1a € AeMCTBUA CBbP3AHMCBC CrI10- PBS1t150
69BaHETO HACTPOMKATA PEMOHTaNIM NOAAPbKKATaHe 3a6paBaiTena :
M3K/IIOYMTE 3aXPaHBALLMA Kaben Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA OT Mpexara. INSTRUCfilUNDE OPERARE
O E](-)M,C.l,q'bp)l(aMTe MawmHata U HEMHUTE BEHTU/TAUMOHHKU OTBOPU YM- SPEClFlCAfillTEHNlCE
0 M3nonssanTeleTkasa oTCTpaHsBaHeia npax. Model PBS1t150
[ D;wcmame PeAoBHO, BCEKU MbT C/ie/ NPUK/IOYBaHE Ha pa6°Ta'TensiunmominalE{V AC) 220240
0 He u3non3saiite abpasvBHM NPOAYKTH / NpeAMeTH 3a nouncTsaHeFrecventdominaldHz) 50
Ha MalmHarTa. o
. PuterenominalgdWw) 1200
0 MouncTBaNTE&OPMyCaHa MHCTPYMEHTE MEKaKbpha.
0 Heu3nonssaiTéeH3uH, paspeauTeMamnodmcTsauynpenapaty | Dimensiunilbenziide slefuirgmm) 100x610
3a no4YucTBaHe, KOMTO Morar Aa noBpeAAT niaCTMacoBUTE eleMeH- o o .
TM Ha MalUMHaTa. Gamade vitezafarasarcinam/min) 480
0 CneAnpuK/I0YBaH@Ia paboTaTaM3NpasHeTEKOHTEMHepaBa Npax .

M3NNaKHeTe ro ¢ Tor/ia canyHeHa Boja M ro M3CyleTe o6pe. ’ Controlubitezei -
CMsAHaHa 3a1BMKBALMBEMBK Valorileotalealevibratiilosi incertitudindédeterminateonform
B cnyqaﬁ Ha M3HOCBaHE Ha 3a4BMXKBALLMA PEMBK MM HEM3MpaBHA EN 62841-2-4:
pa- 60Ta Ha WMGOBbYHATA MallMHA, € HeOBXoAMMa 3aMAHA Haivelulibratiilotm/3) ah=4,67
3a4BMXKBa- WKA PEMbBK. Eroare K (m/sZ) K=1 '5

1. CnomoluTaHa OTBEPTKaM3B/IeHeTEL0/1Ta, 3aKpenBaLkanakaHa

33ABMKBALLYA PEMBK (4) 1 OTCTPaHETe Kanaka. Valoriale emisiilode zgomotdeterminateonfornEN 62841-24:

2. M3BajeTesafBMKBALLMPEMBKOT 3aBUKBALLUTEOIENA,KATO Nivelul de presiune al sunetului (dB(A))  LpA=88
3aBbpTaTe Kosiesiata pb4HO. Nivelul de putere acustica (dB(A)) LwA=99
3. MHCTa/MpaiTeI0BUA3a/|BUIKBALLPEMbK,KAKTOCIE/|BA: Eroare K (dB(A)) K=3
4. nocTaseTe 33/|BMKBAUMA PEMBK Ha M10-TONAMOTO 33/BUXKBALLO  (lasade protectie I
Koneno ’
5. NNb3HETE3aBUKBALMPEMBKBBPXYNO-MaKOTBABMKBA- Nivelude protectie IP20
o Koneno. Greutat€PTA 6
6. 3akpeneTexanakaHa 3a/BMBaLiMPEMBK(4) C PUKCHpaLluma reuta ke
6ont.
1 *
7. YBepeTece, Ye 3a/iBUKBALMAPEMBKE NPaBUIHATOCTaBEHHA Descrier¢Des.1,1.1,1.2)
3a/BUXKBaLLUTEOIENA. 1. Manerauxiliar 9. Butonupentrifixaregpozitiei
KoHTpomawnmbosbUHaTEHTa 2. Capacperiilorde carbon ielew
Tbif KaTo MPOMIBOAUTENHOCTTA HAMAJISBA 110 BPEME HA NMPOAL/KMTEN  Uniunede aspirarea prafului  10- Rolade ghidare
Ha paboTachC ChbluaTawINdOoBbYHAIEHTa, TA TPAGBaJA 6becMeHeHa @ et o 11.Reglarea de tensionare a curelei
Be/jHara LLoM ce 3abesieXki HeMHOTO NPeKOMEPHO M3HOCBaHe. . Capaccureleide transmisie de slefuit
CMsiHaHa BbIr1epoJHUTEETKU 5. Egiﬁggﬁatrueglarea:urelel 12. Ventilareaerului

M3HOCEHUTEBBI NEPOAHHETKMHA ABUraTENS(C Ab/IKMHAMNO-MAJIKOOT § 13 Parghiede blocarepentru
5 MM), YeTKUTEC 06rOPANANOBLPXHOCTUAN ApackoTUHMTpAGeaga 6. Bandadeslefuit ménersuplir%entar <
6bAaT CMeHeHu He3abaBHO. CMeHeTe U ABeTe YeTKMU eJHOBPEMEHHO. 3 inci . .
. 7o WEWETRETE 14. Capaccureleide slefuit
1. PasBuiTekanayeTataHa YeTkmTe(2) (**puc.3.) 8. Butonulde pornire
. M3BajileTeM3HOCEHUTEHETKM.

2

3. lNpemaxHeTebr1epoAHUAIPaX CbC CrbCTEHBb3AYX.

4. MMocTaBeTEHOBMBBLI I@POAHMETKM(YETKUTETPAGBa/A Ce A AVERTISMENTCititi toate avertiz;arile, in§truc§iunile,¥ilustr:'at,iile

ZBMKAT CBOGOZHO B AbpiKaumTe). gil sgepiﬁcaﬁile puste la dispogit;ie 1rtn|?reuna cu atceaipa §lcula "

electrica. Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate

5. 3akpenetexanaveTaraia YeTkuTE(?). avea ca efectpro%ucerea de socuri electrice, incendii si/sau vétgméri

CnesnojmaHaHa BbIrIePOJHUTEIETKM, MalLMHaTaTpAGBaa nopabot  grave.

Ha npaseH X0/, 3a Jla Ce Har/lacu paboTHaTayacT Ha YeTKUTEKBM  p3strati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea

KO/EK- TopaHa ABuratensfloAmaHaTaHa BbrIePOAHUTEIETKUTPABBA  consulta pe viitor.

fa 6bAe MOBEpPeHa M3K/IYMTENHO Ha KBanMdUUMpaH cneumanmct, < n - - N
13Mon3BaiiTecamo OpHrHHaIHW pe3epBHM YacTi ermenul ,scula electrica’/,,masina electrica” prezent in toate

avertismentele de mai jos_se referd la scula dumneavoastra
Boyuky npobniemn TpsGBa fa GbjaT paspelleHn OT OTOpU3MpaHMs electrica alimentatd la prizd (cu cablu de alimentare) sau la scula
Cep- BM3 Ha Npou3BoAnUTeNA. electrica alimentatauacumulatorifaracablude alimentare).

3ALLUUT, HA OKO/NIHAT. CPEA/ MASURI DE SECURITATESPECIFICEMASINA DE SLEFUIT
X 3a fja ce 3alWMTM OKO/HATa Cpeaa, ENEKTPOMHCTPYMEHTUTE, CUBANDA

Potapareadiferenténtreprodussi desen.

aKk- cecoapuTe M OMaKoBKMTE TpsibBa Aa Ce peuuKaupart no
€KOJIOMU- YEH HauMH. He M3XBBpAANTE eEeKTPOMHCTPYMEHTHTE B
61TOBMTE OTNAAbLM!

Camosa cTpaHwoT EC: @ Esterecomandata utilizatb mascade protectiémpotriva
X B cboTBeTCTBME EBpOneicKkaTampekT1ea2012/19/UBTHOCHO prafului

Purtatintotdeaunachelarde protectie

0TNaAbLMTEDT eNIEKTPUYECK® €N1eKTPOHH@GOPYABaHe CbOoT-
BETHOTOHALMOHA/IHBAKOHO4aTeICTBOE(DEKTHNTEAIN M3N1e3-
JIM OT ynoTpeba eNIeKTPOHHO 060pyzBaHe TpsAbBa Ja ce cboupart 3a ek
JIOTMYHO peLMKIMpaHe.
OTNagbyHOTO eNeKTPUYHECKO M eNEeKTPOHHO 060py/BaHe MOXe Ja 6bae

BPEAHO3a OKO/IHATACPeAaM YOBEILIKOTEGBAPaBE,ako GbACUIXBLPIEHO o prindeti scula electrica de manerele izolate, deoarece suprafata de
HENpaBM/HO NMOPajM Bb3MOMKHOTO Ha/M4Me Ha onacHi BelecTsa. slefuirear puteaintrain contactcu propriulcablude alimentare.
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Taierea unui conductor "sub tensiune” poate pune sub
tensiune
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componentelmetalicalesculeielectricei provocalectrocutarea  acest caz, masina de slefuit trebuie sa fie tinuta in siguranta de maini, ca
operatorului. atunci cand pormtl masina.
0 Utilizatslefuitorutu bandanumaipentruslefuire.

O Nu folositi slefuitorul cu banda atunci cand este tinut in pozitie fixa,
prinmutareamaterialuluprelucrat.

0 Inhalarea prafului, cum ar fi pe bazd de plumb, metal sau
anumite specii de lemn (de exemplu stejarul), este
periculoasa pentru sanatatea dumneavoastra. Prin urmare,
este necesar sa lucrati intotdeaunau dispozitivulde aspirarea
prafului.

O Nufolositilefuitorubentrumaterialearecontinazbest.

¢ Fixati materialul prelucrat pentru a preveni alunecarea acestuia.
Putetireparamaterialulde ex. folosindun viciu.

0 Utilizathumaibenzide slefuitde dimensiunerecomandata.

0 Tnainte de a incepe sa Tinlocuiti cureaua de slefuit,
deconectati masina de slefuit de la sursa de ahmentare,
scotandstecherul cablului de alimentare din priza.

0 in timpul function&rii, mutati masina de slefuit cand o tineti ferm cu
ambele maini.

0 Urmati intotdeauna instructiunile continute in reglementarile
generalesi detaliatede sigurantapentru utilizareauneltelor
electriceportabile.

/N PRUDENfiA

Acestdispozitiesteconcepupentrua functiondn interior.

Se presupune cd proiectarea este sigurd, sunt utilizate masuri de protectie
si sisteme de sigurantd suplimentare, cu toate acestea, existd intotdeauna
Un risc mic de raniri operationale.

© ESTEinterzis

Functionareparatulude slefuitesteinterzisa
¢ n incaperi cu un mediu exploziv, precum si mediu activ, chimic,
oristrivirea metalelor si a izolatiei.

0 Subinfluentapicaturilorsi stropilor,pe zone deschisein timpul
zapezii sau a ploii.

¢ Incazudeteriorariitecherulisaual izolatietabluludealimentare.
Cuunintrerupatodefectsauo operati€fuzzy.

Atunci cand periile de pe collector fac scantei, care este insotita de
aparitia unui foc circular pe suprafata sa.

Candexistafumsaumiros,caracteristiizolariide ardere.
Candexistaun zgomotcrescut patereasauvibratia.
Cuspargeresaucraparen partilecorpului.
Dacdbandade slefuiresstedeteriorata.

CONSTRUCHil (Gl UTILIZAR

Slefuitorul cu banda este o unealtd electricd actionata de un
motor comutator monofazat. Slefuitorul nu necesita plumb de pamant
(clasa de izolare II).

Slefuitorul cu banda este conceput pentru slefuirea suprafetelor produselor
din lemn, lustruireasuprafetelordin lemn cu strat de lac, lustruirea

fina a suprafetelor metalice lacuite, indepartarea ruginii sau a

petelor de lac inainte de apllcarea lacului nou, finisarea
suprafetelordin beton etc. Domeniul de utilizare acopera repararea

si lucrdri de constructii, prelucrarea lemnului si orice lucrare din sfera
act|v1tatllor 1nd|v1duale amatori (bricolaje).

Utilizatunealtaelectrichiumaiconforminstructiunilgroducétorului.

INSTRUCilU} DE PREGATIR ‘PENTRU MUNC/

Duratade functionaréaraproblemelepindén maremasurade intretinerea
corespunzdtoare, inldturarea defectelor la timp, pregatirea atenti pentru
munca, respectarea regulilor de depozitare.

Tnainte de a incepe, cand aparatul este deconectat de la retea, trebuie de
verificat:

<o o

S oo o

0 Conformitatedensiuniisi frecventecurentuluin reteacu datele
masinii.

O Fiabilitateapieselorde fixare si strangereatuturor imbinarilor
filetate.

O Cablulde alimentaresi fisa electricade serviciu, integritatea
carcasei.

¢ Bandaintegrata.

Dupéefectuareauturorverificarilode maisus, princomutarealefuitorului
prinrotireascurtaa acestu1arebuna/enflcatiunctlonahtatea ingol.In
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Bandase instaleaz&andaparatutle slefuitestedeconectadle la retea. deasupra

Pentrua fnlocuisi a instalabanda 9 (Desen1) - tragetiparghia5
(Desen 1)ablanii reducetéensiunea diprizadincarcasapunetbanda
perolesi, miscati tensiunea centurii.

A Atentie!

Directiade miscarea benzii,indicatdpe sutadin interiorar trebuisa
coincida cu directia sagetii pe corpul masinii.

Severificzonditidehnicageneralainclusiabsentadlezgomotjovitursi
vibratii,fumsaumirosulde izolarede ardere.

INSTRUCSilU} DE UTILIZAR

0 Dupa instalareainstrumentuluide lucru (banda de slefuit),
puteti incepducrul Pornitimasinade slefuitsi a;ustatcasetade
rularede perol reglareatens1un1i8 (Desen1). Bandamobilanu
trebuiesase extindadincolode suportul 3 (Desen1).

0 in timpul functionarii, verificati periodic pozitia benzii. Aveti
grl]a suportul 3 (Desen 1) este foarte fierbinte. Dupa flecareS 10
minute de functionareontinua este necesardo pauzade cel
putin5 minute pentrua permiteracireainstrumentului.

0 Slefuirease efectueazdprintr-omiscareuniformaa aparatului
dea lungul centurii. Greutateareala a masiniide slefuiteste
suficienta pentru slefuire. Puteti pune masina de slefuit pe
suprafata de tratatumai dupa ce banda este complet
dispersata tinandocu ambele maini.

¢ La loculde muncase formeazamult praf. Va recomandénsa
utilizati un strangdtor de praf. Indepartarea calitativa a prafului
din zona delucrueste posibilanumaiprin curatarearegulatda
saculuide praf.

¢ Dupaterminareducrarilor este necesarsa deconectatimasina
de slefuitdinreteasio curatatsi sa colectatprafulsisacuplati
cablul de alimentare.

0 in timpul deE)OZItar]l masina de slefuit nu ar trebui sa fie expusa
la umezealasi activa ch1m1clmpotrlvametalelorSI izolatiei
electrice a mediului.

O Loculde depozitara@uar trebuisa fie accesibitopiilor.

Extractiprafului

Echipamentulefuitorulutu banddincludeun sac de praf careajuta
la mentinerexuratda suprafeteprelucrateSaculde praf poatefi
1nstalape iesireade praf (3) (**des. A).

Goliti sacul de praf in mod regulat, aceasta va asigura

functionarea eficientda slefuitoruluiSe recomandas3 golitisacul
de prafatuncicand acesta este pe jumatate plin.

1. Glisati sacul de praf pe orificiul de evacuare a prafului (3)
pentru a-linstala.
2. Tragetiisorde saculde prafpentrua verificadacaestebinefixat.
3. Dezinstalarea sacului de praf este similara cu instalarea, doar
ca secventa de actiuni este inversata.
Instalaredenziide slefuire
Inamte de instalarea benzii de slefuire, asigurati-va ca intrerupatorul
este in pozitiaopritsi cd cablulde alimentareeste deconectatde la
reteaua electrica.

1. Deplasati maneta de tensionare a benzii de slefuit (11) la capat,
in dlrectla indicata de sageata (**des. B).

2. Puneticureauale slefuireperole (**des.C).

3. Deplasati maneta de tensionare a benzii de slefuire (11) in
pozitiainitiala (**des. D).

4. Asigurati-va ca directia sagetii situate pe suprafata
posterioara a hartiei de slefuit coincide cu directia sagetn
situate pe corpLdlefmtorulm cu banda.

Manersuplimentar

Manerul suplimentar (1) faciliteaza tinerea in s1guranta a
slefuitorului si ghidareaacestuiain timpul'slefuirii. Este posibil's&
setatimanerul suplimentafintr-opozitieconfortabilipentrumunca
efectuat.

5. Tragetile manetade blocarepentrumanerubuplimentaft3).
6. Reglatimanerubuplimentaf1)in pozitiadorita(**des.J).
7. Apasatimanetade blocarepentrumanerubuplimentagi3).

FUNCFilONAI!/ SETAF

Pornit/oprit

Tnaintede a conectaslefuitorutu bandila o reteade alimentareu

energie electrica, ver1f|cat1 intotdeauna daca tensiunea de alimentare
corespunde tensiunii nominaleindicate pe Placuta de identificare

care este fixata pe scula electricasi daca intrerupatoruleste in
pozitiaoprit.

in timpul functiondrii, tineti slefuitorul ferm cu ambele maini.
Porniti' slefuitorul cu banda numai atunci cnd acesta este ridicat
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materialulye careintentionaa il prelucrati.
Pornirea apasatbutonutlecomutarg8)si mentinetiih aceastgozitie.
Oprire- eliberatipresiuneaasuprabutonuluide comutare(8).

. Desurubatdapaceleeriei(2) (**des.H).
. Indepértaperiilefolosite.
. Indepértatiriceprafde carborcuaercomprimat.

. Introduceti perii de carbon noi (perii trebuie sa se mute usor in
suporturile pentru perii).

5. Montattapacelale perii(2).

AW N =

Blocareaomutatorul(functionamntinua)
Pornit:

1. Apasati butonul de comutare (8) apasati si mentineti in aceasta
pozitie. Dupa|nlocu1reapernlor,pormtlslefmtorulfarasarcmas1 aste tat1pana
o » candperiile sepotrivescla colectorumotorului. Incredmta locuirea
2. Apasatbutonude blocarea comutatoruly®) (**des ). periilor de carbon numai unei persoane calificate. Trebuie utilizate numa
3. Eliberati presiunea asupra comutatorului (8). piese originale.

Oprit: Toate defectiunile trebuie reparate de catre un atelier de service autoriza
de catre producator.
1. Apasatki eliberatbutonulde comutare8).

Reglaregozitiebenziide slefuire(setareaolelorde ghidarein paralel) PROTECil. MEDIULU/INCONJURATC
1. Pornitimasinade slefuit. X Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii

2. In timpul miscarii benzii de slefuire, rotiti roata de reglare a benzii ﬂ amlbala_]etar tre;ltom Sla f;e predatepentru rec1clalreecolog|c'a
de slefuire (5) (**des. F) astfel incit banda de slefuire sa ruleze fara ™ NU eliminati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer

probleme si sa nu se deplaseze in lateral (**des.
Da lasati banda de slefuit depl. lateral ( NumapentryarileE:
acd asati banda de slefuit s& se deplaseze in lateral (ceea ce ar insemn
ca axelerolelornu suntparalele) pandase va deteriorain curand. Xﬁ” conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si leglslat1e nationala
Atunci cénd utilizati banda de slefuit incercati sa pozitionati suprafa in vigoare, d1spontlvelaelectromceunllzatesau care au ajuns
benzii si suprafata materialuluiprelucrat in paralel. filneti ferm |3 sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru reciclarea
manerul suplimentar(1) si manerulprincipal(7) si deplasatslefmtorul

ecolog1ca
naintesi inapoifara probleme

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator dispozitivele electrice si
Nuapdsatpreatareslefuitorutubanda Presiunearebuiesd fiemoderata electronicepot avea un efect daunatorasupra mediu inconjuratorsi

si_uniformd@ pe intreaga suprafatd de contact a benzii si a sénatatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
materialului prelucrat. Aplicarea unei presiuni prea mari cauzegtale.

scaderea nedorita witezeibenzii,supraincalziremotoruluideteriorarea

materialulyprelucratsi a p1eselorslefu1torulu1Facet| pauzeperiodice

n timpulfunctionarii.

Capacubenziide slefuire
Atunctandestendmat,capacutletasabml benziideslefuirg14)permite

prelucrarea cu partea superioara frontala a benzii de slefuire, ceea ce HU | MAGYAR
faciliteaza operarea in locuri greu accesibile (**des. K). SZALAGCSISZOLO
. 2 . PBS1t150
FUNCfilONAI'CI INTREfiINEF : . -
¢ HASZNALATIUTMUTATO
Scoatetistetifisa cabluluide alimentaredin prizade reteainaintede a
incepe orice activitate legata de instalarea, reglarea, intretinerea s MUSZAKI ADATOK
reparareasculei electrice.
0 Pastratintotdeaunglefuitorui orificiilale ventilatieurate. Modell PBS1150
O Folositperiapentria indepartarafulde slefuire. NévlegesfesziiltségV AC) 220240
0 Curatati slefuitorul cu banda in mod regulat, in mod optim dupa :
fiecareutilizare. AR EEE ) 50
O Nuutilizatobiecteabrazivepentruwcuratarealefuitorului. Névlegegeljesitméngw) 1200
0 Utilizatd carpamoalepentrucuratarezorpului. Csiszoloszalagnérete(mm) 100x610
0 Pentrucurdtareuutilizathiciodatdenzinasolventsaudetergenti
carear puteadeteriorapartiledin plasticale slefuitorului. Szalagbehuzassebesség(m/perc) 480

¢ La terminarea lucrului, goliti sacul de praf, spalati-l in apa caldd

sapun si uscati-l bine. Sebességszabalyozas

inlocuireaureledetransmisie
Slefuitorul cu banda nu va functiona corect dacd cureaua de transmisi bizonytalansag:
este uzata. Este necesara inlocuirea curelei. Rezgeserosseg (m/s?)

1. Folositi o surubelnitd pentru a desuruba surubul de fixare al Hiba K (m/s?)
capacului curelei de transmisie (4) si scoateti capacul.

2. Indepértati cureaua de transmisie prin rotirea manuald a rotilor st

Az EN 62841-2-4zerintmeghatarozottezgésidsszértékelés

ah=4,67
K=1,5

Az EN 62841-2-4zerintmeghatarozotajkibocsatasirtékek:

tragereacurelel Hangnyomasszmt (dB(A)) LpA=88
3. Pentru a instala noua curea de transmisie procedati dupa cum Hangteljesitményszir{tiB(A)) LwA=99
urmeaza: Hiba K (dB(A)) K=3
4. Puneticureaugpe roatade antrenarenaimare, Védelmosztaly I
5. Rotitirotilepentrua tragecureauale transmisipesteroatade ; .
transmisie mai mica. Védelmkategoria P20
6. Montattapacukureleide transmisi¢4)si strangetsurubulde SUlyEPTA (kg) 6

fixare.

7. Asigurati-va ca cureaua de transmisie este asezatd corect pe
ambele roti de transmisie.

Verificareaenzide slefuire

Azalfiatrészel@irasaKeépt, 1.1,1.2)*

Din cauzapierderiieficienteidupdo perioaddlungade timpde utilizare il Segedfogantyu e Hatsofoga(ntyu

a aceleiasibenzi de slefuire, inlocuitibanda imediat ce observatic 2. Szénkefefedele 8. Bekapcsologomb
este excesiv de uzatd. 3. Porgylijtésatlakozo 9. Bekapcsologomlfixalo
Inlocu1repernlodecarbon 4. Hajtoszifedele 10. Vezetéhen
inlocuiti imediat perijle de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5. Csiszolszalagzabalyzo ger

mm),arsesau crapate.Inlocuitintotdeaunambeleperiideodata. 6, Cimaliszler 11.Eksziifeszittkara
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12. Szellézényilasok  14. 1. (:.satlakoztassa portartalyd csatlakozého@).
Csiszoloszalagedele 2. Ovatosarhlzvaellendrizzehogya portartalynegfeleléemane
13.Kiegészit6 fogantyl reteszeld
A megvasarolélektromoszerszankinézetekisséeltérhetaz abratol.

A FIGYELMEZTETESDlvassael valamennyi biztonsagi tajéfioztatot,
eléirastjllusztracioés adatot amelyetaz elefitromofiéziszerszammal

egyiitt megfiapott.A figyelmeztetésekés utasitasokbe nem tartasa
aramiitést, tiizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmazo Utmutatot érizze meg,
hogy a jovében is a rendelkezésére alljon.

Az alabbi biztonsagi eldirasokban az ,elektromos szerszam"/
»szerszamgépkifejezésmindaz elektromosalozatracsatlakoztathatd

(normal kivitelezésii), mind a vezeték nélkiili (akkumulatoros) szerszamot
egyarant jeloli.

A SZALAGCSISZOLOVONATKOZOSPECIFIKUS

BIZTONSAGI ELGOIRASOK

. Mindigviseljervédészemiiveget
. Porvédémaszkhasznalataajanlott
@ Hasznaljorhallasvéddeszkozoket

0 A gépet a szigetelt markolatnal fogva tartsa meg, mivel a
csiszoloszalag sajatelektromosezetékébevaghat.A fesziltség
alatt allo vezeték karosodasa a gép fém részeit fesziiltség
ala helyezheti, és ez elektromos aramiitést okozhat.

O A szalagcsiszoldcsak csiszolashozhasznalhato.

0 A szalagcsiszolot nem helyhez kotott hasznalatra tervezték
(hordozhatd).

0 Az elektromos kéziszerszam altal létrehozott por belégzése karos
az egészségre. Ebben az esetben olmot tartalmazod
festékes lakkanyagok, bizonyos fafajtakbél (példaul tdlgybdl)
szarmaz6 por, valamint fémpor elparologtatasat értjuk.

Ezért porgyujto berendezéssel kell dolgoznia.
0 Tilosaz eszkdzzebzbesztetartalmazanyagokatmegmunkalni.

0 A feldolgozasra keriil6 anyagot ajanlatos biztonsagosan rogziteni
miikodés kozben, példaul egy satuban.

O Hasznaljoajanlotiméretitsiszoloszalagokat.

0 A csiszolészalag cseréje elétt valassza le a csiszologépet az
elektromoshalozatrolhlzzaki a dugdta konnektorbal.

O Munka kozben mindkét kezével magabiztosan tartsa és mozgassa
a csiszologépet.

0 Tartsa be az altalanos biztonsagi utasitasokat, melyek a kézi
elektromos szerszamokkal valo munkavégzésre vonatkoznak.
/N FIGYELEM

Az eszkoztbeltérimunkakhohasznaljak.

A biztonsagos tervezés, a megtett védGintézkedések és a véddfelszerelések
hasznalata ellenére a mikodés soran mindig fennall némi
sériilésveszély.

FELEPITE ES ALKALMAZA

A szalagcsiszold egyfazisu kollektormotorral hajtott elektromos eszkdz. A
csiszolo nem igényel foldelést (1. Szigetelési osztaly).

A szalagcsiszolot fatermékek csiszolasanak befejezésére, fa és

fém feluletek fényezéssel torténd csiszolasara, a korrozid és a régi
festések nyomainak eltavolitasara, a betonfeliletek becsiszolasara stb.
hasznaljak. Az eszkéz alkalmazasi teriilete az épitési és javitasi,
acsmunkak elvégzésejalamintaz amatér kézmivesekaltal végzett
mindenkézimunka.

Ne hasznaljaaz elektromoszerszamotmas célokra.

A MUNK/ ELOKESZITES

Poreltavolitasa
A kezelt feliilet tisztan tartasa érdekében a szalagcsiszolo porgy(jtével van
felszerelve. A porgytijt6 a csatlakozohoz (3) van rogzitve (**A kep).

Rendszereseniritseki a portartalyta csiszolohatékonymUikodésének
biztositasaérdekében Javasoljulka féligmegteltportartalyiiritését.
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rogzitve.

3. A porgy(ijté szétszerelését a telepités forditott

sorrendjebervégezziik.
A csiszoloszaladelszerelése
A csiszoloszaladelszereléseel6ttgy6z6djommegarrol, hogya kapcsold
kikapcsoltallapotbarvan, és hogya tapkabelki van hizvaa halézatbal.

1. Mozgassaa csiszoloszaladeszitokarjay11)a nyilaltal
mutatott iranyba (**B kep).

2. Tegyea csiszoloszalagoa gorgékre(**Ckép).

3. Mozgassaa csiszoloszaladeszitékart(11)az eredeti
helyzetébe (**D kép).

4. Gy6z6djon meg arrol, hogy a csiszolopapir hatso feliiletén
talalhatonyil iranya megegyezik a szalagcsiszolo testén
talalhato nyiliranyaval.

Segédfogantyu

A segédfoganty( (1) segiti a csiszolo biztonsagos megtartasat és
vezetését miikodés kozben.

A segédfoganty( az elvégzett munkatél fiiggéen egy kivalasztott helyzetbe
rogzithetd.

1. Hlzzamega kiegészitBogantyreteszel&arjat(13).

2. Helyezza kiegészitfogantyut1)a kivalasztothelyzetbd**Jkép).

3. Nyomjde a segédfogantyieteszeldarjat(13).

MUKODE / BEALLITA

Be/fifiapcsolas

Mielétt a csiszolot csatlakoztatja a halézatra, ellendrizze, hogy a halozati
fesziiltség megfelel-e az elektromos kéziszerszam adattablajan

szerepl6 fesziiltségnek, és a fokapcsold kikapcsolt allapotban van.

A csiszolo bekapcsolasa el6tt mindkét kezével fogja meg a
szerszamot. A szerszam csak akkor kapcsolhato be, ha nem érinti a
megmunkalandufeliiletet.

Bekapcsolas - nyomja meg a bekapcsologombot (8) és tartsa
bekapcsolt allapotban.

Kikapcsolas engedjefel a bekapcsologombgd).

Befiapcsologonttar (hosszitavimunfiavégzés)
Bekapcsolni:

1. Nyomja meg a bekapcsolégombot (8), és tartsa
bekapcsolt allapotban.

2. Nyomjamega kioldogombot9) (**Ekép).
3. Engedje el a bekapcsologombot
(8). Leallitas:
1. Nyomjamegés engedjefel a bekapcsologombéh).

A csiszoloszalag helyzeténefi szabalyzasa (a vezetd gorgéfi parhuzamos
tengelyénefibeallitasa)
1. Kapcsoljde a csiszolot.

2. Amig a csiszoloszalag mozog, forgassa el az allitot (5) (*F
kép) Ugy,hogya csiszolészalagordiilékenyeimaladjonés ne
csusszon oldalra (**G kép).

Ha a csiszoloszalag quozatosan az egyik oldalra csgszik (jelezve,
hogy a szabadonfuto hengerek tengelyei nem parhuzamosak),
az gyorsan megrongalja a szerszamot.

Amikor a csiszoloval dolgozik, probalja meg a csiszoloszalagot
parhuzamosan tartani a feldolgozott anyag feliiletével. A
szerszamot erdsen tartva az eliils6 (1) és a hatso fogantydknal

(7), egyenletes mozdulatokkal mozgassa elére és hatra a
csiszolot.

Ne nyomja tdl nagy erével a csiszolot. Mérsékelten nyomjon
egyenletesen arra a teriiletre, ahol a csiszoloszalag megérinti a
feldolgozandé anyagotA csiszologépre nehezedd tllzott nyomas a
csiszoloszalag sebességénekermészetellenes csokkenését, a motor
tulmelegedését, a feldolgozottanyag és a szerszamelemek
karosodasat idézi elé. Ajanlott idészakos sziineteket tartani a
munkaban.

A csiszoloszalagvédGtofija

Az elfordithatd csiszoloszalag-védGtokot (14) felemelve lehetdvé teszi
a csiszolast a csiszoloszalag felsé részével, ami nagyban
megkonnyiti a munkat nehezen elérhet6 helyeken (**K kép).

KARBANTART/ / APOLA!

Minden szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi munka
soran mindig huzza ki az elektromos szerszamot a konnektorbdl.

0 Tartsatisztana csiszolotés annakszell6zényilasait.
O Kefévetavolitsal a port.

PRO-CRAFT
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0 Atisztitastszisztematikusamégezze mindenalkalommal,

miutan a munka befejezédstt. Yacrora(ly) 50
O A csiszoldtisztitasahome hasznaljostroloszert targyat. HommHanbHas MowHoCTb (BT) 1200
O Tisztitsanega szerszanfeliiletépuharuhaval. »
0 Ne hasznaljonbenzint, higitot vagy tisztitészerttisztitashoz, (s P EE() (RO
amelyek karosithatjak a csiszolé mlianyag reszeit. CKOPOCTHIPOTAIKKWIEHTBI(M/MUH) | 480
¢ A munka befe]ezese utan Uritse ki a portartalyt, oblitse le meleg
szappanos vizzel és alaposan szaritsa meg. Peryn1poBka 060poToB =
Ahajtoszigseréje CyMMapHblSHaueHUsBMOpaLim HeonpeeneHHocTK,
Ha a hajtoszijelhasznalodotvagy a csiszolomeghibasodottakkor a orpejesieHHble B cooTBeTCTBMM C EN 62841-2-4:
hajtoszijad kellcserélni. YpoBeHBBMGPaLMAM/C) ah=4,67
1. Csavarhuzovabvolitsal a hajtoszifedelét(4) rogzitécsavart £s MorpewHocTb K (M/c?) K=1,5

tavolitszl a fedelet.
2. A kerekeket kézzel forgatva tavolitsa el a hajtoszijat a meghajto

3HaueHuslypoBHALLYMaonpeaeneHbs cootBeTcTBuC EN 62841-24:

kerekekrdl. YpOBeHbssyxogorqanneHmAB(A)) LpA=88
3. Helyezzetbe Uj hajtoszijatz alabbialszerint: YpoBeHB3BYKOBOMMOLLHOCTAB(A)) LwA=99
4. tegyea hajtoszijad nagyobthajtokerékre MorpewHocTK (46(A)) K=3
5. tegyea hajtoszijat kisebbhajtokerékre. Knacc saupol I
6. Rogzitsea hajtosziyédoéburkolatdd) a rogzitGesavarral.
7. Ellendrizzehogya hajtoszimegfeleldeman-eelhelyezva Kateropua sawmrbl 1P20
meghajtokerekeken. BecEPTAK- 6
Csiszoloszalagllenérzése “
Mivel a tel]esimenyugyanazon csiszoloszalaggaltorténd hosszabb Onucanneacte*Puc.1,1.1,1.2)*
hasznalat soran csokken, a szalagot ki kell cserélni, amint a tulzott kopéls
észlelhetd. . BcnomoratenbHapykoaTka 9. ®UKCATOPKHOMKMBK/KOYEHUS
Szénfiefétseréje 2. KpblILWKayrosbHOMLETKM 10. Hanpasnasatowmiponmk
Amotorelhasznalédoszénkeféits mm-nérdvidebbek pz égettfeliileti 3. LWryyembinecGopHuka 11.Pbl4armexaHmsmaaTaxeHma
vagy Karcos keféket azonnal ki kell cserélni. Mindkét kefét egyidejiileg. kééwyxnpusoaHor@emHs WNMOBANLHOM JIeHTbI
cserélni. 5. PerynATOpLMAOBaNbHOM 12. BeHTUNALMOHHbIE
1. Csavarjde a kefefedékef2) (**Hkép) JIeHTbl U]
2. Tavolits@l az elhasznalodoteféket. 6. LUnudosanbHasgieHTa 13. fg'}:‘:;ga%’;‘;‘(%‘;i;‘(‘:‘:"°"‘°ra
3. Tavolits®l a szénporstritetievegével. 7. 3apHAApYKoATKa 14 K L
4. Helyezzene (j szénkeféketa keféknelszabadomozogniukell 8. KHOMKaBK/IoYeHMA .neHm OKYXILIMGOBSILHON
a kefetartokban). Mogenb PBS1t:50
5. Rogzitsea kefefeddke2).
oMMHaIbHOaNPsKEHUe
A szénkefék cseréje utan hagyja liresjaratban a csiszolét, hogy a kefégg NOCTOAHHOMO T%Ka) 220240

mikodo része illeszkedjen a motor elosztojahoz. A szénkefékatolag
képzett szakemberrel cseréltesse ki; csak eredeti potalkatrészeket
hasznaljon.

Minderhibata gyartchivataloszervizénekellorvosolnia.

KORNYEZETVEDELEM

A kérnyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat,
K a tartozékokat és a csomagolast kdrnyezetbarat modon
kell  Gjrahasznositani. Ne dobja az elektromos
szerszamokat a
haztartashulladékokkagyiitt!

CsafiEUtagallamofizamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol
bilé 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozd nemzeti
yogszabalyoknak megfeleléen, a hibas vagy elhasznalodott
elektronikus berendezéseket Gssze kell gyijteni kornyezetbarat
Ujrahasznositaséljabol.
A nem megfelelGartalmatlanitaeseténaz elhasznalodotelektromos
és elektronikus berendezések karos hatassal lehetnek a kornyezetre és
az emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU| PYCCKUH
JNIEHTOYHAAUJIMOMALLMHA
PBS1t150
MHCTPYKUUA

TEXHUYECK) XAPAKTEPUCTUKHU

PRO-CRAFT




BHeLuHui BUA npm06peTeHHoro SNEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET He3Hauun-
T€JIbHO OT/IMHaTbCA OT 14306pa»<eHHoro Ha pUCyHKe.

/\ OCTOPOYKHO!O3HaKOMbTECbCO Bcemm npeaynpexaeHuamm

no 6e30MacHOCTH, YKasaHWAMM, MAIICTPALMAMM U TEXHUUECKMMM
XapaK- TepUCTMKaMM, NPefoCTaB/IeHHbIMMBMECTE C  AaHHOM
3/1EKTPUYECKON MalLMHOM. HeBbiNO/HEHWE BCeX NpUBEAEHHBIX
HUKE YKa3aHUM MOXET MPUBECTU K MOPAKEHMIO SNEKTPUYECKUM
TOKOM M (M/IM) K TAKENIOMY TEIECHOMY MOBPEXAEHMIO.

CoxpaHUTECe NpeaynpexaAeHUANHCTPYKLMMIA CIPABKU.

TEpPMUH «3/IEKTPUUECKAA MallMHa» WM «3/IeKTPOUHCTPYMEHT> B
3TUX  NPEAYNPEKAEHUAX OTHOCUTCA K Balueil paboTalolei OT cetn
SNEKTPU-  4ECKOM MaLLMHE UM K aKKyMyIATOPHOI{6eCnpoBOAHOM)
31eKTPUYECKOMMALLMHE.

O [epuTe  MHCTPYMEHT  TOMbKO 3@  WM30/IMpPOBaHHblE
NOBEPXHOCTH, TaK Kak aGpasvBHas /IeHTa MOXET NpUHATU B
COMPUKOCHOBEHME C  CETEBbIM Kabenem MHCTPYMeHTa.
MoBpeskAeH1e TOKONPOBOAALLEro Kabens MOKET Bbi3BaTb
nojadyy  HanpsmkeHua — Ha_ MeTa//IMuyeckue yactm
MHCTPYMEHTA M CTaTb NPUYMHOM YAapa TOKOM.

ﬂeHTO‘IHle LUHMd)OBa}'IbHyIO MalMHY MOXKHO MCMOJIb30BaTb
UC- KJIOYUTENBHO ANA LWAMGOBaHUA.

JleHTouHaA WmoBasbHas MalMHA He NpeaHasHaueHa Ans
CTa- LMOHapHOM paboTbl.

BabixaHue nbiiu, o6pasyloweicas pesysibrate paboTbl C
31EKTPO- MHCTPYMEHTOM,0NacHO ANs 340poBbA. B JaHHOM
clydae MMEITCA B BMAY WCMapeHMA  IaKOKPaCOYHbIX
MaTepuasioB, CoZiEPKalLMX CBUHEL,Mbl/Ib HEKOTOPBIXCOPTOB
/ApeBecuHb(Hanpumep ay6a),a

YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTHU ANA
JIEHTOYHbIX LWIMOMALLUH

BceraaHoCHTE3aLMTHBIEOHKM

@ PeKoMEeHAYeTCHMCNO/Ib30BaTHIbLAE3ALYMTHYHMACKY

Mcnonb3yrnTepeacTBasalLmMTbICAyXa

PRO-CRAFT




TaKKeMeTaNIMIecKasblb. lo3ToMyc/IesyeTpaboTaTke nblsie-
Y-N1aB/IMBAIOLMM 06OPY0BAHUEM.
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0 3anpelaeTcs 06pabatbiBaTh WAMGOBAILHOM MalWMHON MaTepua-BrloyeHne/BbikN0YeHe

Jbl, COAEpIKaLMe acbecT.

O O6pabarblBaemblii MaTepHas PEKOMEHAYETCA HAZEKHO 3aKpe-
NAIATb BO Bpems paboTbl, Harpumep, B TMCKax.

O Mcnonb3oBartklinboBaIbHbIEEHTbIPEKOMEHAYEMbIRA3MEPOB.

O Mpuctynas K 3ameHe WAMbOBANbHON JIEHTbI, HEOBXOAMMO
OT-  K/IYUTb WAMDOBasIbHYIO MalLMHY OT CETW, BblHWUMAs
BUJIKY M3 PO3ETKM.

O BoBpemsapaboTbiaepKaTbi NepeMeLLaThUIM(OBaIbHYMALLM-
Hy YBEPEHHO, 0GEMMM PyKamM.

¢ CobntofaTbyKasaHua coepKalimecs o6LLMXTpe6oBaHNMbe3-
0-MaCHOCTM NpU PaBoTe C PYUHbIM SIEKTPOMHCTPYMEHTOM.

/\ BHUMAHME

MHCTPYMEHTAYKUTA/IS PaGOTHIBHYTPUMNOMELLEHNS.
HecmoTps Ha 6€30MacHy0 KOHCTPYKUMIO, NPEANPUHATHIE 3alUMTHbIE

MNepea noaktoueHUeM WMbOBANBHON MaLLMHBI K CETU Y6eAUTbCA, HTO
HarnpsiKeHMe CeTH COOTBETCTBYET HOMMHA/IbHOMY HAMPAXEHMIO, yKaszaH-
HOMY Ha LUMTKEI/IEKTPOMHCTPYMEHT®, KHOMKABK/IIOYEHUSHAXOAUTCSB
TNO/IOKEHNMN «BbIK/IOYEHO.

MepeaBKNtoYEeHMEMUIMDOBAIbHOMALLMHBIB3ATBMHCTPYMEHTDGEMMM
pyKamu. MHCTPYMEHT MOXHO BKJ/IIOYMTb TOJIBKO B C/lyYae, €C/IM OH He Mpu-
KacaeTcs K npeAHasHa4YeHHOMY [J19 06paGoTKM MaTepuaty.

BK/Il04EeHWE HaKaTbKHOMKYBKIOUEHNUA8) U yAEePHMBATHBO BK/IKOYEH-
HOM MOJIOKEHWUU.

BbiK/Ilo4eHMe OTNYCTUTEKHOMKYBK/IIOYEHUS(8).
DUKCaTOXHOMKIBK/IIOYEHUAAIMTEIbHapaboTa)
Bktouenume:

1. HaxaTbKHOMKYBK/IOYEHUA8) U yAEPKMBaTEBO BK/IOHYEHHOMIO-
JIOXEHUN.

2. HaxatbkHonkydmkcaTopa9) (**puc.E).

MEpbl 1 UCMOJIb30BaHWE CPEACTB 3allMTbl, BCErga CyWeCcTBYeT HEKOTO-3, OTnyCTUTEKHOMKYBKIIOYEHUS8).
y !

PbIi OCTATOUHBINM PUCK NO/YYEHMSA TPaBMbl BO Bpems paboTbl.

KOHCTPYKL} M MPUMEHEH}

BbikntoueHue:

1. HaxaTbM OTNYCTUTBKHOMKYBK/IIOYEHUAB).

JleHTo4Has WnGoBabHAA MALWMHA - 3TO 3JIEKTPOUHCTPYMEHT, MPUEReryIMpOBKa NONOXKEHWA WAMbOBAILHOM NeHTbI (PeryupoBKa

[MMbIN B ABUSKEHME OHO(A3HBIM KOIEKTOPHBIM ABuratesnem. LLam-
oBasibHaA MallMHa He TpebyeT 3almTHoro 3a3emieHma (Il knacc mso-
NAuMH).

2.
JleHTouHasA LIJI'IMd)OBangaFl MalKHa npejHasHayeHa ANA OTAE/I0HHOro
WAUDOBAHMA U3JE/MIA M3 APEBECHHDI, NONMPOBAHMA AEPEBAHHbIX U Me-

TUIMHYECKMX MOBEPXHOCTEN C JIAKOKPACOYHBIM MOKPbITMEM, YAaIeHUs

napasieibHoOCTBCH HanpaBAAoLMPOIUKOB)

1. BRMOUUTBLIMGOBANbHY HMALLMHY .
Bo Bpems ABMKEHUA WAMGOBaIbHOM NIEHTbI MOBOpayMBaTh pery-
natop(5) (*puc.F) Tak, ytobbiwamndoBanbHamieHTajBuranach
POBHO M He Cbe3xkana Habok (**puc. G).

CNIe/i0B KOPPO3WM M CTapbiX JIAKOKPACOUHbIX MOKPbITUI, OTAENKM GeTdEe M WndoBabHasIeHTa Gy/ieT NOCTENEHHOCbe3KaTbHABOK (4TO
HbIX MoBepXHocTel U T.n. Cchepa NPUMEHEHNA MHCTPYMEHTA - BbINOJHEBU-  AETENbCTBYETO TOM, YTO OCM HanpaBsOLMXPOIMKOB He

HU1E CTPOMTE/IbHO-PEMOHTHBIX, CTO/IIPHBIX PABOT, @ TaKKe BCEX PyYHHAPA/Ie/bHbl), 310

paboT, BbIMOSHAEMbIX MacTepPaMU-/IOBUTENAMM.
3anpeLaeTCAIPUMEHATERNIEKTPOMHCTPYMEHAIE MO Ha3HAYEHMIO.

NOAroToBt K PABOT

YaaneHuabinm

NpMBEAET K  GbICTPOMY  MOBPENKAEHUIO

MHCTPYMEHTa.

Pa6oTasco WwanoBabHOMALLIMHON CTapPaTbCA HTOGbILLMPOBaAIbHASA
NeHTa 6blna napannesibHa NoBEPXHOCTM 06pabaThiBAaEMOro matepuasna.
YBepeHHQaepKauHCTpyMeHBa nepesHioio(1) 1 3aH0opyKoAaTKy(7),
cneAyeTpaBHomeprlMiﬂBmKeHmlmmepemeu.(aTuunMd)OBaanyma-

WIMHY Bnepes U Hasaj.

Ana coxpaHeHMA 06pabaTbiBaeMOl MOBEPXHOCTM B YMCTOTE, JIEHTOUHBANPELLAETCA HAXMMATb Ha LWIM(OBA/IbHYI0 MALLIMHY C YPE3MEPHON CH-

WwandboBanbHaMmalIMHAOCHALEHATbINEC60PHUKOMIIbIIECGOPHUKIPU-
Kpennsaetca K wryuepy (3) (*puc. A).

NI0M. Ha1MaTb B MeCTe CONPMKOCHOBEHMS WAMGOBAbHOM SIeHTbI C 06-
pa6aTbiBaeMbIM MaTepUasoM C YMEPEHHOM CM/IOM, paBHOMEpHO. Ypes-

CrieayeT perynapHO OMOPOXKHSTL MbINECGOPHUK, 3TO 0BecreunT schcpAfEPHbIN HKIMM Ha LWMGOBA/IbHYIO MALLIHY BHI3OBET HEecTeCTBeHHOS

TUBHYIO PaboTy LIMGbOBANIbHONM MalLMHbI. PEKOMEHAYETCS OMOPOXKH

HanoJsI0BUHY 3aM0/IHEHHbIN nblﬂeCﬁOpHMK.

1. MoacoeanHUTEILINECGOPHMIK WTYLLEPY(3).

€HME CKOPOCTH NepemelleHua WAUGOBaIbHOM NIEHTbI, YPe3MepHbIM
rieperpes Apuratesia, noBpexAeHue obpabaTbiBaeMOro mMatepuana 1 ssie-
MEHTOB MHCTPyMEeHTa. PekomeHzyeTcs nepuoanyecku Aenatb nepepbl-
Bbl B paboTe.

2. poBepuTb HaAEHHOe KpenneHue Mblnec6opHIKa, Crerka MoTAMMKoxyxuaudoBanbHOREHTbI

BaA 3a Hero.

3. /[leMOHTaXMblIeCOOPHUKDCYLLECTBAETCS NOCe/j0BaTe/IbHO-

CTU, 06PATHON €ro MOHTaXYy.
3ameHaundoBabLHOREHTbI

OTKMAHOM KOXYX LWAM(OBaNLHOM IeHTbI (14) B NOAHATOM COCTOAHMM
[1a€T BO3MOXKHOCTb LUMOBAHMA NepeaHeit BEPXHEW YacTbio LWndo-
BaJIbHOM JIEHTbI, 4TO  3HAUMTE/NIbHO ObsiervyaeT pagoty B
TpyAHoAoCTyNHbIXxMecTax (**puc. K).

MpucTynas K ycTaHoBKe WAMbOBANbHON IEHTbI YBEAUTBCS, YTO KHOMX2

BK/IIOYEHUA SNEKTPOMHCTPYMEHTA HAXOAMTCA B MOJIOKEHUMU «BbIK/IHOY

HO», @ LWHYP NUTaHKUA OTK/ItOHYEH OT CETH.

1. |-|epeMeCTMTIprHaFMeXaHM3Ma-|aTﬂ)KeHMMﬂM¢0BaﬂhHOﬁIeH-
Tbl Ao ynopa(11) B HanpaBaeHWMyKa3aHHOMCTPEIKOM(**puc.
B).

2. HagetblunndoBanbHykieHTyHa poamku(**puc.C)
. BepHyTbpbluarmexaHMaMaHaTAKEHUALIMDOBANLHOMEHTbI

(11) B McxozHoenonoxeHme **puc.D).

4. 06paTUTL BHMMaHMe Ha TO, YTOGbI HarpaB/ieH e, yKasblBaemoe
CTPenIKoHa BHYTPeHHEMOBEPXHOCTULM(OBAIbHOMEHTbI,CO-
OTBETCTBOBA/IBIANPAB/IEHUIOYKa3bIBAEMOMYETPE/IKOMHa Kopry-
ce WAMGOoBasbHOM MaLLMHbI.

BcnomorateibH@yKoATKa

BcriomoratenbHas pyKosTKa (1) momoraeT 6e30macHo fepiarb M BeCTi
WncboBasIbHYIO MaLLMHY BO BPeMA paboTbl.
BcriomorateibHyIpyKOATKYMOXHO3a(MKCMPOBATB BbIGPAHHOMI0/10+
JKEHWM, B 3aBUCMMOCTM OT BbINOJIHAEMOM paboTbl.

w

1. TMOTAHMTE3A pbIHar6I0KMPOBKIBCNIOMOraTeIbHOPYKOATKM
(13).
2. YcTaHOBUTEBCMOMOTraTe/IbHYPYKOATKY(1) B BbI6GpaHHOM1010-

wenun (Ypuc. J).
3. HaMuTeHa pblyar610KMPOBKIBCIIOMOraTeIbHOPYKOATKM
(12)

PAEOTA/ HACTPOMKA

PRO-CRAFT

TEXHUYECK(/OBCNIYKUBAHI ‘1 YXO/

MpucTynas K KakMM-MG0 AeNCTBMAM, CBA3AHHBIM CO CGOPKOW, peryiu-
POBKOW, PEMOHTOM WJ/IM OBC/YKMBAHUEM, ClefyeT 06A3aTesIbHO BbIHYTb
BM/IKY LUHYPA MUTaHWUA 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA M3 PO3ETKM.

O WnndoBanbHyKMaLLIMHYW €€ BEHTUNALMOHHBIOTBEPCTUALOAEP-
aTb B YMCTOTE.

O AnAayaaneHUsIbLIMMCNONb30BaTUETKY.

O YUCTKYNPOBOAUTECMCTEMATHYECKMEKAbIMPa3 NOC/Ie3aBepLUe-
HWs paboTbl.

¢ 3anpelaeTca UCnob3oBaTh Kakue-M6o abpasuBHbie cpeacTsa/
NPEAMETbI /1A YUCTKM LWAMPOBABHOM MaLLMHBI.

0 KopnycMHCTPYMEHTUCTUTBMAMKOMTPANOYKOM.

O 3anpelyaeTCAIPUMEHATHANSA YUCTKUBEH3MH, PaCTBOPUTENHINGO

AETepreHTbl, KOTOpble MOryT NOBpPeAUTb N/IaCTMACCOBblE 3/1€MEH-
Thbl LLIﬂMqJOBaI'IbHOM MalUnHbI.

0 Tlocne 3aBeplueHns paboTbl ONOPOKHWTL MbINECGOPHMK, NPOMbITh
TEMn/JIon Mbl/ibHOM BOAOMU U TLLATE/IbHO BbICYLUMTD.
3aMeHaIpMBOAHOrPEMHA
B c/iyyae mM3HOCa NPUBOAHOMO PEMHS JIMG0 HEMPaBUALHOWM PaboTbl LW/M-
oBa/IbHOM MalLMHbI, TPEDYeTCA 3aMeHa NPMBOZHOIO PEMHS.
1. C NOMOLLbIOTBEPTKMBBIHYTHOOAIT, KPEMALLMIKOKYXNPUBOAHOTO
pPeMHA (4) M CHATb KOXYX.
2. CHSATbNPUBOAHOVPEMEHBC BEAYLLMXKO/IEC, TOBOPAYMBAKOIE-




ca BpyuHyto.

PRO-CRAFT
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. Die Installation des neuen Antriebsriemens erfolgt wie folgt:
4. den Antriebsriemen auf das groBere Antriebsrad aufziehen

w

Maf
5. den Antriebsriemen auf das kleinere Antriebsrad aufziehen

MaB.

6. Das Gehause des Antriebsriemens (4) mit der
Befestigungsschraube sichern.

7. Sicherstellen, dass der Antriebsriemen korrekt auf den
Antriebsradern liegt.

Kontrolle des Schleifbands

Vibrationspegel

(m/s?) Fehler K ah=4,67

(m/s?) K=1,5

Die Werte des Gerauschpegels sind gemahR EN 62841-2-4
bestimmt:

(dB(A)) LpA=88
Schutzklasse |RY§=99
Schutzkategorie "
Gewicht EPTA, kg P20

Da die Leistung bei langerem Einsatz desselben Schleifbands nachlasstpaj i
muss das Band sofort ausgetauscht werden, sobald Uberméﬁigege;l)ibexhrelbung (Abb. 1, 1.8,

VerschleiB festgestellt wird.
Schalldruckpegel (dB(A)) Schallleistungspegel (dB(A)) Fehler K

Wechsel der Kohlebiirsten

Abgenutzte Kohlebiirsten des Motors (Ldnge weniger als 5 mm), Biirstep,
mit verbrannter Oberflache oder Kratzern missen sofort ausgetausch}

werden. Beide Biirsten sind gleichzeitig zu wechseln.

1. Die Birstenabdeckungen (2) abschrauben (**Abb. H.)
2. Abgenutzte Biirsten herausnehmen.

3. Kohlenstaub mit Druckluft entfernen.

4

. Neue Kohleblirsten einsetzen (die Biirsten miissen sich frei in
den Biirstenhaltern bewegen kdonnen).

5. Die Birstenabdeckungen (2) befestigen.

Nach dem Wechsel der Kohlebiirsten sollte die Schleifmaschine
im Leerlauf betrieben werden, um die Arbeitsflache der Birsten
an den Kommutator des Motors anzupassen. Der Wechsel der
Kohlebiirsten darf nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefilhrt werden; es dirfen nur Originalersatzteile
verwendet werden.

Alle Storungen miissen vom autorisierten Kundendienst des
Herstellers behoben werden.

UMWELTSCHUTZ

Im Interesse der Umwelt sind Elektrowerkzeuge, Zubehor
und Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung
zuzufiihren. Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

GemaB der europdischen Richtlinie 2012/19/EU iiber

Elektro- und Elektronik-Altgerate und den entsprechenden
nationalen Gesetzen sind defekte oder ausgediente Akkus und
elektronische Gerate zur umweltgerechten Entsorgung lzu
sammeln.

Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen ausgediente Elektro- und®
Elektronikgerate aufgrund moglicher gefahrlicher Stoffe schadliche

Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit haben.

DE | DEUTSCH
BANDSCHLEIFMASCHINE
PBS1t150
ANLEITUNG

PRO-CRAFT

1. Hilfsgriff
Kohlebiirstenabdeckung
. Staubsaugeranschluss

4. Gehause des
Antriebsriemens

9. Arretierung des
Ein-/Ausschalters
10. Flihrungsrolle

11.Hebel des Schleifband-
Spannmechanismus

5. Schleifbandregler 12. Beluiftungsoffnungen
: 13.Hebel zur Arretierung des
6. Schleifband Hilfsgriffs
7. Hinterer Griff 14. Gehause des Schleifbands
8. Ein-/Ausschalter

TECHNISCHE DATEN

Das Aussehen des erworbenen Elektrowerkzeugs kann geringfiigig
von der Abbildung abweichen.

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anleitungen,
Abbildungen und  Spezifikationen, die mit diesem
Elektrowerkzeug geliefert werden. Die Nichtbeachtung aller
nachstehenden Anweisungen kann zu Stromschlag, Brand
und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Anleitungen und Hinweise fiir die zukiinftige Verwendung
auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug“ und ,Handmaschine“ in diesen
Warnhinweisen bezieht sich auf Ihr elektrisches Gerat, das entweder
netzbetrieben (mit Elektrokabel) oder akkubetrieben (ohne
Elektrokabel) ist.

SICHERHEIiTSHINW"EISE FU%O[ierten Griffoberflachen, da das
BANBIEHLE T ;

etzkabel beriihren kann. Beschadigte
stromfiihrende Leitungen konnen dazu flihren, dass Spannung
auch apfageetgidsshetsTeile demuegbafielibertragen wird und
einen Stromschlag verursacht.

Die Bandschleifmaschine darf ausschlieBlich zum Schleifen

Verweﬂg%i}'ﬁeégﬁﬂfohlen, eine Staubschutzmaske zu
¢ Die Bandschleifmaschine ist nicht fiir den stationaren Betrieb

vorgesehen.

¢ Das Emg%gﬁ 6 der bei der Arbeit mit
Elektrowel e%lgeﬁagggsteht, ist gesundheitsschadlich. Dies
betrifft Dampfe von Lack- und Farbmaterialien, die Blei
enthalten, Staub bestimmter Holzarten (z. B. Eiche) sowie
Metallstaub. Daher sollte mit Staubabsaugeinrichtungen
gearbeitet werden.

O Die Bearbeitung von Materialien, die Asbest enthalten, mit der
Schleifmaschine ist verboten.

¢ Das zu bearbeitende Material sollte wahrend der Arbeit sicher
befestigt werden, z. B. in Schraubstocken.

O Verwenden Sie Schleifbander
der empfohlenen GroBen.

¢ Vor dem Wechseln des Schleifbands muss die
Schleifmaschine vom Netz getrennt werden, indem der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird.

¢ Halten und fiihren Sie die Schleifmaschine wahrend des Betriebs
sicher mit beiden Handen.

Empfohlene Schleifbander




¢ Beachten Sie die Anweisungen in den allgemeinen
Sicherheitsanforderungen fiir die Arbeit mit handgefiihrten
Elektrowerkzeugen.
ACHTUNG
Das Werkzeug ist fiir den Gebrauch in Innenraumen bestimmt.
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1. Die Einschalttaste (8) driicken und in der eingeschalteten
Position halten.

2. Die Sperrtaste (9) driicken (**Abb. E).

3. Die Einschalttaste (8) loslassen.

Trotz sicherer Konstruktion, getroffener SchutzmaBnahmen urﬁ}lsschalten:
Verwendung von Schutzausristung besteht immer ein gewisses 1, Die Einschalttaste (8) driicken und loslassen.

Restrisiko fur Verletzungen wahrend der Arbeit.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Bandschleifmaschine ist ein Elektrowerkzeug, das von einem

einphasigen Kommutatormotor angetrieben wird. Die
Schleifmaschine benétigt keine Schutzerdung (Schutzklasse I1).
Die Bandschleifmaschine st fir das Feinschleifen von

Holzprodukten, das Polieren von Holz- und Metalloberflachen mit
Lackbeschichtung, das Entfernen von Korrosionsspuren und alten
Lackschichten sowie die Bearbeitung von Betonoberflachen usw.
vorgesehen. Das Einsatzgebiet des Werkzeugs umfasst Bau- und
Reparaturarbeiten, Tischlerarbeiten sowie alle handwerklichen
Arbeiten, die von Hobbyhandwerkern ausgefiihrt werden.

Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir andere Zwecke als
vorgesehen ist verboten.

VORBEREITUNG ZUR ARBEIT

Staubentfernung

Um die bearbeitete Oberflache sauber zu halten, ist die
Bandschleifmaschine mit einem Staubbehdlter ausgestattet. Der
Staubbehdlter wird am Anschlussstutzen (3) befestigt (**Abb. A).

Einstellung der Position des Schleifbands (Einstellung parallel zur Achse
Fiihrungsrollen)
1. Die Schleifmaschine einschalten.

2. Wahrend der Bewegung des Schleifbands den Regler (5)
(**Abb. F) so drehen, dass das Schleifband gerade lauft und
nicht seitlich abweicht (**Abb. G).

Wenn das Schleifband allméahlich seitlich abweicht (was darauf
hinweist, dass die Achsen der Fiihrungsrollen nicht parallel sind), fiihrt
dies zu einer schnellen Beschadigung des Werkzeugs.

Beim Arbeiten mit der Schleifmaschine darauf achten, dass das
Schleifband parallel zur Oberflache des zu bearbeitenden Materials
verlauft.

Das Werkzeug sicher an der vorderen (1) und hinteren Griff (7) halten
und die Schleifmaschine mit gleichmaBigen Bewegungen vor- und
zuriickbewegen.

Es ist verboten, die Schleifmaschine mit UbermaBiger Kraft zu
driicken. Am Beriihrungspunkt des Schleifbands mit dem zu
bearbeitenden Material mit maBiger, gleichmaBiger Kraft driicken.
UbermaBiger Druck auf die Schleifmaschine fiihrt zu unnatirlicher
Verringerung der Bewegungsgeschwindigkeit des Schleifbands,
Uberhitzung des Motors, Beschadigung des zu bearbeitenden

Der Staubbehalter sollte regelmabig entleert werden, um eindfaterials und der Werkzeugelemente.
effizienten Betrieb der Schleifmaschine zu gewahrleisten. Es WiFd wird empfohlen, regelméBig Pausen wahrend der Arbeit einzulegen.

empfohlen, den halb gefiillten Staubbehalter zu entleeren.

1. Den Staubbehélter am Anschlussstutzen (3) anbringen.
2. Die sichere Befestigung des Staubbehélters iiberpriifen, indem
man leicht daran zieht.
3. Der Ausbau des Staubbehdlters erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge zur Montage.
Wechsel des Schleifbands

Vor dem Einsetzen des Schleifbands sicherstellen, dass der
Einschaltknopf des Elektrowerkzeugs in der Position
waus“ steht und das Netzkabel vom Stromnetz getrennt ist.

1. Den Hebel des Spannmechanismus fiir das Schleifband bis zum
Anschlag (11) in Richtung des Pfeils bewegen (**Abb. B).

2. Das Schleifband auf die Rollen aufziehen (**Abb. C).

0
3. Den Hebel des Spannmechanismus fiir das Schleifband (11) in die

Ausgangsposition zuriickdrehen (**Abb. D).

4. Darauf achten, dass die Richtung, die durch den Pfeil auf der
Innenseite des Schleifbands angezeigt wird, mit der Richtung
Uibereinstimmt, die durch den Pfeil am Gehause der
Schleifmaschine angegeben ist.

Hilfsgriff

Der Hilfsgriff (1) hilft, die Schleifmaschine wahrend der Arbeit sicher zu<>

halten und zu fiihren.

Der Hilfsgriff kann je nach auszufiihrender Arbeit in der gewdhlten
Position fixiert werden.

1. Den Hebel zur Verriegelung des Hilfsgriffs (13) ziehen.
2. Den Hilfsgriff (1) in der gewahlten Position anbringen
(**Abb. J).
3. Den Hebel zur Verriegelung des Hilfsgriffs (13) driicken.
BETRIEB / EINSTELLUNG

Ein- / Ausschalten

Schleifbandabdeckung

Die klappbare Schleifbandabdeckung (14) ermdglicht im
angehobenen Zustand das Schleifen mit dem vorderen oberen Teil
des Schleifbands, was die Arbeit an schwer zuganglichen Stellen
erheblich erleichtert (**Abb. K).

WARTUNG UND PFLEGE

Vor jeglichen Arbeiten an Montage, Einstellung, Reparatur oder
Wartung unbedingt den Netzstecker des Elektrowerkzeugs aus der
Steckdose ziehen.

¢ Die Schleifmaschine und ihre Liiftungsoffnungen sauber
halten.

Zum Entfernen von Staub eine Biirste verwenden.

Die Reinigung systematisch nach jeder Arbeit durchfiihren.
Die Verwendung von abrasiven Mitteln/Gegenstanden zur

Reinigung der Schleifmaschine ist verboten. Das Gehduse des
Werkzeugs mit einem weichen Tuch reinigen.

¢ Es ist verboten, Benzin, Losungsmittel oder Reinigungsmittel zu
verwenden, die die Kunststoffteile der Schleifmaschine
beschadigen konnen.

Nach Beendigung der Arbeit den Staubbehalter entleeren, mit
warmem Seifenwasser ausspiilen und griindlich trocknen.

Wechsel des Antriebsriemens
Im Falle von VerschleiB des Antriebsriemens oder fehlerhaftem Betrieb
der Schleifmaschine ist ein Austausch des Antriebsriemens erforderlich.

1. Mit einem Schraubendreher die Schraube l6sen, die die
Abdeckung des Antriebsriemens (4) befestigt, und die Abdeckung
abnehmen.

2. Den Antriebsriemen von den Antriebsradern abnehmen,
indem die Rader von Hand gedreht werden.

Die Montage des neuen Antriebsriemens erfolgt wie folgt:

Vor dem Anschluss der Schleifmaschine an das Stromnetz sicherstellen,3'
dass die Netzspannung der auf dem Typenschild des Elektrowerkzeugs™
angegebenen Nennspannung entspricht und der Einschaltknopf in der5.
Position ,,aus“ steht. 6

Vor dem Einschalten die Schleifmaschine mit beiden Handen halten.
Das Werkzeug darf nur eingeschaltet werden, wenn es das zu7y,
bearbeitende Material nicht beriihrt.

Einschalten - die Einschalttaste
eingeschalteten Position halten.

Ausschalten - die Einschalttaste (8) loslassen.

(8) driicken und in der

Einschaltsperre (fiir Dauerbetrieb)
Einschalten:

Den Antriebsriemen auf das groRere Antriebsrad aufziehen.
Den Antriebsriemen auf das kleinere Antriebsrad aufziehen.

. Die Abdeckung des Antriebsriemens (4) mit der

Befestigungsschraube sichern.

Sicherstellen, dass der Antriebsriemen korrekt auf den
Antriebsradern liegt.

Kontrolle des Schleifbands

Da bei langerem Betrieb mit demselben Schleifband die Leistung abnimmt,
muss das Band sofort ausgetauscht werden, sobald tiberméaRiger Verschlei
festgestellt wird.

Wechsel der Kohlebiirsten

Abgenutzte Kohlebirsten des Motors (Lange weniger als 5 mm), Biirsten
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mit verbrannter Oberflache oder Kratzern miissen sofort ausgetauscht
werden. Beide Biirsten sind gleichzeitig zu wechseln.
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1. Die Birstenabdeckungen (2) abschrauben (siehe Abb. H).
2. Die abgenutzten Birsten herausnehmen.

3. Kohlenstaub mit Druckluft entfernen.
4

. Neue Kohlebiirsten einsetzen (die Biirsten miissen sich frei in den
Biirstenhaltern bewegen).

5. Die Birstenabdeckungen (2) befestigen.

Nach dem Wechsel der Kohlebiirsten sollte die Schleifmaschine im
Leerlauf betrieben werden, um die Arbeitsflache der Biirsten an
den Kommutator des Motors anzupassen. Der Wechsel der
Kohlebiirsten darf nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden; es sind ausschlieBlich Originalersatzteile zu
verwenden.

Alle Storungen miissen vom autorisierten Kundendienst des Herstellers
behoben werden.

UMWELTSCHUTZ

Im Interesse der Umwelt sind Elektrowerkzeuge,
Zubehor und Verpackungen einer umweltgerechten
Entsorgung zuzufiihren. Elektrowerkzeuge dirfen nicht
im Hausmull entsorgt werden!

Nur fiir EU-Lander:
GemaB der europdischen Richtlinie 2012/19/EU iber
Elektro- und  Elektronik-Altgerdte  sowie  den
entsprechenden nationalen Rechtsvorschriften sind
defekte oder ausgediente elektronische Gerdte einer
Sammlung zur umweltgerechten Entsorgung zuzufiihren.

Die gesammelten Gerate werden einer umweltgerechten

Weiterverarbeitung zugefiihrt.

Bei unsachgemé@Ber Entsorgung konnen ausgediente elektrische und
elektronische Gerate aufgrund moglicher gefahrlicher  Stoffe
schadliche Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit des
Menschen haben.
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