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ENI Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ| Upozornéni!
Neinstalujteyeprovadéjtedrzbaninepouzivejteentovyrobekdrive nezsi pfectetgokynyuvedenéd tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezitéabystesi predmontazouyidrzboua obsluhoproduktipreditalpokyny tomtonavode.

PLI Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BGI BaxHo!

M3KntounTeNHBAXHOE Aa NPOYETETEAHCTPYKLMUTE HACTOALLOT@BKOBOACTBONIPEAMAA MPEMUHETE DM
crnob6sBaHe, NoAApbRKKa MM paboTa C NPoAyKTa.

ROI Atentie!

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HUI Figyelem!

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhato
utasitasokat.

RUI Buumanme!

Heo6Xx0AUMaIPOUMTATHIHCTPYKLMYB AAHHOMPYKOBOACTBEIEPEACGOPKOM,06C 1y KMBaHUEM
3KcnyaTtaumen JaHHoro M3fenms.

DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor der Montage, Wartung und dem Betrieb
dieser Maschine lesen.
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To turn on the machine,press the edge of the switchmarkedwith the

EN|ENGLISH “I' symbol,to turnit off - withthe"0"symbol.
ELECTRICCHAINSAW GRINDER The principle of operation of the machine is that the processed chain is
fixedin the guidegroove,and thena rotatinggrindingwheelis lowered
SK1000, SK1100, SK1200 onto the chaincutter,makingit sharpen.
MANUAL
SAFET" INSTRUCTIONS
TECHNICA SPECIFICATIONS Electricalsafetywhenworkingwith the machineis ensuredby its double
insulation.
shodel SKI000 K100 SKI200 It is allowed to use the machine only for the purpose specified in the
Mainsvoltage(V) 220240 220240 220240 Knual.
|
CurrenfrequencyHz) 50 50 50 ATTENTION!
WS Wear protective goggles when operating the machine.
; 85WS2:  85WS2: : It hibited:
PowerconsumptioW) 20 min 20 min 15 min t is prohibited:
¢ operate the machine in conditions of exposure to drops and
Speed(rpm) 5800 5700 5000 splashes, as well as in open areas during rain or snowfall;
O operate the machinein explosiveareas or with a chemically
Soundpowerlevel,Lpa(dB(A)) 63,k=3 73,k=3 65,5k=3 active environment that destroys metals and insulation
¢ operate the machine without a protective cover, which must be
Soundpressureevel,Lwa 76,k=3 86,k=3 78,5k=3 installed in such a way as to protect the worker from injury and the
(dB(A)) machine from the ingress of waste products into the

I ventilation openings;
¢ use grinding wheels with an expired warranty without testing
Degreeof protection: P20 P20 1P20 them for mechanical strength; ground the machine; bring the
machine inside boilers, tanks, power supplies;
O leave the machine unattended when connected to the power supply;
pulland twistthe cord, subjectit to stress.

Protectionlass ] Il

Weight (incl. Accessories)
approx (kg) 2,2 21 2.09

Grindingwheeldimensions  48.93,3 7 108x23x3,2 104x23x3.2 0 Themachins allowedo performworkwithoutheuseof individual
(mm) dielectric protective equipment.
! 3 Avoid any body contact with grounded surfaces such as water

DESCRIPTIO (PIC. 1.1) pipes, radiators, and household appliances while working.

1. Chainguide 8. Limitingolt When using the machine, it is necessary to handle it with care, do not

2. Chaintensiorlever 9. Base exposethe machineto shocks,overloads dirtand oil products.

3. Stopper 10. Cablehook Thecordof themachinemustbe protectedagainstaccidentadamage.

4. Handle 11 Fixingscrew The machine must be turned off by the switch in the event of a sudden

o : . stop.

5. Switch 12. Chainstopper In termsof vibrationand noiselevels, the machinecomplieswith the

6. Screwsforfixingthecasing 13. Chainlockhandle requirementsof safety regulations.

7. Protectiveasing 14. Easychain T

movementollers ASSEMBL' (PIC.114)

USER’SMANUAL 1. Remove the screw from the accessory bag. Unscrew the nut. The M8
/NIMPORTANT! screw #13) through the motor housi#ig). See Figure 1. Then set

thenutintothescrew,andtighten.SeeFigure2.

Model SK1100 have brake system additionally. All information about brake . . X
can’t be applied to SK1000, SK1200 model. 2. Adjustthe screw, nut and brake handle (#5) in one line. Install

Dear customer!When purchasing an SK1000 electric chain sharpening ;Z?usctabslsrgvy Lf‘s" ct?reclte);alé?ogﬁa?éz' S:ne dFlcgingr:?ce% Er?éatlgcihenut "
machine (hereinafter referred to as the "machine”), require a check of its counter-clockwise, make the openine of three parts completel
operabilityat idle speedand demanda checkof the completeness. ) P S P P! Y

Check the ab . hanical d h q Y th staggered. SeeFigure 4 (only SK1100)
eck the absence of mechanical damage to the product and the presgnce, : . . X
of warrantyand tear-offcouponsin the operatingnanual. $"%ix the machineon the workbench See Figure5.Fix the chainsaw

Read thi N fully bef itchi th hi Read th frameon the baseby removingthe Nut (#51). See Figure6é
ead this manual carefully before switching on the machine. Read the .

i i i i i 4. Thechainsawframe(#39)througttheScrew(#35)puton thenut,to
safety requirements and instructions for using the machine. adjust tahedesirecangle, thefixed orthebase(24). SeeFIGURE

GENERA INFORMATIOM &WA7R'NF|E(E,J!RE8'

The chain sharpening machine is designed for sharpening the i i indi
planing links (cutters)of the saw chainin the domesticenvironment. /r;l;(aixséugﬁ;uagé?iltjm;rl:gf&rﬁh:glﬁ;r;gg;ggﬁ ingwheels,or when

The angle of sharpeningin the planis + 30 ° from the directionof

chainmovement. ' '
(: |
Themachinds designedor operatiorin areasof temperatelimatesat an MOUNTINC:A GRINDINGWHEEL
airtemperaturéromplus35 ° C tominus15 ° C. Referto theassemblydrawingt andFIGURBS below.
Grinding wheels with a working speed of at least 5500 rpm and a ; ; i .
nominal diameter of 108 mm are used as a working tool. T Eagﬁfeg?ﬁﬁztﬁzr&ﬁ')ngmé) and lock it in the up position by

This manual sets out the basic information and requirements necessarﬁ

for the correct operation of the machine, on the observance of which th

reliableoperationof the productdepends.

The machine (Fig. 1) consists of the following main parts: an electric diivi

a gearbox,a switch,a baseanda chainfixingmechanism. o

Thetransmissioof rotatiorfromtheelectridriveto thespindleis carried 4. Installthenewwheelon the GrindingWheelBase (#17), make

out througha gearbox.A grindingwheelis installedon the spindleusing sure it fits properly.

a sleeve located behind the grinding wheel, a pressure washer, a 1. ReplacetheGrindLockCap (#19)

washer and a nut. 2. ReplacetheGrindinaVheelC 0

A rotary table is attachedto the base, whichis set at the required - ReplacetheGrinding¥heelCover(#20) X

angle within + 30 °, depending on the angular parameters of the saw 3. ReleaseheNut(#14)andlower théAotorHousing#16)
4.

chain cutters. The swivel table is fixed by rotating the bushing located NeveroperateoolwithoutheGrindingVheelCoverin place
in the lower part of the base. )

PRO-CRAFT

. Removethe twoscrewsholdingthe GrindingWheelCover (#20)
Set the coveraside.

nscrew the Grind Lock Cap1f), that holds the Grinding Wheel
#18) in place
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OPERATION
AWARNING!

Always unplug the unit while adjusting chain to be sharpened.

Refer to the assembly drawing #.
ANoTe

Raisethe MotorHousing#16) whileadjustinghe chain.

1. Clean the chain before sharpening it. Wash it with a non-flammabl

solvent. Don’t use Gasoline to dry the chain.

2. Remove the nut and gasket on the cable, through the chain

FIGURE 8.Rotateto adjustthe brakehandleto the appropriate

4. Whenworkingsmokeor the
smell of burninginsulation
appears from the ventilation
holes.

Malfunction of the windings of the
electricmotor.

ENVIRONMENT2 PROTECTIO}

Out of concern for the environment, power tools, accessories and
L packaging should be recycled in accordance with applicable

environmentaprotectiorregulationsPowertoolsmustnot be
disposedinto householdwaste!

In accordancewiththe EuropearDirective2012/19/ElWbn

saw frame from behind, through gasket, then rotate the nlﬁgl‘/mumﬁemn/y

locationTighten the screw (#3) on the brakehandle.See FIGURE

10. (OnlySK1100)

waste electrical and electronic equipment and its implementation
in hnationallegislation,damagedor used electricalequipmentmust
be

3. The chain edge is towards right, put into the clamping pieces on the
chain saw frame, when the Swing #3#) touch the back of chain, separatedindrecycledn accordancevithenvironmentatgulations.

then press the head of machine, rotate to adjust the M#5sgrew
to knife-edge location, then tighten the M&2BlutSee FIGURE1T1.
Rotate to adjust M8 Screw1B), to make sure the depth of head o

machinethentightenthe M8 Nut (#22). See FIGURES.

SHARPENING

If disposedincorrectly wasteelectricaland electronicequipmentmay

f haveharmfuleffectson the environmentand humanhealthdue to the

potential presenceof hazardoussubstances.

1. Put on your protective gear and make sure the immediate area is

clear of bystanders.

2. Plugin the Cable (#11) and press the buttonon the Switch (#12) x ,
to turnon the machine. Cz | CESKY
3. Slowly lower the grinding wheel as shown in FIGURE11. If you notice OSTRICKA RETEZU
slighterrorsin yoursettings turnoff the unitand unplugit before
you make your adjustments. SK1000,5K1 1QO’SK1 200
/ANOTE MANUAL
A goodgrindoccurswhenthecontacbetweerthewheelandtheteethare ;
gradualand smooth.Do not stop too longtimeon eachtooth. TECHNICK SPECIFIKACE
1. Tensioning the brake handle and clamping chain. (Only SK1100) Wadel SK1000 SK1100 SK1200
on the switch, press the head of machine to grinding chain. After ~—
finishing grinding, loosen the brake handle, clockwise turn the Diif@vénapéti\V) 220240 220240 220240
Rod (#46). Make sure the chain turns to next ungroundknife-
edge. See FIGURE12. Frekvenc@roudu(Hz) 50 50 50
2. Repeatstep3, finishgrindingoroneside. SpotfebaW) 85WS2: 85 W S2: 85W S2:
3. Turn the chain saw frame to other side, tighten the Nut, then repeat 20 min 20 min 15min
step 3, finish grinding for another side. 2k e -
4. Afteryou finishedsharpeningll of the teethon the chain,turn off Otacky(ot./min.) 5800 5700 5000
the machineby pushingthe “O” buttonon the Switch (#12) and Hladinaakustickéhovki
unplug the unit. See FIGURE 13. (dBgayy TN 63 k=3 73k3 65,5k3
Remembetto turnoff the machineand unplugit if youneedto make : PP
any adjustments. fApaustickehoskont 76 k3 gek3 78,53
Afteryourepeatall of the stepsundersharpeningyourchainis readyto »
be mountedon your saw. Tridaochrany Il Il Il
MAINTENANCE Stuperochrany P20 P20 P20
1. KeeptheSharpenecleanandfreeof dust,metaldebrisanddirt. Hmotnost (vC. pFislusenstvi), , 21 2.09
2. Check the grindingwheel before each use to make sure it isn’t cea, kg
damaged.Do not use a grindingwheelif it is chipped,cracked,or z z %
worn. You can check if the whaelcracksot visible to the human mﬁ]n';eryorusnehwotouce 108x23x3,2  108x23x3,2 104x23x3.2
eye by hangingit up by the centralhole and tappingit with a
nonmetal object (i.e.: screwdriver handle). If it is in good .
condition, it will produce a metallic sound. A dull sound POPI¢ (VYKRE: 1.1,
indicatesa crackor break.
3. Replacethe grindingwheelwhenit grindsdownto a diameterof 3
inches. 1. Voditka'etézu 9. Zakladna
ZAPOSSIBLEFAULTS 2. Napinacipakaretézu 10. Hakna kabel
Fault Probabl€ause 3. Zarazka 11. Upeviovadiroub
A 4. Rukojet’ 12. Zarazkaretézu
Defectivawitch. 5. Vypinad 13 Rukojebrzdyiete
Brokerpowercordor wiring, - Yypinac . o u OJ? rz M
1. Whenthemachinds turnecon, = defectivepower plug. 6. Sroubyproupevnénkrytu 14.Valeckyusnadfujicpohyb
theelectrianotordoesnotwork.  Lackof contactof the brushes 7. Ochrannkryt [etez]
with the collector. 8. @icarcia
Worn/ damagedrushes. A\ DOLEZITE!

2. Formationf a circulafireon
the collector.

3. Increaseg@earboxnoise.

Worn/ "hangingdf thebrushes.

Malfunctiom thearmature
winding.

Worn/ brokengearsor bearings.

Model SK1100ma volitelnybrzdovy systém. Veskeréinformaceo
brzdovénsystémuse nevztahujna SK10005K1200.

Strojse skladé nasledujicichlavnict€astizelektrickpohon prevodovka,
vypinac, zakladna a mechanismus upevnéni retézu.

Prenos otaceni z elektrického pohonu na vieteno se provadi prevodovkou,
Brusny kotouc je nainstalovama vietenopomocipouzdraumisténého

za brusnymkotoucem pritlacnépodlozky podlozkya matice.

PRO-CRAFT




K zakladné je pripevnén otocny stil, ktery je v zavislosti na =
Uhlovych parametrech nozl pilového Fetézu nastaven v pozadovaném Uhlu
v rozmezi
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+30°. Otocny stll je upevnén otacenim pouzdra umisténého ve spodni #asti
P

zakladny.

RACE

Chcete-li stroj zapnout, stisknéte hranu spinace oznaceného symbolg®\ArovANi!

a vypnéte jej - symbolem ,,0“.

PrincipCinnostistrojespocivay tom, Ze zpracovanyetézje upevnénve
vodicidraZcea potéje nanozeretézwspustémotujicbrusnykotouc ktery
ho ostfi.

BEZPECNOST! POKYNY
Elektrickbezpecnospripracise strojenje zajisténgehodvojitouzolaci.
Strojje povolenopouzivatpouzek ucelimuvedenymv navodu.
A\ UPOZORNENI!

Pri praci se strojem noste ochranné bryle.
Je zakazano:

Prisefizovantetézupro ostfenivzdyodpojtepristrojod elektrickésité.
Viz montazni vykres ¢.

POZNAMKA

Zvednété&rytmotoryC. 16) nastaveninietézu.

1. Pfed broudenim Fetéz oCistéte. Omyjte jej nehoFlavym

rozpoustédlemK suseni fetézu nepouzivejte benzin.

2. Odstrantematicia distancnipodlozkuna kabelu,projdéteramem
fetézové pily vzadu, projdéte distancni podlozkou a poté
otoCte matici, viz OBRAZEK 8. Otacenim nastavte rukojet
brzdy do pozadované polohy. Utahnéte Sroub (€. 3) na brzdové
pace. Viz OBRAZEK 10. (pouze SK1100).

Nasmérujte okraj Fetézu doprava, zasufite jej do upinacich prvkd na

0 provozovat stroj v podminkach vystaveni kapkam a postfikani, jaa‘:’zrému fetézové pily, otocna paka (¢. 34) se dotyka zadni Casti fetézu,

i na otevieném prostranstvi za desté nebo snézen;

0 provozovattrojve vybusnémprostiedinebov chemickyaktivnim
prostredi kterenicikovya izolaci;

0 provozovat stroj bez ochranného krytu, ktery musi byt
nasazen tak, aby byl pracovnikchranénpred Urazema stroj
predvniknutim odpadnich latek do ventilacnich otvor(;

0 pouzivat brusné kotouce se skoncenou zarukou, aniz byste je

testovali na mechanickou pevnost; uzemnit stroj; prenaset stroj 1

dovnitikotli,nadrzi,napajecichedrojl;

0 po pripojenk elektrickésiti nechatstrojbez dozoru;vytahovata
smotavat kabel a vystavovat jej zatizeni.

0 Stroj smi provadét prace bez pouziti jednotlivych dielektrickych 3,

ochrannychprostredki.

poté stisknétehlavu stroje, otocenimnastavtesroub M6 (C. 54)

tak daleko, jak to pljde, poté utahnéte matici M6 (€. 29). Viz
OBRAZEK

11. Otocenim nastavte Sroub M8 (C. 13), abyste se ujstili, Ze je

hloubka hlavy stroje spravna, a pote utahnéte matici M8 (C. 22). Viz
OBRAZEK 9.

BROUSENI

Pouzivejte ochranné pomucky a ujistéte se, Ze se v bezprostiedni
blizkosti nenachazi zadné okolostojici osoby.

2. Pripojte kabel (C. 11) a stisknéte tladitko na spinaci (C. 12),
abyste stroj zapnuli.

brusny kotouc¢ pomalu spoustéjte podle obr. 11. Pokud zjistite
drobné chyby v nastaveni, vypnéte a odpojte pristroj od sité
drive, nez provedete jakékolizmény.

Béhem prace se vyvarujte jakéhokoli kontaktu téla s uzemnénymi POVASNYOZNAMKA

jakojsouvodnipotrubi,radiatorya domacispotrebice.

PFi pouzivanistrojeje nutnés nim zachazetopatrné,nevystavujtgej
naraztm pretizeninecistotama ropnymproduktim.
Kabelstrojemusibytchranérprotinahodnémposkozeni.

V pripadénahléhazastavenmusibytstrojvypnutvypinacem.

Pokudjdeo hladinwibrach hluku strojspliiujepozadavkpezpecnostnich
predpist.

SESTAVEN (VYKRE! 1-14]

K dobrémubrousenidochazitehdy, kdyz je kontaktmezikotoucema
zubempozvolnya hladky.Na kazdémzubuse nezastavujteprilisdlouho.

4. Napnéte rukojet brzdy a stisknéte Fetéz. (pouze SK1100) Zapnéte
spinac, pritlacte hlavu stroje k brusnému retezu. Po dokonceni
brouseni uvolnéte rukojet brzdy, otoCte hnaci tycCi ve
sméru_hodinovych rucicek (¢. 46). Ujistéte se, Ze se fetéz otaci
na dalsi nenabrouseny ¢lanek noze. Viz OBRAZEK 12.

5. Opakujteérok3 a dokoncetérousenna jednéstrané.

6. Otocte ram Fetézové pily na druhou stranu, utdhnéte matici a

1. Vyjméte Sroub z sacku s prislusenstvim. VySroubujte Sroub M8 (C.
13) v krytu motoru (€. 16), Viz obrazek 1. Poté nasad'te matici nay
Sroub a utahnéte ji. Viz obrazek 2. .

2. Sefid'te Sroub, matici a brzdovou rukojet (€. 5). Pfipevnéte lan

opakujtekrok 3, dokoncetebrousenina druhéstrané.

Po dokoncenbrouseniviechzubt Fetézuvypnétestroj stisknutim
tlacditka"0" na spinaci(C. 12) a vypnétepristroj.Viz OBRAZEK13.

o(C. .o . PUTI SR - .
11) k brzdové pace, viz obr. 3. Otocte sefizovacim Sroubem o 4_bpk&1dpotrebu1et¢;rovestne]akeupravy,nezapomentstrojvypnouta

otacek ve sméru hodinovych rucicek a utahnéte pojistnou matity

tahnoutze zasuvky.

protisméruhodinovyctrucicektak, aby byly otvoryvsechtri asti
zcela vyrovnany. Viz obr. 4. (pouze SK1100).

3. Pripevnéte stroj k pracovnimu stolu, viz obr. 5. Pripevnéte
ram | retézové pily k zakladné sejmutim matice (¢. 51). Viz
OBRAZEK6.

4. Ram retézovenpily (€. 39) nasad'te pres Sroub (C. 35) na matici,

nastavte jej na pozadovany uhel a poté jej pripevnéte k zakladn

24). Viz OBRAZEK 7, 8.
N\ POZOR!

Pozopakovani$echkroklostienije vasietézpripraverk montazna pilu.

UDRZBA

1. Udrzujte brousek Cisty a zbaveny prachu, kovovych zbytk(
a necistot.

éZ(EPng kazdym pouzitim brusny kotou¢ zkontrolujte, zda neni ,
poskozeny. Brusny kotouc nepouzivejte, pokud je nastipnuty, praskly
nebo opotfebovany. Lidskym okem neviditelné praskliny muizete
zkontrolovattak, Ze kolo zavésiteza stfedovyotvora poklepete

Pied vyménou brusnych kotou&i nebo pfi jakémkoli sefizovani brusky vzdyna néjnekovovynpfedmétem(napr'.rukojetisroubovaku)Pokud

odpojte stroj od elektrické sité.
Instalacebrusnéhdkotouce
Vizmontazniykresc. a OBRAZEI.

je v dobrém stavu, vydava kovovy zvuk. Tlumeny zvuk znamena
prasklinunebo zlomeni.

3. Vyméniteédrusnykotouc kdyzma prumén palce.

1. Zvednéte kryt motoru (. 16) a zajistéte jej v horni poloze utazd MOZNEPORUCHY

matice (€. 14).

2. Vysroubujte dva Srouby, které drzi kryt brusného kotouce (€. 20).

Odloztekryt stranou.

3. Odsroubujteuzavérbrusnéhokotouce(C. 19), ktery drzi brusny
kotouc (¢. 18) na misté.

4. Nasad'te novy kotou¢ na zakladnu brusného kotouce (¢. 17) a ujis‘ﬁg%yijestrojzapnuty,

se, ze pasuje.
1. VyménteizavérbrusnéhdotoudeC. 19).
2. Vyménteizavérbrusnéhdotouce(c. 20).
3. Povoltenatici(¢. 14)a spusttekrytmotoryc. 16).
4.

Nikdy nepouzivejte naradi bez nasazeného krytu brusného
kotouce.

Porucha Pravdépodobrgicina

Vadnyspinac.

Poskozeny napajeci kabel
nebo kabelazyadnanapajeci
zastrcka

Nedostate¢nkontaktkartackise
sbéracem.

Opotrebované poskozené
kartacky

tromotonefunguje.

Opotfebent ,,zavé$enikartacka

2. Vznikkruhovéhborenha
Poruchavinuti kotvy

sbéraci

M3HoCeHM / cuynern npesaBku
AN A FE

WBEERH,
FRU'LRAr]

3.MoBMLIEHUYMB pesyKTopa.
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OCHRANAZIVOTNIHOPROSTREDI

recyklovany zplsobem

K Elektrické naradi, prislusenstvi a obaly by mély byt
Nevyhazujte elektrickéradido domovnihoodpadu!

POUZEPRO ZEME EU:

Setrnym Kk

Zivotnimu

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi “pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronick&arizenishromazd'ovanya celemekologickybezpecné

recyklace.

PFi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka

zafizeni Skodlivé cinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku

mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

SK | SLOVENSKY
OSTRICKY RETAZI
SK1000, SK1100, SK1200
POUZIVATELSKARIRUCKA

TECHNICKESPECIFIKACIE

Model SK1000 SK1100 SK1200
SietovénapatigV) 220240 220240 220240
Frekvencipradu(Hz) 50 50 50
SpotrebanergieW) 85 W<SZ: 85 WASZ: 85 WASZ:
20 min 20 min 15min
Otacky(ot./min.) 5800 5700 5000
Hladinaakustickéhorykonu B _ _
(dB(A)) 63,k=3 73,k=3 65,5k=3
Hladinaakustickéhorykonu _ _ _
(dB A, 76,k3  86,k=3 78,5k=3
Triedaochrany ] ] Il
Stuperochrany 1P20 P20 P20
Hmotnost’ (vrat.
prislusenstvagca 22 21 2.09
(Rn‘ﬁn”)‘erybmsnehd“““ca 108x23x3,2 108x23x3,2 | 104x23x3.2

POPI¢ ZARIADENI, (KRESLENI :1.1

1. Vodiacakolajnicaetaze

2. Pakananapnutieetaze

3. Doraz

4. Rukovat’

5. Vypinac

6. Skrutkyna upevnenidrytu
7. Ochranngkryt

A\ DOLEZITE!

8. Skrutkana nastavenidibky
9. Zakladna

10. Uchytkabla

11. Upeviovaciakrutka

12. Dorazretaze

13. Rukovatetazovej
brzdy

14.Valceky na ulahcenie pohybu
retaze

Model SK1100ma volitelnybrzdovysystém. Veskeréinformaceo
brzdovénsystémuse nevztahujna SK10005K1200.

Stroj pozostava z tychto hlavnych Casti: elektricky pohon, prevodovka,
vypinac,zakladrniaa mechanizmusa uchytenieretaze.

Prenos rotacie z elektrického pohonu na hriadel prebieha pomocou

prevodovky.Brusny kotuc¢ je nasadenyna hriadel pomocou puzdra,
ktoré sa nachadzaza brisnymkoticom,tlakovejpodlozky,podlozkya

matice.

Na zakladnuje pripojenaotocnadoskanastavitelnana pozadovanyuhol
do +30° v zavislosti od uhlovych parametrov zubov pilovej retaze. Otocna
doska sa upevni otocenim loziska, ktoré sa nachadza v spodnej

Casti zakladovej dosky.

kolajnice retaze, potom sa k zubu retaze pritlaci krutiaci sa brasny kotuc,
ktory ho naostri.

prostiedi. BEZPEENOSTNIPOKYNY

Pri praciso strojomsa bezpec¢nostpri pracis elektrickymzariadeniami
zabezpecuje jeho dvojitou izolaciou.

Stroj sa smie pouzivat’ vylucne na Ucel uvedeny v tomto navode.
POZOR!Pri obsluhestrojapouzivajteochrannéokuliare.

JE ZAKAZANE:

¢ pouzivatstrojv podmienkachy ktorychje vystavenykvapkajlcej
alebo Spliechajlcej vode, napriklad v otvorenom priestore, ked' prsi
alebo snezi;

0 pouzivat stroj v blizkosti vybusnych alebo chemicky aktivnych latok,
ktoré poskodzuju kovy a izolaciu;

0 pouzivat'stroj bez ochrannéhokrytu, ktory musi byt' nasadeny
tak, aby pracovnika chranil pred trazom, a stroj pred tym, aby
sado ventilacnych otvorov dostali odpadové produkty;

¢ pouzivatbrusnekotuce,ktorychzaru¢nadobauplynula,bez toho,
aby sa skontrolovala ich mechanicka pevnost; uzemriovat
stroj; umiestnit stroj dovnutra bojlerov, nadrzi, zdrojov napajania;
0 ponechastrojbezdozoruked'je pripojenk zdrojunapajaniatahat'
aohybatkabel,vystavovatho zatazi.

So strojom sa moze pracovat bez pouzitia osobnych dielektrickych
ochrannychprostriedkov.

Pri préci sa vyhnite kazdému kontaktu Casti tela s uzemnenymi povrchmi,
ako st vodovodné potrubia, radiatory a domace spotrebice.

Pri praci so strojom s nim treba zaobchadzat opatrne, nevystavovat' ho
otrasom pretazeniu$pinea olejovymproduktom.

Kabelstrojamusibyt chranenyprednahodnymposkodenim.

V pripade nahleho zastavenia sa stroj musi vypnut' vypinacom.

Pokial ide o Grovei vibracii a hluku, stroj spliia poziadavky bezpecnostnych
predpisov.

ZOSTAVEN (KRESLENI 1-14

1. Vyberteskrutkuz vreckas prislusenstvom Vyskrutkujteskrutku
M8 (C. 13) v kryte motora (¢. 16). Vid' obrazok 1. Potom nasadte
maticu na skrutkua utiahniteju. Pozriobrazok2.
2. Nastavte skrutku, maticu a brzdovu rukovat (€. 5). Pripevnite lanko
(€. 11) k brzdovej pake, vid obr. 3. Otocte nastavovacou skrutkou o
4-5 otacokv smerehodinovyclrucicieka utiahnitepoistnimaticu
proti smeru hodinovychruciciek tak, aby boli otvory vsetkych
troch casti Uplne vyrovnané. Pozri obr. 4. (len SK1100).
3. Pripevnite stroj k pracovnému stolu, vid' obr. 5. Pripevnjte ram
retazovejpily k zakladnisnatimmatice(c. 51). PozriOBRAZOKb.
4. Ram retazovej pily (¢. 39) nasadte cez skrutku (¢. 35) na maticu,
nastavte ju na pozadovany uhol a potom ho pripevnite k zakladni (C.
24). Pozri OBRAZOK 7, 8.
/N POZOR!
Predvymenotbrusnychkottcovalebopri akomkolvekastavovanbrisky
vzdyodpojtestrojodelektrickegiete.
InStalaciabrusnehokotica
Pozrimontaznyykresc. a OBRAZOW.
1. Zdvihnit&rytmotorgcC. 16)a zaistitehov hornejpoloheutiahnutim
matice (C. 14).

2. Vyskrutkujtedveskrutky ktorédrziakrytbrisnehdkotica(c.
20). Odloztekryt stranou.

3. Odskrutkujte uzaver brasneho kottca (€. 19), ktory drzi brusny kotuc
(€. 18) na mieste.

4. Nasad'tenovykotucna zakladnubrisnehokotica(¢. 17) a uistite
Strojfungujenatomtoprincipeopracovavancetazsa pripevndovodiacej

Stroj zapnete stlacenim konca vypinaca oznaceného symbolom ,,|“, na

vypnutie stlacte koniec so symbolom ,,0

PRO-CRAFT
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sa, ze pasuje.
1. Vymenteizaverbrisnehdotuca(c. 19).
2. Vymenteaizaverbrusnehkotca(¢. 20).
3. Povoltematicu(C. 14)a spustitekrytmotora(c. 16).
4.

Nikdy nepouzivajtenaradie bez nasadenéhokrytu
brisneho kotuca.

PRACA
/\ VAROVANIE!

Prinastavovamretazenaostrenjezzdyodpojtepristropdelektrickej
siete. Pozri montaznyvykresc.

N\ POZNAMKA

PRO-CRAFT
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Zdvihnité&rytmotora(¢. 16) nastavenimetaze. = B
— - . OCHRANAZIVOTNEHOPROSTREDIA
1. Pred brUsenim retaz ocistite. Umyte ho nehorlavym

rozptstadlom.Na susenie retaze nepouzivajte benzin. Elektrické naradie, prisluSenstvo a obaly by mali byt recyklované
2. Odstrarite maticu a didtanénd podlozku na kabli, prejdite ramoi sposobom Setrnym k- Zzivotnému prostr'edlu. Nevyhadzujte

retazovej pily vzadu, prejdite distanénou podlozkou a potom ofocte: elektricke naradie do domoveho odpadu!

maticou, vid' OBRAZOK 8. Otacanim nastavte rukovat brzdy .

do pozadovanej polohy. Utiahnite skrutku (C. 3) na brzdovej p LEN PRE KRAJINYEU' , i

Pozri OBRAZOK 10. (len SK1100). V stlade s europskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych

3. Nasmerujtekrajretazedoprava,zasufiteho do upinacichprykov elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi

narameretazovejpily, otocnapéka (. 34) sa dotykazadnejcasti vnatrostatnympravnymipredpismimusiabyt chybnéalebovyradené.
ret’aze,potomstlaigtghlavu strgja,o(toéerzinnastgvteskrut]kuMé elektronickaariadenizhromazd'ovanga Ucelomekologickpezpecne;
(¢. 54) tak daleko, ako to péjde, potom utiahnite maticu M6 (eSyfacie- L - ) )
Vid' OBRAZOK11. OtocenimnastavteskrutkuM8 (C. 13), aby ste Pri nespravnej likvidacii mozu mat’ pouzité elektrické a elektronické
sa_uistili, Ze je hibka hlavy stroja spravna, a potom utiahnite megtitadenia Skodlivé cinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie
M8 (C. 22). Pozri OBRAZOK9. v dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

BRUSENIE
1. Pouzivajte ochranné pomacky a uistite sa, Ze sa v bezprostrednej
blizkosti nenachadzaju Ziadne okolostojace osoby.

2. Pripojte kabel (¢. 11) a stlacte tlacidlo na spinaci (C. 12), aby ste

stroj zapli. PL | POLSKI
3. brusny koti¢ pomaly spustajte podla obr. 11. Ak zistite drobné chyby . -
v nastaveni vypnitea odpojtepristrojod sieteskor, nezvykonate OSTRZALKADO L ANCUCHOW
| akékolvekzmeny. SK1000, SK1100, SK1200
£ POZNAMKA INSTRUKCJA OBSLUGI

K dobrémubruseniudochadzavtedy, ked je kontaktmedzikotucoma
zubom pozvolny a hladky. Na kazdom zube sa nezastavujte prilis dlho. pANETECHNICZNE

4. Napnite rukovat brzdy a stlacte retaz. (iba SK1100) Zapnite spina”
pritlactélavustrojak brisnejetazi Podokoncenbriseniaivolnite Model SK1000 SK1100 SK1200
rukovat' brzdy, otocte hnacou tycou v smere hodinovych ruciciek (€. . _ . .

46). Uistite sa, Ze sa retaz otaca na d-alsi nenabriseny %lénok noia‘f.\lé%1ec1ezas1lan1dV) 220240 220240 220240
Pozri OBRAZOK 12.

. ) Czestotliwospradu(Hz) 50 50 50
5. Opakujtérok3 a dokoncitdrisenienajednejstrane. 85 W2 85Ws2:
6. Otocteram retazovejpily na druht stranu, utiahnitematicua Pobormocy (W) 85WSz: _S . _S .
opakujtekrok3, dokonitebriseniena druhejstrane. 20 min 20min 15 min
7. Po dokonceni brusenia vietkych zubov retaze vypnite stroj stlacemiradkoédbrotowdobr. /
tlacidla"0" na spinaci(C. 12) a vypnitepristroj.PozriOBRAZOK m) 4 5800 5700 5000
3.
. N . . , Poziom ci$nienia
Ak potreby]etgykonatne]akajpravynezabudmtﬁ{rowypnuta akustycznegolpa (dB(A)) 63,k=3 73,k=3 65,5k=3
vytiahnut'zo zasuvky.

Po zopakovanivietkychkrokov ostreniaje vasa retaz pripravenana Poziommocyakustycznej = _ _
montgi na pilu. Y ! prip Lwa (dB(A)) 76,k=3 86,k=3 78,53
Y Klasaochrony ] Il I

UDRZBA .
1. Udrzujtérisikéistya zbavenyprachu kovovyctzvyékowa necistot. Stopierochrony 1P20 1P20 1P20
2. Pred kazdym pouzitim brasny kot(¢ skontrolujte, &i nie je  waga(kg) 2,2 2,1 2.09

poskodeny. Brlsny kot(¢ nepouZivajte, ak je nastiepeny, prasknuty

alebo opotrebovany. fiudskym okom neviditelné praskliny moZetenymiarytarzyostrzatkimm) 108x23x3,2 108x23x3,2 104x23x3.2
skontrolovat' tak, e koleso zavesite za stredovy otvor a poklepte naft
nekovovympredmetom(napr.rukovatowkrutkovaca)Pokialje v

dobrom stave, vydava kovovy zvuk. Tlmeny zvuk znamena prasigjpyg (OBRAZEK1.1)*

alebo zlomenie. 5
3. Vymefitrisnykot(ic ked mapriemen palce. 1. Prowadnicdancucha 8. Srubaograniczajaca
2. Dzwignianaciagutancucha 9. Podstawa
MOZNE PORUCHY 3. Zderzakoporowy 10. }’-Iakkablowy
L 4. Uchwyt 11. Srubamocujaca

Porucha Pravdepodobricina 5. Wytacznik 12. Ogranicznikancucha

Chybnyvypinac. 6. Srubymocujacestone 13. Uchwythamulcdarcucha

, Chybnjnapajackabelalebo 7. Ostonaochronna 14. Rolkiutatwiajaceuch

1. Prizapnutétrojaelektromotor = elektrickévedenie,chybna lancucha
nezacnepracovat'. zasuvka.

Kefy sa nedotykaju zberaca. DRO G|KONSUMENCIE!

Opotrebované/poskoddwedy. A WAINE!
7-[') Vznik poziaru na obvode na Opotrebovan'e/,,\l/isiactm*fy. Model SK1100 dodatkowo posiada uktad hamulcowy. Wszystkie
zberacl. Poruchavo vinutikotvy. informacjedotyczaceuktaduhamulcowegmie dotyczaSK1000,5K1200.

Kupujac elektryczng ostrzatke do tancuchow (zwana dalej ,,maszyna”)
= . 5 4 & wymagaja weryfikacji jej dziatania na biegu jatowym oraz wymagaja
3. Zvysendlucnostprevodovky. gl%%t(n"?g%\gakgf.s/polamamevody weryfikacji zgodnosci z kompletnoscia.
Sprawdz brak uszkodzen mechanicznych produktu oraz obecnos¢ w
4. Pripraciz ventilacnycbtvorov instrukcjiobstugikart gwarancyjnych talondwodrywanych.
vychadza dym alebo zapach Chybnévinutiemotora. Przeczytaj uwaznie niniejsza instrukcje przed wtaczeniem urzadzenia.
horiacejizolacie. Przeczytaj wymagania bezpieczenstwa i instrukcje obstugi maszyny.
INFORMACJEOGOLNE
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Ostrzatka do tancuchow przeznaczona jest do ostrzenia ogniw strugarskicl
(ostrzy) pity tancuchowej
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w warunkach domowych. Kat ostrzenia wynosi +30° od kierunku ruchw, Przekre¢amepitytancuchowelj 39)przezirube( 35)nanakretke,

tancucha.

Maszynajest przeznaczonalo pracyw strefachklimatuumiarkowanego
przy temperaturach powietrza od plus 35°C do minus 15°C.

Jakonarzedzieroboczestosujesie tarzaostrzatki,$cierniceo predkosci
roboczejco najmniej55000br. /mini srednicynominalnejl 08 mm.

Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe informacje i
wymagania ~ niezbedne do prawidtowej pracy maszyny, od
przestrzegania ktorych zalezy niezawodna praca produktu.

Maszyna sktada sie z nastepujacych gtownych czesci: napedu
elektrycznego, reduktora, przetacznika, podstawy i mechanizmu
blokujacego tancuch.

Przeniesieni@brotowz napeduelektrycznegma wrzecionaodbywasie
poprzez przektadnie.

$ciernice montuje si¢ na wrzecionie za pomoca tulei znajdujacej sie za
sciernica podktadkidociskowej podktadki nakretki.

Do podstawy przymocowany jest stot obrotowy, ktory ustawia sie

pod wymaganym katem w zakresie $30°, w zaleznosci od
parametrow katowych nozéw pit tancuchowych.

Stot obrotowy mocuje sie obracajac tuleje znajdujaca sie w dolnej czesci
podstawy.

Aby wlaczyc maszyne nalezy naCIanc krawedz wtacznikaoznaczong
symbolem,,|”, aby ja wytaczy¢ symbolem,0”

Zasada dziatania maszyny polega na tym, ze obrabiany tancuch

jest mocowany w rowku prowadzacym, a nastepnie obracajaca sie
sciernica jest opuszczana na przecinak tancucha, ostrzac go.

INSTRUKCJ BEZPIECZENSTW,

Bezpleczenstwo elektryczne podczas pracy z maszyna zapewnia
jej podwdjna izolacja.

Maszynamozeby¢ uzywanavytacznielo celuokreslonegev instrukcji.
u/h WAGA!
Podczasobstugimaszynynalezynosicokularyochronne.

ZAKAZANO!

0 eksploatowa¢ maszyne w warunkach narazenia na krople i brzygi, a
takze na terenach otwartych podczas deszczu lub $niegu;

O obstugiwa¢ maszyny w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem
lub w srodowisku aktywnym chemicznie, ktore niszczy metale i
izolacje;

O obstugiwa¢ maszyne bez ostony ochronnej, ktora nalezy
zamontowac w taki sposob, aby chroni¢ pracownika przed
obrazeniami, a maszyne przed przedostawaniem sie odpadéw do
otwordw wentylacyjnych;

0 uzywac sciernic z ‘wygasta gwarancja bez badania ich wytrzymatosci
mechanicznej; uziemiaC ostrzatke, wnosi¢ ostrzatke do
kottow, zbiornikdw, zrodet zasilania;

o pozosta}wmmst!’zalkd:)ez nadzoru,podtaczonalo sieci; ciagnadi
skrecac przewod, naraza¢ go na naprezenia.

Ostrzatke mozna wykorzystywa¢ bez stosowania indywidualnych
dielektrycznych srodkéw ochronnych.

Podczas pracy nalezy unikac kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami,
takimijak rurywodociagowegrzejnikisprzetAGD.

Podczasobstugimaszynynalezyobchodzidsie z nig ostroznie nie
naraza¢ maszynyna wstrzasy przeciazeniazabrudzenid produkty
olejowe.

Przewod urzadzenia musi by¢ chroniony przed przypadkowym
uszkodzeniem.

W przypadkumagtegaatrzymaniastrzatkgnalezywytaczydvytacznikiem.

Pod wzgledempoziomuwibracjii hatasumaszynaspetniawymagania
przepisow dotyczacych bezpieczenstwa.

MONTA! (RYS 1-14

1. Wyjmij srube z pakietu z akcesoriami. Poluzuj srube M8 (H13) w
obudowie silnika (16). Patrz rys. 1. Nastepnie zatdz nakretke na
srube i dokrec. Patrz rys. 2. 4

2. Wyréwnaj srubé, nakretke i dzwignie hamula w jednej linii.
Zamontujlinke ( 11) do dzwignihamulca, patrz rys. 3. Obréc¢
srube regulacyjng o 4-5 obrotow w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowekzegarai dokrecnakretkezabezpieczajacay kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, tak aby otwory w trzech
czesciach bytyidealnie wyréwnane.Patrz ryc. 4. (tylko model
SK1100) #

3. Zamocujostrzatkena stolewarsztatowympatrzrys.5. Przymocuj
rame pity tancuchowe] do padstawy, odkrecajac nakretke (
51). Patrzrys. 6
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UStaWiadanY;Qt, a nastepnieprzymocuido podstawy(#24). Patrz 2. Przed kazdym uzyciemsprawdz tarcze szlifierska,aby upewni¢

RYSUNEK 7,
/\ OSTRZEZENIE

Zawsze odtaczaj urzadzenie od zasilania przed wymiang tarcz
szlifierskich lub podczasdokonywanigakichkolwiekegulacji
szlifierki.

Ustawienietarczyszlifierskiejsciernicy
Patrzrysunekmontazowy# i RYSUNEK9.
1. Podnie$ obudowe silnik#16) i zablokuj ja w gornym
potozeniu, dokrecajacnakretke (#14).
2. Odkrecdwiesrubymocujaceostonesciernicy(#20). Odtoz
pokrywe na bok.
3. Odkrec nakretke blokujgetd), ktora utrzymuje tarcze szlifierska
(218) na miejscu.
. Ustaw nowa tarcze na podstawie $cie#iy Upewniajac sie,
Ze pasuje.
. Wymiemasadkeblokadyostrzenia#19)
. Zatozostonetarczyszlifierskief20)
. Poluzupakretkeg#14)i opuscobudowesilnika(#16).
. Nigdynieuzywajarzedzibezzatozonepstonytarczyszlifierskiej.

PRACA
/N OSTRZEZENIE

N

0 N o w

Zawszeodtaczajmaszyneod zasilaniapodczasregulacjitancucha aby
go naostrzy¢. Patrz rysunek ztozeniowy #.

A\ UWAGA!

Podniesobudowssilnika(#16) podczasregulacjtancucha.

1. Oczys¢ tancuch przed ostrzeniem. Umy¢ niepalnym
rozpuszczalnikiem. Nie uzywaj benzyny do suszenia tancucha.

2. Zdejmijnakretke przelotkena kablu,przezramepilarkiz tytu,
przez przelotkea nastepnie odkrgakretke patrzRYSUNEKS.
Obroc, aby ustawi¢ dzwignie hamulca w zadanej pozycji.
Dokrec srube (#3) na dzwigni hamulca. Patrz RYSUNEK 10.
(tylko model SK1100)

3. Krawedz czubka tancucha skieruj w prawo, wtoz go w zaciski
na ramie pity tancuchowej, dzwignia obroto#a4) dotyknie
tylnej czesci tancucha, nastepnie nacisnij gtowice maszyny,
obroc, aby wyregulowaé M6 wkreci¢ srubfgd) do oporu, a
nastepnie dokrecidakretke M6 (#29). Patrz RYSUNEK 11.
Obroc, aby wyregulowac  srube M8 (#13), aby upewnic sie, ze
gtebokos¢ gtowicy maszyny odpowiada gtebokosci, a nastepnie
dokrec nakretke M7). PatrzRYSUNEK 9.

OSTRZENIE

1. Zat6z sprzet ochronny i upewnij sie, ze w bezposrednim sasiedztwie
nie ma osob postronnych.

2. Podtacz kabel#11) i nacisnij przycisk na przetacznikil2(),
aby wtaczy¢ maszyne.

3. Powoli opusc tarcze szlifierska, jak pokazano na RYSUNKU 11.
W przypadkuzauwazeniadrobnych btedow w ustawieniach,
przed dokonaniemjakichkolwiekzmian wytacz urzadzeniei
odtaczjeod zasilania.

I\ UWAGA!

Dobre ostrzeniewystepujewtedy, gdy kontaktsciernicyz zebemjest
stopniowyi gtadki.Nie skupiajsie zbyt dtugona kazdymzebie.

4. Pociagnij dzwignie hamulca i $cisnij tancuch. (Tylko model
SK1100). Wtacz przetacznik, docisnij gtowice maszyny do tancucha
mielacego.Po zakonczeniu szlifowania poluzuj dzwignie hamulca,
obroc drazeknapedowyzgodniez ruchemwskazowekzegara
46). Upewnij sie, ze tancuch obraca si¢ do nastgepnego
nieostrzonego ogniwa. Pat®YSUNEK 12.

5. Powtorkrok3, dokoncazlifowanie jednejstrony.

6. Obréc rame pity taficuchowej na druga strone, dokrec¢ nakretke,

a nastepnie powtorz krok 3, dokoncz szlifowanie drugiej
strony.

7. Po zakonczeniu ostrzenia wszystkich zebow tancucha
wytacz maszyne, naciskajac przycisk ,,0” na wytaczniku (

12) i odtacz maszyne od zasilania. Patrz RYSUNEK 13.
Pamietaj, aby wytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od zasilania, jesli chcesz
dokonac jakichkolwiek regulacji.
Po powtorzeniuwszystkichetapow ostrzeniatancuch jest gotowy do
zamontowania na pilarce.

SERWIS
1. Utrzymuj maszyne w czystosci i usuwaj z niej kurz, metalowe
opitki i brud.

PRO-CRAFT




sie, ze nie jest uszkodzona. Nie uzywaj tarczy szliferskiej, jesli jest

wyszczerbiona, peknieta lub zuzyta. Mozesz sprawdzic, czy
na kole nie ma niewidocznychdla ludzkiego oka pekniec,

12
OMUCAHUEHA YCTPOMCTBOTPUC.1.1)

zawieszajac je za srodkowy otwor i stukajac niemetalowym 1. BoaadHasepurata 8. OrpaHnunTeneo/T

przedmiotem (naprzyktad rekojeéciqérubokreta).Jesli jest w

dobrymstanie, bedzie wydawac metaliczny dzwiek. Tepy dzwiel

wskazuje na pekniecie lufzkodzenie.
3. Wymiertarczeszlifierskagdy jej srednicasiagnie3 cale.

MOZLIWEWADY

Niespranos¢ Pravdopodobngrzyczyna

UszkodzonyprzetacznikZerwanie
przewodu zasilajacego lub
przewodoéw instalacyjnych,

Gdymaszynajestwiaczonassilnik | oo rawidtowe dziatanie wtyczki

nie dziata. przewodu zasilajacego. Brak
kontaktu szczotki z kolektorem.
Zuzyte/uszkodzone szczotki.

Tworzenieokragtegoogniana Zuzycie ,wiszeniedzczotek.

kolektorze. Wadliwe uzwojenie twornika.

Zuzycie/pekniediétzebatych,

Zwigkszonyhatasreduktora. tozysk

Podczas pracy z otworow
wentylacyjnyckydobywaiedym = Niesprawnosazwojenisilnika.
lub zapachspalonejizolacji.

OCHRON, SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

TYLKOPANSTWAUE:

2. JlocT3aonbBaHeHaBepurata 9. OcHosa
y§. Dukcatop 10. Kykasa ka6en
4. [pbxKa 11. DurKcHpauBuHT
5. MpeskntoyBaten 12. BepukeHbuKcaTop
6. BuHTOBE3a PUKCHpaHeHa 13./lpbKKaHa cnvpaykataa
Kopnyca Bepurara
7. 3awpuTeHkopnyc 14.Poniku3a ynecHasaHea Bu-
YEHMEeTO Ha Bepurata
YBAXAEMWKJ/IMEHTMU!
MBAxHO!

Mogenb1SK1100uma gonbaHUTeNnHaNMpayHacucTema lanatamn-
¢opmauussa cnmpaykartaie e npunoxmmaa SK1000,5K1200.

Korato kynyBaTe efleKTpuyecka malumHa 3a 3aTOMBaHe 3a BEPUTH (Hapy-
YaHarno-HaTaTbK,MalMHaTa")M3MCKaMTENpoBEPKaHa HeiHaTapaboTa

Ha MpaseH X0/ 1 U3KCKBalTe NPoBEpPKa Ha OKOMI/IEKTOBKaTa.

MpoBepeTe 3a MEXaHWMYHM MOBPEAM Ha NPOAYKTa M HAJIMHMETO Ha rapaH-
LMOHHM W1 paszie/IMTeNIHM Ta/I0HM B PbKOBO/ACTBOTO 3a yroTpeba.

Mpean Aa BKIOYMTE MallMHaTa, BHMMATE/IHO MpoyeTeTe TOBa PbKOBOZ-
cTBO. poyeTeTe U3MCKBAHMATA 3a 6€30MACHOCT M MHCTPYKLMUTE 3a pa-
60Ta Ha MaluMHaTa.

OBLLy CBEAEHUA

MalumHaTa 3a 3aTo4BaHe Ha BEPUIM € MpejHasHayeHa 3a 3aToyBaHe

Ha pexeLmTe 38eHa (Pe3uM) Ha BEPUrM Ha TPUOHM B OMALLHKM YCIOBMA.
Pa3- MepbT Ha brb/ia Ha 3aTouBaHe B MniaHa e + 30° OT Mocokata Ha
[IBUKE- HUE Ha BepMrara.

MalumHaTa e MpoeKTMpaHa 3a pabota B paloHM C YMEPEH KaMMaT npu
Temnepatypu Ha Bb3ayxa ot noc 35° C go muHyc 15° C.

Kato pa6oTeLy MHCTPYMEHT ce M3Mo/i3BaT WANGOBBYHM Kosiena C paboT-
Ha CKOpOCT Hal-masnko 5500 06 / MMH M HOMMHaNEH AMameTbp 108 MM.

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytegdoBapbKOBOACTBOM3/1ara0CHOBHaTaMH(OPMALMM M3UCKBAHUA HEO6-

sprzetuelektrycznegd elektronicznegmraz jej implementacja
w prawodawstwidrajowym uszkodzonylub zuzytysprzetelektryczny

X0AMMM3a NPpaBMIHaTgPab0TaHa MaLLMHATa HMETOCHOTBETCTBU@MpPE-
AeNA HagexkaHaTa paboTa Ha NpoAyKTa.

nalezy segregowa i poddawac odzyskowi surowcow wtornych zgodnifaara (puc. 1) ce ChbCTOM OT CAIRAHMTE OCHOBHM YaCTH: eneKTpHYe-

z przepisami o ochronie $rodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny

i elektroniczny moze mieC szkodliwe skutki dla sSrodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajacez potencjalnejobecnoscisubstancji
niebezpiecznych.

BG | Bb/IFAPCKMI
MALLIMHA 3A TOYEHE HA
BEPUIM SK1000, SK1100,
SK1200 PbKOBOACTBGA

EKCNJIOATALUUA

TEXHUYECK XAPAKTEPUCTUKHA
Moden SK1000 SK1100 SK1200
HanpexeHun¢V) 220240 220240 220240
Yecrota(Hz) 50 50 50

85WS2: 85WS2: 85 Wis2:
MouocT(W) # 20 M1H 20 M1H 15 MUH
CKOpOCHa BbpTeH06 / MuH) 5800 5700 ¥ 5000
HuBOHa 3ByKOBOHaMAraHe _ _ _
(8B(A)) 63,k=3 73,k=3 65,5k=3
H1BOHa 3ByKOBaMOLLHOCT _ _ B
(8B(A)) 76,k=3 86,k=3 78,5k=3
KnacHa3awpra Il ] ]
KateropwusHa 3awpmra P20 P20 P20 #
Terno(Kkr) 22 4 2,1 4 2.09

Me“amﬂm‘ [ 108x23x3,2 108x23x3,2 104x23x3.2
PRU-CRAFT

CKO 3a/]BMXBaHe pelyKTop fIpeKbCBay PCHOBaM MeXaHM3basa 3aK/1o-
YyBaHe Ha Bepurara.

3aBbpTaHeTae NpeAaBaoT e/IeKTPUHECKOTBaABMKBAHE bM LLIMUHAE-

na upes peayktopa. Ha wnuHaena ce MOHTMpa WandOoBbYHO Konesno ¢
MolLTaHa BTYJIKa,pa3no/oxkeHaaz WindoBbYHOTEO N0 Wabanos
HasiAraHe, LWaiba 1 raika.

BbpxyocHoBaTae NpuKpeneHabpTALLace Maca,KOATOe HaCTpoeHaHa
Heo6X0AMMMA bI'b/ B pamKuTe Ha + 30°, B 3aBMCMMOCT OT br/I0BMTE Na-
pameTpu Ha pe3ayuTe Ha BEePUXHMA TPUMOH. BbpTAllaTace Maca e
dUKCK- paHa Ype3 3aBbpTaHeHa Pa3nosioKeHaTBTy/IKau JbHOTOHa
OCHOBaTa.

3a Aa BKJ/IloYMTeMalLMHaTa,TpAbBaja HaTUCHeTEPbHaHa NMPeBK/IloYBa-

Tens, 0603HaYeHCHC CMMBOMA"l", 3a Ja M3KIKYMTEMALUMHATA- CbC

cum- Bona "0".

MpMHUMNBT Ha MallMHaTa e, Ye obpaboTeHaTa Bepura ce UKCHpa B Ha-
npas/fBallMKaHa M Cle/ToBaBbPTALLOTAE WAMDOBBYHAKONEI0CE
CrycKa BbpXy pesaukara 3a Bepura, KaTo Al 3aTouBa.

MHCTPYKLM 3A BE3ONACHOC

EnexTpuyecKkara 6€30nacHoOCT Npu paGoTa C MaluMHaTa ce oCurypsasa ot
[iBOMHATa M M3onaums.

MU3nonssaiTe MalmMHaTa camo B CbOTBETCTBUE C uenta, NnocoyeHa B pb-
KOBOACTBOTO.

ABHUMAHME!
Koratopa6oturec MauJMHaTaM3I10n3BaﬁTe‘lpeAnaBHm‘%na.
3abpaHeHo e:

0 [p#ace paboTUC MalMHATA0 Bb3AENCTBMET®IA KaNKMM NPBCKH,
KaKTO M Ha OTKpUTM MecCTa Mo Bpeme Ha AbXa Wi
CHeroBasiex;

O pa ce eKcnsioatmpa MallnHata BbB B3puBOOMNacH!
nomMeLieHna  mamM B XMMMUYECKM aKTMBHaA Cpeja, KOATO
pa3pylaBa MeTaanm U U301auMA;

0 pa ce paboTu C MalmHaTa 6€3 3alpTeH Kanak, KOMTO TpsiGBa
fa 6bAe MOHTMPaH Mo TaKbB HauMH, Ye Aa NpeAnassa paboTHWKa
OT HapaHABaHMA M MallMHaTa OT rMorajaHe Ha OTrMagbyHM
MPOAYKTM BbB BEHTU/IALMOHHUTE OTBOPH;




0 [a ce M3non3Bsar WiMhOBbYHM KoJleia C U3TEK/a rapaHLys,
6e3  [Ja rv M3nuTBaTe3a MEXaHMYHasKOCT; Aa ce 3a3emsBa
MallMHaTa;

PRO-CRAFT




(K BG| Bb/ITAPCKH

/la ce BKapBaMallMHaTaBbTPeB KOT/IM,pe3epBoapu3axpaHsallm
610KOBE;

o Aa Ceé O0CTaBA MalmHata 6e3 Hajasop, BK/W4YE€Ha B
3axpaHBalliaTa Mpexa;/Aa ce n3abpnan ycyKBaKaGena,,qa ce
noAasaraHa cTpec.

MalwmHaTa Moxe Aa ce ekcnnoaTtvpa 6e3 M3nosa3BaHe Ha MHAMBUAYANHU
ANENEKTPUYHM 3alUMTHU CpeacTBa.

Mo BpemeHa paboTan36arsanTeBCAKaK bBKOHTAKTHA TANIOTOCHC 3a3e-

MEHM NOBBbPXHOCTMKATO BOAONPOBOAM paMaTopH JOMAKMHCKWPEean.
Korato nsnonssate MalwuHata, e HeO6XOAMMO Aa ce GOPEBM BHMMaTeN-
HO, [a He Ce mM3nara MalMHaTa Ha yAapu, NpeToBapBaHe, 3aMbpCABaHe
WM MaCIEHU NMPOAYKTU.

LHypbTHa MalUMHaTarpA6BaAa 6bae3aluMTeHCpeLLyCyYaiHIoBpe-
.

MalumHata TpsbBa Aa 6bze M3K/oYeHa Ypes NpesK/IloyBaTes B Cyyai
Ha BHe3arnHo crmpaHxe.

Mo oTHOLWEHWeHa BM6paL|l4MT€M WyMa,MalliMHaTaoTroBapsHa U3nCKBa-
HMATA HA HOPMATUBHUTE JOKYMEHTH 3a 6e30mMacHoCT.

Cr/106ABAL (PUC 1-14

1. B3emeTe BMHTa OT MaKeTa C akcecoapy. PasxiabeTe B1MHTa M8
(#13) B KopnycaHa Asuratens#16). Bixredur. 1. Cregrosano-
CTaBeTe ra/kaTa Ha BMHTa U A 3aTerHete. Bukre dur. 2.

2. lMoapaBHeTe BWHTA, raikata M CrvpadHus JoCT (#5) Ha egHa
M- HUA. MOHTMpaiTeKabenbT (#11) KbM ClMpadHus 10CT,
BUKTEDMUT .
3. 3aBbpTeTEPEryMpaLLMBMHT Ha 4-5 060pOTano NocoKaHa Ya-
COBHMKOBATa CTpesIKa M 3aTerHeTe KOHTparaikata o6paTHO Ha ya-
COBHMKOBaTa CTpeJiKa, [JOKaTo OTBOPMTE Ha TPUTE YacTM CbBMaj-
Hat nepdekTHo. BukTe cur. 4. (camo 3a SK1100)

3. 3akpeneTe MalMHaTa BbpXy paboTHaTa maca, BuxKTe ur.5. 3akpe-
neTepamKaTaHa BepUKHUSTPMOHKBbM OCHOBATa KaTopemaxHe:-
Te ravkara (#51). Buxre cur. 6.
4. HaBuiTe pamKaTta HREPUNKHUSTPUOH §39) Npe3BuHT (#35) Bbp-
Xy raikara, perysmpanTte [jo eslaHus brbJl, Cef KoeTo 3akpeneTe
KbM OCHoBaTa (#24). BuxTte dwr. 7, 8.
A\NPEAYNPEXAEHME!
BuHarn u3kniouBaiiTe MawwnHaTa oT KOHTaKTa, Npean Aa CMeHWTe Wiu-
POBBLYHUTE AMCKOBE MM KOraTo MpaBMTe KaKBMTO M Jja 6MI0 HaCTpoM-
KM Ha MaluMHaTa.

HACTPOWMK HA WWANDOBBYHI KPBI
BuxKTEMOHTaXKHMAEpTENM DUr.9.

1. MosaurHeTe Kopnyca Ha qB@raTemﬁ) M ro 3aK/4eTe B ropHa
no3uumaA, Kato 3aterHete ramkarté ( 14).

2. OTCTpaHeTeBaTaBUHTA, AbpKallKanakaHa WangoBbYHOTEO-
neno (#20). MocTaBeTe Kanaka HacTpaHa.

3. Pa3BuifTe Kanaykata 3a 6/10KMpOBKa Ha LunarbaHErP) ( KoaTo
AbPXU LIMDOBBYHOTO Koneno (#18) Ha mAcTo.

4. TocTaBeTe HOBMA KPbI B OCHOBATa Ha LWIM(OBBYHOTO KO/IENo
(#17), kaTto ce yBepuTe, Ye nacsa.

5. MocTaBeTexanaykaTasa 6/10KMpOBKaia WiaidaHeTd#19)

6. MocTaBeTekanakaHa WanMboBbYHOT&ONENO(#20)

7. Pa3xnabeTe raikata (#14) u crycHeTe Kopnyca Ha fsuratens
(#16).

8. HwuKoraHe paboTeTec MHCTPYMEHT®He3 KanaKkaHa KonesnoTo.
PABOTA

ANPEAYNPEXAEHME!

BuHaru uskilouBanTe MalimHarta ot KOHTaKTa, KoraTto peryampaTte Bepu-
rata, 3a Aa A 3aroyuTe. BuKTe MOHTaXHMA YepTrex.

3abenexka: Moauraite Kopnyca Ha gsuratens (#16), fokato
perynupa- Te Bepurara.

1. TouuncTeTe Bepurata, Npeau Aa si 3aTouuTe. U3muitTe A C Hesana-
/MM pasTBoOpUTEN. He 13non3saiTe 6EH3MH 3a M3CyllaBaHe Ha Be-
purara.

2. OTcTpaHeTe raikarta v BTy/KaTa Ha Kabena, Npe3 pamkarta Ha Be-
PUKHUATPUOHOT3a/, NPE3BTY/IKATa C/Ie TOBA 3aBbpTETEralKa-
Ta, BUXKTe ur. 8. 3aBbpTeTe,3a Aa perymparepbiKataHa
cnu- padykataB XeslaHaTanosuuumsa. 3aTerHeTeBuHTa (#3) Ha
cnmpaynua noct. Bukte dur. 10. (camo 3a SK1100)

3. O6bpHeTe Kpasi Ha Bepurata HaAscHo, nockaBseTe s B CKOGUTE Ha
pamKaTta Ha BEpWKHUA TPUOH, BbpTAWOTO ce paad)(soKkocBa
3a/jHaTa vyacT Ha Bepurataffc/ieq ToBa HaTMCHeTernaBaTa Ha

PRO-CRAFT

Malln- HaTa,3aBbpTeTe 3a Aa peryampatesnHtaMé ( 54), aokato
crnpe, c/iej ToBa 3aTterHeTterankataMé ( 29). Bukrte cur. 11.
3aBbpTeTe, 3a Aa peryinparteBuHTaM8 ( 13), 3a Ja CTe CUrypHu,
ye 4bN60YU-




HaTa Ha rn1aBaTaHa MallMHaTacboTBETCTBaHa Ab/IGOYMHATa,
cnejl ToBa 3aTerHete ravikata M8 (#22). Bukre dur. 9.

3ATOYBAHE

1. Hocete npegnasHu cpeactea M ce yBepeTe, 4Ye B
HenocpesCcTBEHaBIM30CT HAMA CTPaHUYHM XOpa.

2. Bknouete kabena #(1) u  HaTucHeTe 6GyToHa Ha
npesKktoyBaTens (£#12), 3a Aa BK/IKOYMTE MaluMHaTa.

3. BaBHO crycHeTe LWMQOBBYHOTO KOJEsI0, KaKTO € MoKasaHo
Ha ¢ur. 11. AKo 3a6enexuTe Masiku rpellku B HAaCTPOMKUTE,
M3KJIt0- YeTe YCTPOMCTBOTO M IO M3BAAETE OT KOHTAKTa, Mpeau
[ia MpaBu- T€ MPOMEHM.
IN3ABEJIEXKKA

Jlo6poTo3aToyBaHece noJyyaBa,KoraToKOHTaKTbTMEX Y AMCKa U
3bba e mocTeneHeH M nnaeeH. He ce 3aabpxaiTe TBbpAE AbAIO
BbpXy BCE- KM 3b06.

4. /lpbrHeTe flocTa Ha CMMpaykaTta M HaTMCHeTe Bepurata. (camo
3a SK1100) BktoyeTe mMalwmHaTa C NpeBKAOYBaTENA, HAaTUCHETE
rna- BaTaHa MaluMHaTacpellyBepuratasa 3atoysaHe Korato
NpUKAIO-  4YMTe C WaMdoBaHeTo, pas3xiabeTe JiocTa  Ha
cnMpaykata, 3aBbpTeTe3a/BMXBaliMA MPbT MO MOCOKa Ha
YacoBHMKOBaTa CTpesnka#46). YsepeTece, ye Bepuratace
0o6pblia KbM C/1€/BaLiOTO HE3aTOYEHO 3BEHO C OCTpMe.
Bukte dur. 12.

5. 5. MMoBTopeTe cTbrnKka 3, 3aBbpleTe LWnandaHeTo oT egHata
cTpa- Ha.

6. O6bpHeTE pamKaTaHa BEPVMMKHWATPHMOH Ha Jpyrara cTpaHa,
3aTer- HeTe ramkara, csief} ToBa noBTopeTe CTbrKa 3, 3aBbpliete
wnanda- HeTo Ha JpyraTa cTpaHa.

7. Cnep KaTo NPUK/IIOYMTECHC 3aTOYBAHETOHA BCMYKM 3bOM Ha
BEpU- rata, M3K/YeTe MallMHaTa, KaTo HaTucHeTe 6yToHa "O"
Ha npeBs- kaoyBatena#12) n n3BajeTe Wencena oT KOHTaKTa.
Buxte dur. 13.

He 3a6passaiiTena M3K/UMTEMaLUIMHATaM @ M3BaZMTElLENCeNaoT
KOH- TaKTa, aKo TPsbBa Jja HanpaBuTe HAKAKBM HACTPOMKM.

CJ'IE,E[ KaTO MOBTOPUTEBCUYKMCTbNKMHA 3aTOYBAHE BallaTaBepurae
ro- TOBa 3a MOHTMPaAHEe Ha TPMOHa.

OBCJ/IY>XBAHE
1. TMoAAbPKaNTe MaluMHaTa YMCTa M 6e3 npax, MeTaHu ocTaTbuLm
U MpbCOTHS.

2. MpoBepsBaiiTe WAMPOBBYHOTO KONEO MPeau BCsKa ynoTpeba,
3a Ja ce yBepWTe, Ye He e noBpefeHo.He u3nonssaiite
WAMPOBBYHO KOJIENI0, aKO € OJIIoLEeHO, HanyKaHo WMu
M3HOCEHO. MoxeTe la Npo- BepuTe AasM MO KOJEN0To MMa
HEBMAMMM 3a YOBELLKOTO OKO MyKaTMHM, KaTo ro 3aKaumTe 3a
LeHTPa/IHMA OTBOP M O MouyKaTe C HedeTasieH npeamet
(Hanp“MepapbXKaHa oTBepTKa).AKo € B J06p0 CbCTOAHME,
Llle U3ZaBaMeTaneH3ByK. TbNMAT3BYK NoKasBamnykHa- TMHa
MNIN CcuyrBaHe.

3. CMeHeTelwMPOBBLYHOTKOIENI0, KOraTo CTaHe C AMameTbp3
MHYa (76 MM).

/\Bb3MOXKHUHEM3MPABHOCTM

HewnsnpaBHocT BepoaTHanpuimHa
[JedekTempeBKaoyBaTen.

1. KoraTomalumHaTae lpekbcHaT 3axpaHBall, Kabes uan

BKJ/IIOYEHA £N1EKTPUYe- NPOBOJHMK HEM3NPaBHOCHa Liercena

CKUAT ABMraTen He Ha 3axpaHBalumMsa Kabes.

pa6oTu. JIMncaHa KOHTaKTHAa YeTKMUC KOJIEKTOP.

M3HoceHH / noBpeaeHn YeTKM.

M3HoCceH 3aneneHmeTku.
2. O6pa3syBaHeHa Kpbros
OF'bH BbPXY Heu3npaBHOCB HaMOTKaTaHa

KoneKkTopa.

3.MoBuLWweEHLYMB
peayKTopa.

3.MoBuLwEHUYMB
peAyKTopa.

apmarypara.

M3HoCceH / cuyneHu npesaBku Mamn
narepu.

M3HoCeHU / cuyneHu npesaBku Mamn
narepu.

3ALUMT, HA OKO/IHAT. CPE/|/

coapuTe M OMaKoOBKMTE TpAGBa Ja Ce PeLMKIMpaT rno
©€KOJIOTMYeH HauMH . He U3XBbPAAMTENIEKTPOMHCTPYMEHTHUTE
B GUTOBUTEOT-

3a Aa ce 3alWpmTH OKoHaTa CPeja, eIEKTPOUHCTPYMEHTHUTE, axcﬁ
#

nagbum! #
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CAMO3A CTPAHMOT EC:

B cvoTBeTCcTBME EBpOneiickatampektmea012/19/UbTHoc-

oTnazbLUMTE OT €/IEKTPUUECKO M €IEKTPOHHO 0GopyABaHe U
CbOTBETHOTMIALIMOHA/IHBAKOHOAATE/ICTBQIe(DEeKTHUT I U3NIE3NIN
OT ynoTpe6aeeKTPOHHM60PY ABaHETPAGBaZa ce CbbMpaTa eKosio-
rMYHOpeLMKAMpaHe.

OTNaAbYHOTE@NEKTPUYECK® E/IeKTPOHHMGOPYABaHaMOXKE Aa 6bae

14

Acest manual ofera informatiile de baza si cerintele necesare functiondrii
corespunzatoare a masinii, care depind de functionarea fiabila a
produsului.

Masina (figura 1) consta din urmatoareleparti principale:actionarea
electrica, reductorul, comutatorul, mecanismul de blocare a lantului.
Transmisia de rotatie de la sistemul de actionare electricd la ax se
realizeazgprintr-unreductor.Roatade slefuitestemontatape ax, cuo

BPe/HO 32 OKO/IHaTa Cpe/ja M YOBELIKOTO 3/1paBe, ako 6b/le M3XBbP/Igsycsaamplasatin spatelerotiide slefuit,saibesi piulite.

HO HernpaBW/IHO MOPaAM Bb3MOXKHOTO Ha/MuYMe Ha  OnacHu

BellyecTsa.
RO | ROMANA
MA$IN7\ DE ASCUTIT
LANT SK1000, SK1100,
SK1200 INSTRUCTIUNDE
OPERARE
SPECIFICATITEHNICE
Model SK1000 SK1100 SK1200
TensiuneaeteleiV) 220240 220240 220240
FrecventaurentuluiHz) 50 50 50
PutereW) 85 W'SZ: 85 W'SZ: 85 W'SZ:
20 min 20 min 15 min
Consumutle energig(rpm) 5800 5700 5000
Nivelupresiuniacustice, _ _ _
Lpa (dB(A)) 63,k=3 73,k=3 65,5k=3
Niveldeputeresonorajwa _ _ _
(dB(A)) 76,k=3 86,k=3 78,5k=3
Clasade protectie 1 I 1
Protectie P20 P20 P20
Greutatgkg) 2,2 2,1 2.09
Dimensiunedisculuiilmm) 108x23x3,2 108x23x3,2 = 104x23x3.2
DESCRIER (DES. 1.1)’
il Ghiddevlang ' 9. Bazi
2. Manetade tensionardant 10. Cablucarlig
3. Bl?care 11. Surubde fixare
A BT 72, Blocarelant
3 CamuizEier . Manerufranei
6. Suruburdefixarealecarcasei delant
7. Capacde protectie 14.Rolepentruniscareanai
8. Surubde limitare usoara a lantului
DRAGACLIENT!
/N\IMPORTANT!

0 masarotativaeste fixatala baza, careestereglatala unghiulnecesar

in limitele a +30°, in functie de parametrii unghiulari taietori ale lantului
de ferastrau. Fixarea mesei de strangere se realizeaza prin
rotirea mansonului, amplasat si partea inferioara a bazei.

Pentria porniaparatulapasatimarginezomutatoruletichetat!” pentru
a dezactiva- cu simbolul"0".

Principiul masinii este ca lantul prelucrat este fixat in canelura de ghidare
si apoi o roata de slefuire rotativa este coborétd pe taietorul lantului,
facand-oascutita.

ANIMPORTANT!

Modelul SK1100 are in plus un sistem de franare. Toate informatiile despre
frana nu se aplica pentru modelul SK1000.

ASAMBLAR (DES. 1-14)

1. Luati surubul din punga pentru articole. Desurubati suréiba) M8 (
din carcasa motorului (#16). Vezi fig. 1. Apoi instalati piulita pe
surub si strangeti. Vezi fig. 2.

2. Aliniati surubul, piulita si manerul de frand§) in linie. Instalati
franghie ¢11) pe manerul de frana, vezi fig. 3. Rotiti surubul de
reglarecu4-5turein sensulacelorde ceasornisi strangetpiulitade
blocarein sens invers acelor de ceasornicpana cand orificiile
celor treipartise aliniazdexact.Vezifig. 4. (doarSK1100)

3. Fixati masina pe masa de lucru, vezi fig.5. Fixati cadrul ferastraului
culantpe baza, prinindepartareiulitei(#51). Vezifig. 6.

4. Puneti cadrul ferastraului cu &39)(prin surubuk35) pe piulita,
reglatila unghiulnecesar,apoifixati-lpe baza (#24). Vezi FIGURA
/N\AVERTISMENT!

Deconectatintotdeaunanasinade la reteauade alimentarejnaintede
a schimba discurile abrazive sau atunci cand indepliniti orice reglare la
masinade ascutit.

INSTALARE. DISCULU ABRAZI
Consultatplanulde asamblaré si FIGURA.

1. Ridicaticarcasamotorului(#16) si blocati-oin pozitiade sus, prin
strangerea piulitei (#14).

2. Scoateticeledouasuruburicaretin capaculdisculuiabraziv(#
20). Puneticapaculdeoparte.

3. Desurubaticapacul de blocare a ascutirii (#19), care tine discul
abraziv ¢18) la loc.

4. Instalatidisccel nou pe bazadisculuiabraziv(#17), asigurati-va
ca discul este potrivit.

1. Punetila loccapaculde blocarea ascutirii#19)

2. Punetila loc capaculdisculuabraziv#20)

3. Slabitipiulita(#14)si coborattarcasanotoruluif16).

4. Niciodataa nu utilizatiinealtafaracapacudisculuabraziv.

UTILIZARE

Modelul SK1100 are in plus un sistem de franare. Toate informatitlemperatura aeruluide la +35 °C panala-15°C.

desprefrananu se aplicapentrumodelulSK1000,5K1200.

Ca unealtade lucru, se folosescrotide slefuirecu o vitezade operarede

Atunci cand achizitionati o masina electrica de ascutit_lantul (denuro@®inin5500rpmsi un diametruinominalde 108 mm.
continuare ,masina”), solicita}i o verificare a functionarii sale la ralanti si

solicitatio verificarea integralitatii.
Verificati absenta deteriorarii mecanice a produsului si prezenta
cupoanelorde garantiesi de ruperein manualulde utilizare.

Cititi cu atentie acest manual inainte de a porni masina. Cititi cerintele de

sigurantasi instructiunilgentruutilizareamasinii.

INFORMAT GENERALE

Masina de ascutit lant este destinata ascutitrii legaturilor de taiere

(incisivi) ale lantului de ferdstrau in condi;iile#?terne. Valoarea unghiului
1}

deascutirein planestede + 30 * fatadg directiade

PRO-CRAFT
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NAVERTISMENT!

Deconectati intotdeauna masina de la reteaua de alimentare, atunci cand
reglatilantulpentrua-lascuti.Consultatplanulde asamblaret.

Nota:Pentrureglaredantuluiridicattarcasanotorulug#16).

1. Curatati lantul inainte de a-l ascuti. Spalati-l cu solvent
neinflamabi(S& nu folositi benzina pentrua usca lantul.

2. Scoatetpiulitasi garniturale pe franghieprincadrulferastraului
cu langdinspate,pringarnituréapoirotigyaiulita, veAIGURA.
Rotiti pentrua regla manerulde franain pozitie necesara.
Strangetisurubul (#3) pe manerul franei. Vezi FIGURA 10.
(numai SK1100)

3. Indreptati capatul lantului spre dreapta, introduceti-l in clemele
de pe cadrul ferastraului cu lant, bratul oscild3#) atinge
partea din spate a lantului, apoi apasati pe capul masinii,
rotiti-lpentrua reglasurubulMé ( #54) panacandse opreste,
apoistrangetipiulita M6 ( 29). Vezi FIGURA 11. Rotiti pentru
a regla surubul M8 (#13) pentru a va asigura ca adancimea
capului masinii se potriveste cadancimea,apoi strangeti
piulitaM8 ( 22).VeziFIGURA9.

PRO-CRAFT
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ASCUTIREA

se afla in zona de lucru. T ' ' HU | MAGYAR
2. Conectati cablul#(1) si apasati butonul de pe intrerupaii2| LANCELEZO GEP
pentrua pornimasina. . SK1000,5K1100,5K1200
3. Coboratiincet discul abraziv, asa cum se arata in FIGURA 11. : g 2
Daca observati mici erori in setari, opriti dispozitivul si deconectati-l HASZNALATUTMUTATO
de la reteauade alimentarénaintede a faceoricemodificari. L
/ANOTA. MUSZAKI ADATOK
0 ascutire buna apare atunci cand contactul dintre discul si dinte
are caracterul treptat si este neted. S& nu cheltuiti prea mult timp Modell SK1000 SKog SK1200
pentru fiecaredinte. HalozatfesziiltségV) 220240 220240 220240
4. Intinderea manerului de frana si strange lantul. (Numai i
SK1100) Pornitiintrerupatorulstrangeticapul masiniila lantul Aramfrekvenciajéiz) 0 % %
de ascutit. Candati terminatascutireaslabitimanerulde frana, L . 85 W S2: 85 W S2:
rotiti tija de transmisie in sensul acelor de ceaso#dis).(  Felvetteljesitméniy) gg:’nﬁz . .
Asigurati-va ca lantule intoarce la urmatoareaza cu lama 20 min 15 min
neascutitdVeziFIGURAT2. Sebesség (ford./perc) 5800 5700 5000
5. Repetatpasul3, terminatascutirgpeo parte. H L
6. Intoarceti cadrul fer&straului cu lant pe cealaltd parte, Stréngetytda;(%\rgomassnnﬂ,pa 63,k=3 73,k=3 65,5k=3
piulita, apoi repetati pasul 3, terminati de slefuit cealalta parte.
7. Dupa ce ati terminat de ascutit toti dintii lantului, opriti masina = Hangteljesitmésygint,Lwa a - -
apasand butonul ,,0” de pe intreruptdy gi deconectati masina. (dB(A)) 76,k3 86,k=3 78,5k=3
Vezi FIGURA13. f L, .
. . X Erintésvédelnosztaly 1 1 1
Sanuuitatisa opritimasinai sa-odeconectatde la reteauale alimentare .
dacitrebuiesd indeplinitanumiteregldri/ajustari. Védelmszint IP20 1P20 1P20
Dupé ce repetati toti pasii de ascutire, lantul Dvs. este gata pentru a i
instalat pe ferastrau. gmy (kg) 22 2,1 209
ElezSkoronméreteimm) = 108x23x3,2 108x23x3,2  104x23x3.2

INTRETINERE
1. Curatati masina de ascutit in mod regular de praf, resturi
metalice si murdarie.

2. Verificatidiscul abrazivinainte de fiecare utilizarepentrua va
asigura ca discul nu este deteriorat. Sa nu folositi discul

AZ ALKATRESZE LEiRAS/ (KEF 1.1)’

1. Lancvezet6

8. Korlatozdsavar

abraziv daciel are crapaturifisurisau daciel esteuzat.Puteti 2. Lancfeszitdar 9. Talp

verificadaca pe discul exista crapaturi invizibile pentru ochiul 3, stopper 10. Kabeltartéampd

uman, atarnandil folosind orificiul central si lovind-l cu un ) .

obiect nemetalic (de exemplu, folosind un maner de 4. Fogantyu 1. Régzitécsavar

surubelnitd).Daca discul se afld in stare buna de functionare, 5. Kapcsold 12. Lancstopper

atunci el va scoate un sunet metalic. Wonet neclar indica o R R 2 Al 7
6. Burkolat rogzitésére valo 13. Lancfékfoganty(

fisurd sau deteriorare.
3. Tnlocuitdisculabraziatuncicandel arediametrude 3 toli.
/APOSIBILEDEFECTIUNI

Defectiune Cauzaprobabild

Comutatorutstedefect.
Cabluldealimentarsaucablurile

deteriorate, stecherul cablului de

alimentare functioneaza
defectuos.

Absentaontactulyperiilocu
colectorul.

Periiuzate/ deteriorate.

1. Cand masina este pornita,
motoruklectrimufunctioneaza.

csavarok
7. Védéburkolat

substantelopericuloasein ele.

L. Periiuzate.
2. Formaredoculutircular . Aoy
asupra colectorului. Defectiunda infasurarea
armaturii.

3. Crestereagomotului
reductorului.

4. Candlucrati,dinorificiilede
ventilatieaparefumsaumirosde

Uzare/ruperepinioanelasau
rulmentilor.

Defectiuna infasurarilor
motorului.

14.Gorgdka lancmozgasanak
megkonnyitésére

izolatiede ardere.

PROTECTI. MEDIULL INCONJURATC

Pentruprotejareanediuluinconjuratorynelteelectrice accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminatiunelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!
NUMAIPENTRUTARILE UE:
in conformitatecu Directiva Europeana2012/19/EU, despre
N dispozitivelelectricaielectronicatilizatei legislatimationala
in vigoare, dispozitivele e[ectronicg utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
cicluluilor de viatasuntsupusicolectaripentrureciclareaecologica.
Daca sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele
electrice si electronicepot avea un efect daunatorasupra mediu
inconjurator si sanatatea umana datorita prezentei posibile a
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TISZTEL FELHASZNALO!
A\ FONTOS!

Az SK1100 modell kiegészitden fékrendszerrel is rendelkezik. A
fékrendszerrelkapcsolatos 6sszes informacio nem vonatkozik az
SK1000

, SK1200modellre.

Elektromos lancélezé gép (a tovabbiakban: gép) vasarlasakor
kovetelje az uresjarati uzemképességének ellendrzesét, és a
szallitasi készlet teljességnek valo megfelelésének ellendrzését.

Ellendrizze, nincsenek-e a termék mechanikai sériiléaejotéslasi
jegy és letéphetézelvényekjelenlététa hasznalatiltmutatoban.

A gép bekapcsolasa elétt figyelmesen olvassa eézt a hasznalati
Utmutatot. Olvassa el a biztonsagi kovetelményeket és a gép
lizemeltetésére vonatkozo utasitasokat.

ALTALANO INFORMACIO

A lancélez6 gép a fiirészlanc gyaluszemeinek (vagok) élezésére
szolgal haztartasi kortilmények kozott. Az élezési szog +30° a lanc
mozgasanakiranyatol.

A gépet mérsékelt éghajlatl teriileteken,+35 “C és -15 °C
kozotti kornyezethémérsekleterorténdmiikodésretervezték.
Munkaszerszamként legalabb 5500 ford./perc izemi fordulatszamu

és 108 mm névleges atmérdgjli élezékorongok hasznalhatok.

Ez a hasznalati (tmutato tartalmazza a gép megfeleld
lizemeltetésére vonatkozd alapveté informaciokat —es
kovetelményeket, amelyek betartasatol a termék megbizhato
mikodése fugg.

A gép a kovetkezd f6 részekbdl all: elektromos hajtas,
sebességvalto, kapcsold, alap és lancreteszeld mechanizmus.

A forgas atvitele az elektromos hajtasrol az orsora egy
sebességvalton keresztiil torténik. Az orsora egy élez6korongot
szerelnek fel az élez6korong mogott elhelyezkedd hiively,
szorit6 alatét és anya segitségevel.

Az alaphoz a forgoasztal van rogzitve, amely a flirészlancvagok
szogparamétereitol fliggéen +30°-on belil a kivant szogbe
beallithato. A forgasztal rogzitése az alap also részén évé
hiively elforgatasaval
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HU| MAGYAR

torténik. 1. Helyezzea csiszolokorongotogzitdkupakot( 19)

A gép bekapcsolasahoz meg kell nyomni a kapcsolo ,I” 2. Helyezzea csiszolokorondedelét( 20
szimbolummal jelolt szélét, a gép kikapcsolasahoz- a ”

szimbolummajeloltszélét.

A gép miikodési elve abban all, hogy a megmunkalandé lancot a

vezetéhoronyban rogzitik, majd forgé élezékorongot engedik le

a lancvagora, és annak az élezését elvégzik.

BIZTONSAC UTASITASOF

A gép kettds szigetelése biztositja az elektromos biztonsagot a
gép lzemeltetése soran.

A gépetcsaka hasznalatiitmutatobarfeltiintetettrendeltetésazerint
szabad hasznalni.

M\ FIGYELEM!

A géphasznalatakorédészemiivegédell viselni.
TILOS
0 a gép lzemeltetéseolyan kortilmények kozétt, ahol csepegd
és froccsendviznekvan kitéve,valamintszabadteriiletekeres6
vagy ho idején;
0 a gép lzemeltetése robbanasveszélyes helyisegekben vagy olyan
kémiailag aktiv kdrnyezetben, amely tonkreteszi a fémeket és
a szigetelést;

0 a gép véddburkolat nélkiili izemeltetése, mely védéburkolatot
gy kell felszerelni, hogy a kezel6t megvédje a sériilésektdl,
a gépet pedig a megmunkalasi hulladékok szellSzényilasokba
valo behatolasatol;

0 Lejart jotallasu élezétarcsak hasznalata mechanikai szilardsagi
vizsgalatnélkiil;a gépfoldelésesa gépetkazanokba tartalyokba,
aramforrasokba bevinni;

0 a gépet feliigyelet nélkiil hagyni, amikor a halézatra van
csatlakoztatva; hlzni és csavarni a tapkabelt, illetve terhelésnek
kitenni.

A gépet az egyéni dielektromésiGfelszerelés hasznalata nélkil is lehet
lizemeltetni.

Keriljeel a testérintkezéséfoldelt feluletekkepéldaubizvezetékekkel,
radiatorokkal, haztartasi késziilékekkel.

Agépiizemeltetésmrankezeljea gépetdvatosan keriiljeel az litéseket,

a tulterhelést, valamint a szennyezédéseknek és koolajtermékeknek vald
kitettséget.

Agéptapkabelétédenkella véletlersériiléellen.
Hirtelerleallaseseténa gépeta kapcsolovaki kellkapcsolni.

Rezgés- és zajszint tekintetében a gép megfelel a hatdsagi
biztonsagi dokumentaciokdvetelményeinek.

OSSZESZERELE (1.-14 ABRA

1. Vegye ki a csavart a tartozéktasakbol. Lazitsa meg az M8 csavart
(#13)a motorhazbar(#16). Lasdaz 1.abrat.Ezutanszereljefel az
anyat a csavarra, és hlizza meg. Lasd a 2. abrat.

2. Allitsaegyvonalba csavartazanyatésa fékkart#5). Szereljdfela
kabelt #11) a fékkarra, lasd a 3.4brat. Forgassa el a beallitocsavart
4-5 fordulattal az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba, és hizza
meg az ellenanyataz 6ramutatojarasaval ellentétesiranyba,
amig a haromrész furataitokéletesenegy vonalbanem keriilnek.
Lasda
4.  abrat.(csakSK1100)

3. Rogzitse a gépet a munkapadon, lasd az 5. abrat. Az anya (#51)
eltavolitasaval rogzitse a lancflirész keretét az alaphoz. Lasd a 6.
abrat.

4. Cslsztassaa lancflirészkeretét (#39) a csavaron@#35) keresztiil
az anyara,allitsabe a kivantszoget,majdrogzitseaz alaphoz(#

24). Lasd a 7.:8. ABRAT.
/N FIGYELMEZTETES!
A csiszolokorongok cseréje vagy az élezégép barmilyen beallitasa elétt
mindig valassza le a gépet a halozatrol.
A csiszolokorondelszerelése
Lasda szerelésirajzot# ésa 9. ABRAT.

1. Emelje fel a motorhazaté), és rogzitse a felsé helyzetben az anya
(#14) meghUzasaval.

2. Tavolitsael a csiszolokorondedelét(#20) tartokét csavart.

Tegye félre a fedelet.

3. Csavarja le a csiszolokorongot rogzité kupakot (#19), amely a

csiszolokorongot (#18) a helyén tartja.

4. Helyezze az (j korongot a csiszolokorong alapjid)( gy6zédjon
meg arrol, hogy az megfelel.
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3. Lazitsamegazanyat(#14)ésengedjde a motorhaza#16).
4. Sohane miikddtessea szerszamota csiszolokorondedele

MUNKA
A\ FIGYELMEZTETES!

Mindig valassza le a gépet a halézatrol, amikor a lancot élezéshez beallitja.

Lasd a szerelésirajzot #.
A\ MEGJEGYZES

Emeljefela motorhazatt16)a lancbeallitas&ozben.

1. Elezés el6tt tisztitsa meg a lancot. Mossa ki nem
gyulékony oldoszerrel. Ne hasznaljon benzint a lanc
szaritasahoz.

2. Tavolitsa el a kabelen lév6 anyat és a tomitdgyirit, a
lancflirészkereterkeresztiil hatul, a tomitégydriinkeresztiil,
majd forditsa el az anyat, lasd 8. ABRAT. Forgassa el a
fékkart, hogy beallitsa a kivant helyzetbe. Hizza meg a fékkaron
év6 csavartt8). Lasd a 10. ABRAT. (csak SK1100).

3. A lanc szélét iranyitsa jobbra, helyezze be a lancflirész keretén
lévé szoritoelemekbe, a forgoktd4) érintkezzen a lanc hatso
részével, majd nyomja meg a gép fejét, forgassa el, hogy az
Mé6-0s csavart (#54) az Utkozésjgbeallitsa,majdhlizzamegaz
Mé6-0s anyat (#29). Lasd 11. ABRAT. Forgassael az M8-as
csavart (#13), hogy a gépfej mélysége megegyezzen a
31é1ységgel, majd hizza meg az M8-as anyat (#22). Lasd a

. ABRAT.

ELEZES
1. Vegyen fel védoéfelszerelést, és gy6z6djon meg arrél, hogy a
kozvetlerkozelberkiviilallszemélyne tartdzkodjon.

2. Csatlakoztassa tapkabelt(#11), és nyomjamega kapcsolon(#
12) év6 gombot a gép bekapcsolasahoz.

3. A 11. ABRAN lathaté moddon lassan engedje le a
csiszolokorongot.Ha a beallitasokban kisebb hibakat észlel,
kapcsolja ki a gépet ésvalasszale a haldzatrol, miel6tt
barmilyermodositastelvegezne.

N\ MEGJEGYZES

Ajoélezéakkortorténikhaa korongssa fogkdzotterintkezés
fokozatosés sima. Ne alljon meg t0l sokaig minden egyes fogon.

4. A fékkar feszilése nyomja a lancot. (Csak SK1100) Kapcsolja be
a kapcsolot, nyomja a gépfejet az élezend§ lanchoz. Ha
befejeztea csiszolast, lazitsa meg a fékkart, és forditsa el a
meghajtocsapot (#46) az 6ramutato jarasaval megegyezd
iranyba. Gyo6zédjon megrrol, hogy a lanc a kovetkez6 nem
élezettiancszemheforog.Lasd a 12. ABRAT.

5. Ismételje meg a 3. |épést, és fejezze be a csiszolast az egyik
oldalon.

6. Forditsaa lancflirészkeretéta masik oldalra, hizza meg az
anyat, majd ismételje meg a 3. lépést, és fejezze be a
csiszolasta masik oldalon.

7. Miutan befejezteaz Gsszes lancfog élezését, kapcsoljaki a
gépeta kapcsolon (#12) 1évs ,,0” gomb megnyomasaval, és
valassza le a gépet a halozatrol. Lasd 13. ABRAT.

Ne felejtse el kikapcsolni a gépet és levalasztani a halézatrol, ha barmilyen

modositast kell végeznie.

Az Gsszes élezési lépés megismétlése utan az On lanca készen all a
flirészre valé felszereléshez.

KARBANTARTAS

1. Tartsaa gépettisztan,portol,fémtormeléktéés szennyezodéstol
mentesen.

2. Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a csiszolokorong
nem sériilt-e. Ne hasznaljoncsiszolokorongotha az letort,
repedt vagy kopott.Ellendrizhetihogy vannak-eemberiszem
szamaralathatatlan repedések a korongon, ha felakasztja a
kozponti furatanal fogva, ésmegkopogtatja egy nem fémbdl
késziilt targgyal (példaul csavarhumgelével). Ha jo
allapotban van, fémes hangot ad. A tompa hang repedést
vagy torést jelez.

3. Cseréljeki a csiszolokorongoaynikoraz atmérdja hiivelyHesz.
LEHETSEGE ‘MEGHIBASODASOK
Niespranosc¢ Pravdopodobngrzyczyna

UszkodzonyprzetacznikZerwanie
przewodu zasilajacego lub
przewodow instalacyjnych,
nieprawidtowe dziatanie wtyczki
przewodu zasilajacego. Brak
korgaktu szczotki z kolektorem.

Gdy maszynajest wtaczona silnik
nie dziata.

Zuzyte/uszkodzone szczotki.
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Tworzenieokragtegaogniana Zuzycie ,wiszeniedzczotek.
kolektorze. Wadliwe uzwojenie twornika.

MH- (hOPMALMA O TOPMO3HOM CUCTEME He MPUMEHUMaK Mogjesu
SK1000,

Zuzycie/peknigdiétzebatych,

Zwigkszonyhatasreduktora. tozysk

Podczas pracy z otworow
wentylacyjnychydobywaiedym | Niesprawnosdzwojeniailnika.
lub zapachspalonejizolacji.

KORNYEZETVEDELEM

Akornyezetvédelmeérdekéberaz elektromoszerszamokata
tartozekokat és a csomagolast kornyezetbarat modon
kell ~ Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos
szerszamokat a

haztartashulladékokkalgyiitt!

CSAK EU TAGALLAMOKSZAMARA:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol

52016 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozo nemzeti
jogszabalyoknaknegfeleléena hibasvagyelhasznalodotelektronikus

berendezéseketossze kell gyijteni kornyezetbaratijrahasznositas

céljabol.
A nem megfeleld artalmatlanitas esetén az elhasznalodott elektromos és
elektronikuberendezéselkaroshatassallehetneka kornyezetreés az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU| PYCCKUH

MALWUMHASATOYHAAANA U,EHEI;I
SK1000, SK1100, SK1200
UHCTPYKLUMUA

TEXHUYECKI XAPAKTEPUCTUKI
Modesb SK1000  SK1100  SK1200
HanpsikeHuneeTn (B) 220240 220240 220240
Yacrtoraroka (I'y) 50 50 50

85WS2:  85WS2:  85WS2:
MoTtpebnsaemamoLyHocTh(BT) 20 M 20 M 15 M
CKopoCTb(06/MMH) 5800 5700 5000

YPOBEHB3BYKOBOWMOLLHOCTH,
63,k=3 73,k=3 65,5k=3
Lpa (aB(A)) k

YpOBEHbB3BYKOBOr QAaB/EeHNS, _ _ _
Lwa (aB(A)) 76,k=3 86,k=3 78,5k=3

Knaccsawmtbl ] ] Il
YpoBeHb3aLmThl P20 P20 P20
Bec (kr) 2,2 2,1 2.09

fﬁ,";{;‘ep*’BaT°””°r°‘Pyra 108x23x3,2 108x23x3,2 104x23x3.2

OMUCAHV [YCTPOMCTE (PUC 1.1

4. Hanpaenstowasenu 12. OcHoBaHKe
5. PblyarHatskeHusienm 13. Kptokana
6. Cronop Ka6ens
7. PykosTka 14. KpeneskHbiin
8. Bblknovyatenb - BAHT c
9. BuHTbIMKCaLMMKOXKYXa : Tonopuenu
e 16. Pyyka

10. 3almTHbIN

KOXYX
YBAYKAEMbIHIOTPEEUTE/Ib!
\BAXKHO!

Mopaenb SK1100 gononHUTENbHOIMEET TOPMO3HYlOCMCTEMY. Bea
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SK1200.
MpM MOKYMKe MalUMHb 3/IEKTPUYECKO /1A 3aTONKM Lern (8
JasbHe-  WeM  «MalwWHa»)  TpebyiiTe  NpoBepKkM  ee

PaboToOCMOCOGHOCTM Ha XO- JIOCTOM X04y M TpebyiTe NpoBepKu
COOTBETCTBUA KOMIMIEKTHOCTH.

ﬂpoaepre OTCYTCTBME MEXAHMYECKUX nospe»(,qumﬁ nsgenma un
Ha/numMe B PyKOBOACTBE MO 3KCr/lyaTauMn rapaHTUMHOIO M
OTPbIBHbIX Ta/IOHOB.

Mepes BK/OYEHMEM MalUMHbI  BHMMATE/IbHO O3HaKOMbTECb C
HaCTOALMM PYKOBOACTBOM. M3yuute Tpe6oBaHMA 6Ge3onacHOCTU M
YKaszaHusA no 3KCAayaTauum MallmHbl.

OBLUM CBEAEHMA

MalmHa 1A 3aTONKM  LenW  npejHasHauyeHa /ANa  3aTOuKM
CTPOTalopX  3BeHbEB  (PE3LOB) MMIbHOM LEeMM B GbITOBbIX
ycnosuax. BenmumHa yrna  3aToukm  coctasnser  +30° oT
HanpaB/ieHNA [IBUKEHNA Lienn.

MalumHa npeHasHaYeHanIs KClyaTaumys paioHax yMepeHHOro
K/IK- MaTa Mpu TemnepaTtype Bo3gyxa oT moc 35°C Ao MuHYC
15°C.

B KayecTBepa6o4er oMHCTPYMEHTAACMONb3YI0TCBATOMHbBIEKPYTH C
pa- 6o4ei yacToTOM BpalleHns He MeHee 5500 06/MMH W
HOMMHa/bHBIM Ap-ameTpom 108 MM.

B HacToAlleM pPYKOBOACTBE M3/I0XKEHbI OCHOBHblE CBEAEHMA WU
Tpe6oBa- HUs, HEO6XOAMMble ANA MPaBM/IbHOM  3KCMyaTaumm
MalUMHbl, OT COG/II0- JIEHMA KOTOPbIX 3aBUCMT  HajeKHas
SKCMyaTauma Usgesms.

MalLUMHacOCTOUTI3 CNEAYIOLYMXOCHOBHBIXHACTEN: 3IEKTPONPHBOAA,
pe- [yKTOpa, BbIK/IOYATE/A, OCHOBAHWA M MexaHW3Ma duKcaumm
uenu.

MNepepaya  BpalleHMA  OT  S/EKTPOMPMBOAA K WNMHAENO
oCyL|ecTBNAETCA Yepe3 peAyKTop. Ha wnuHaene ycraHaBaMBaeTcs
3aTOMHbIN KPYr, C MOMOLbIO BTY/IKM, PacroIOXeHHOM 3a 3aTO4HbIM
KPYrOM, Wawn6bl NPUKUMHOM, LWaMbbl M raiku.

K OCHOBaHWMIO KpenuTCs CTONMK  MOBOPOTHbIM, KOTOPbIN
yCTaHaB/IMBaeTCA Ha Heo6xoAuMbiIMyron B npeaenax +30°, B
3aBMCMMOCTMOT YI/IOBbIX Ma- PaMeTpPoB Pe3LOB MUIbHOM Lenu.
duKcauma CTONIMKa MOBOPOTHOTO OCYHECTB/IAETCA C MOMOLLbIO
BPALLEHWA BTYJIKM, PACNONOKEHHOM M HAKHEICTM OCHOBAHMA.

[na  BKIOYEHMA  MalMHbI  HEOBXOAMMO HaKaTb HAa  Kpan
BbIK/OYaTeNsl, 0603HAYEHHbIM CUMBOJIOM ‘I, AN OTKJIIOYEHMS - C
cumBsoniom 0"

MpuHUMN  paboTbl  MalUMHbI  3aK/lOYaeTcA B TOM,  4TO
obpabaTbiBaemMas Lienb (QUKCMpyeTcA B HanpasjAlowem nase, a
3aTem Ha pesel| Lienu onyeKaeTcA BPaLLaloWMIACA 3aTOUHbIN KpyT,
NPOM3BOAA €ro 3aTOuKY.

YKA3AHM NC TEXHUK BE3OMNACHOC
J1eKTPO6Ee30MacHOCTEPHM PaboTe C MaluMHOl obecreunsaeTcsee
[iBOM- HOM M30NAUMEN.

MpUMEHATb  MallMHYy paspellaeTcd TOMbKO B COOTBETCTBMM C
Ha3Ha4YeHU- eM, YKa3aHHbIM B PyKOBOACTBE.

NBHUMAHME!

rpA3um He- (TENpPoAYKTOB.

LLIHYpMaLLIMHBIZO/MKEHEITh 3aLUMLLEHOT C/TyHaMHOT GIOBPEXAEHMA.

MalwmHa fosmkHa GbiTb OTK/IOYEHa BbIK/lOYaTeNeM B Clydae ee BHesan-
HOJ OCTaHOBKM.

Mo ypOBHIOBUGPaLMA LIYMaMALIMHACO0TBETCTBY € TPEGOBAHUANHOP-
MaTMBHOM [OKyMEHTaLWM Mo 6€30MacHOCTM.

Mpn 3KcnayaTauuu MallmHbl HEO6XOAMMO MOJIb30BATbCA 3aLUMTHBIMM

04- KamM.

M3ANPELLAETCA

O 3KCnJlyaTMpoBaTb MalUMHY B YC/IOBMAX BOBAel:iCTBMﬂ Kanenb
M 6pbI3r, a TaKXKE HA OTKPbITbIX N/IOLAAKaX BO BpEMS A0KAA
WM CHeronazga;

3KCMJlyaTMpoBaTh MalukHy BO B3PbIBOOMACHBIX MOMELLEHUAX
WM C XMMUYEeCKIBKTUBHOMCPEAO0U pa3pyLUatoLlemeTan b1
U30/1A- Um0

3KCMyaTMpOBaTh MaluMHy 6e3 3alMTHOrO KOXyXa, KOTOPbIM
[I0/1- eH 6biTb YCTAaHOBJIEH TaKUM 06Pa3oM, YTOGbI 3aLUTUTL
paboTa- tolero oT TpaBM M MallMHy OT nonajaHus MpoAyKTOB
0TPaBOTKM BBEHTU/IALMOHHBIE OTBEPCTUS;

MCMO/b30BaTb 3aTOYHbIE KPYrM C MCTEKWEW rapaHTMen 6e3
UCMbl- TaHWMM MX HAa MEXaHMYECKYK MPOYHOCTb; 3a3eMAATb
MalUKHy; BHO- CMTb MalUMHY BHYTPb KOTJ/IOB, Pe3epByapos,
MCTOYHUKOBIUTaHUS;

OCTaBNATb MallMHY 6€3 Haz30pa, BKJIOYEHHYIO B MUTAKOLLYIO
ceTb; HaTArMBaTb M MEpeKpyuMBaTh LWHYP, MoABepratb ero
Harpyskam.

MawnHol paspelaeTca NpOM3BOAWTL paboTbl 6e3  npumeHeHus
MHAMBU- AyaNbHbIM AMSNEKTPUHECKMX CPEACTB 3alliMTbI.

Bo Bpems paboTbl M3beraite NO60r0 CONPUKOCHOBEHWMA Tesna C
333eM-  JIEHHbIMM  MOBEPXHOCTAMM, TaKMMM KaK  TpyGbl
BO/IOCHaGEHNAPAAMATO- Pbl, GbITOBAA TEXHUKG.

Mpy 3KCrlyaTaym MalmHbl HEOBXOAMMO BepexHo obpalaTbea C

Hel, He noABepraTbmalUMHY yAapaMm, neperpysKam,Bo3aencTeumio

PRO-CRAFT




CBOPK/ (PUC.114)

1. Bo3bMMTE BUHT M3 NaKeTa C NPUHAANEKHOCTAMU. OTBEPHUTE BUHT
M8 (#13) B kopnyceapuratens(#16). Cm. puc. 1. 3aTemycTaHoBu-
Te raiKy Ha BUHT U 3aTaHuTe. CM. puc. 2.

2. BbicTaBbTe BUHT, raiMKy M TOPMO3HYIO PyKOSTKY (#5) B oaHY
JIMHUIO0. YCTaHoBUTE Tpoc#(H) Ha PYKOATKY TOPMO3a, CM. pUC. 3.
MosepHu- Te pel’ynMpOBOHHbIM BMHT Ha 4-5 060poTOB Mo 4acoBoM
CTPEJIKe W 3aTAHUTE KOHTPraiKy NpOTMB 4YaCOBOW CTPE/KM, 4YTOGbI
OTBEPCTMS TPEX YacTei MOJHOCTbIo coBnajanu. Cm. puc. 4.
(Tonbko SK1100)

3. 3aKpenure CTaHOK Ha BepcTake, CM. pucC.5. 3akpenute pamy uen-
HOM MW/Ibl HA OCHOBaHMM, CHAB ramKy (#51). CMm. puc. 6

4. PamyuenHonnubl (#39) yepe3suHT (#35) HageHbTeHa raiky,oT-
PeryMpyMT@O HY}KHOroyr/1a, 3aTeM3adMKCUpyMTBA OCHOBaHWM
(#24). Cm. PUCYHOK 7, 8

ANPEAYNPEXEHME!

BceraoTK/Il04aiTe/CTPOMCTBMT ceTUNEpe3aMeHOMLINDOBAIbHBIX
KPYroB MM NpU JIl0BbIX PEry/IMpoBKaxX 3aTOYHOMO CTaHKa.

YcraHoBKawumdoBaabHOr&pyra
CM. c6opouHbitepTesk#t 1 PUCYHOKI.
1. NMoaHumuTe Koprnyc Apuratens6) u 3aduKCHUpyiTe ero B BepX-
HEM MOJIOKEHNM, 3aTAHYB ranky ( 14).

2. YpanutensaBuHTa,y/ePKUBAIOLLMEPbILLKYLLAMGOBANBHOTO
Kpy- ra (#20). OTNOXMTE KPbILLKY B CTOPOHY.

3. OTBMHTMTE KOMNMAYOK GJIOKMPOBKM LLvipoBaHMA (#19),
KOTOPbIN YAEPKMBAET LWMdOoBasbHbIM Kpyr (#18) Ha mecTe.

4. YCTaHOBMTE HOBbIM KpYr Ha OCHOBaHWe LLIMGOBA/IbHOTO Kpyra
(#17), y6eauTech, YTO OH MOAXOAMT.

. 3aMEHUTEX0/INaYOKIOKMPOBKIBATOUKM(#19)
. 3aMeHUTEeKpbILKYLWMdoBanbHoOr&pyra (#20)
. OTnyctuTeaky(of4) u onyctutexopnycasuratengol6)t

. Hukorpa He pabotaiTe MHCTPYMEHTOM 6e3 yCTaHOB/IEHHOM
KPbILWKM LWIM(OBaIbHOTO Kpyra.

PABOTA

ANNPEAYNPEXAEHME!

Bcerpa oTk/toualiTe YCTPOWCTBO OT CETH NP PeryMpoBKe Lenu Ana ee
3aTO4KM. CM. COOPOYHBIN YepTes #.

ANPUMEYAHVE
MoaHnManTeopnycasuratensi#16), perympysens.

A wWw N =

1. OuucTMTe Lenb nepes ee 3aTouKoi. MpoMoiiTe ero HeropioumMm pac-
TBOpUTENIEM. He WCcrosibayiTe GeH3NH ANA CYLUIKM Liem.

2. CHMMMTE raiKy M NPoKIaAKy Ha Tpoce, Yepe3 pamy LEMHOM Nubl
c3a4y, Yepes NpoK/IAZKyY, 3aTeM MoBepHuTe raiky, cm. PUCYHOK 8.
MoBepHUTE, YTOGLI OTPETYIMPOBaTb PYKOATKY TOPMO3a B HYXKHOM
NoNIOXKEHUM 3aTAHUTEBMHT (#3) Ha pyKoATKeTopmo3sa.Cm. PUCY-

HOK 10. (Tonbko SK1100)

3. Kpaiuen1HanpaBbTesnpaBo,BCTaBbTEEr0 B 3aXKMMHbIE/IEMEH-
Tbl HA paMeLLenHOMMMIbI, MOBOPOTHbIPbIYAr (#34) KoCHeTCsBaa-
HEeM YacTM uenu, 3aTeM HaKMMTE Ha [OJIOBKY MalLMHbI,
NnoBepHUTE, 4TOGbI OTperyinposatb BUHT M654) o ynopa,
3aTeM 3ataHMTerarky M6 (#29). CM. PUCYHOK11. MosepHuTe,
YTO6bI OTPEryIMPO- BaTb BUHT M8#13), 4T06bI Y6eAnUTbCA, HTO
rNy6rHa roJIOBKM Ma-LUMHbI COOTBETCTBYET I/lyGMHE, 3aTem
3arsHuTe raiky M8 (#22). Cm. PUCYHOK 9

3ATOYKA

1. Ha,qubTe 3alMTHOE CHapsaXXeHue n y6e,qMTer YTO B Henocpes-
CTBEHHOM 6/1M30CTU HET MOCTOPOHHMX.

2. MopcoeanHuTe Kabend (1) M HaXXMUTE KHOMKY Ha BblK/loyaTese
(#12), 4TOGbI BK/IOYUTL MaLLMHY.

3. Mea/sieHHo onycTuTe WMOBasbHbIA KPYr, KaK MOKasaHo Ha
PU-~ CYHKE 11. EciM Bbl 3aMeTMIM HeGOJblUME OWMOKM B
HaCTPOWKaXx, BbIK/KOYUTE YCTPOMUCTBO M OTCOEAMHUTE €r0 OT CETH,
NpeXAe YeMBHOCHUTb M3MEHEHMS.

ANPUMEYAHME

XopoLuas 3aTouKa MPOMCXOAMT, KOrfia KOHTAKT MEXAY KOJIECOM M 3y60M
NOCTENeHHBbIN 1 rnagkuit. He octaHaBaMBaMTECh CMLIKOM AO/TO HA Ka-
KIOM 3y6e.

4. HarsykeHue TOPMO3HOM pYKOSTKM M MPUXKMMAeT  Lefb.
(Tonbko SK1100) BkatoumTe nepekntoyatesib, NpUKMMTE FONOBKY
MaluHbl K WAMbOBaNbHOM LUENU. 3aKoHYMB LWandoBaHue,

PRO-CRAFT
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0CN1abbTePyKOAT- Ky TOPMO3a,MOBEPHUTENPUBOAHOMCTEPXKEHBTO
4acoBOWCTPesniKe ( 46). Y6eAnTeCh,4TO LieMb NOBOPaYMBAETCK
criesyolemMyesa-




ToYeHHoMBBeHYC ne3suemM.CM. PUCYHOKI2.
5. MosTopuTavar 3, 3aBepLUMTaLIMGbOBKYC OAHOMCTOPOHDI.

6. MepeBepHUTE pamy LEMHOM MWAbI Ha JpYryto CTOPOHY,
3aTAHMTE raiiKy, 3aTem MOBTOPMTE LWar 3, 3aKOHYMTE WAMPOBKY C
ZipYroi CTOPOHbI.

7. Mocne TOro, Kak Bbl 3aKOHYMTE 3aTOUKY BCE3 3y6beB Lienu,
BbIK/IO-  UMTE MalLUMHY, HawaB KHOMKy «O» KHOMKa Ha
nepekiovyatene (#12) u oTKIlouUMTE YCTPOMCTBO. CM.
PUCYHOK 13.

He 3abyzbTe BbIK/IIOYMTL MALLMHY M OTK/IOYMUTL €e OT CeTU, ecm
BaM HYXXHO BHECTU KaKMe-/IM60 KOPPEKTMPOBKM.

Mocne noBTOpeHWA BCEX LWAroB Mo 3aToudKe Balla Lernb rotoBa K
yCTa- HOBKE Ha nunay.

OBC/IYXXMBAHUE

1. COAED)KMTG\ABLIJMHYB YUCTOTEN HE ,qonycxaﬁTa'lonap,anma
Hee Mbln, MeTaJIZIMHECKOro Mycopa U rpAasn.

2. MpoBepsiiTe  WAMGOBA/IbHBIA  KPYr  Mepes  KawabiM
UCMO/b30Ba- HUEM, YTOGbI Y6eAUTbCA, YTO OH He MOBPEXAEH.
He ucnonb3yiTewwnmdoBanbHbii KpYr, €C/i OH MMEET CKObI,
TPEeWMHbl MM M3HO-LeH. MpoBEpUTb, €CTb /I Ha Konece
HEBMAMMbIE YE/I0BEYECKOMNA3Y TPeLUMHbI, MOXHO, NoBECHB
ero 3a LEHTpa/JbHOE OTBEPCTUE MOCTYKMBAsA MO HEMy
HeMeTaNIM4eCKMMPeAMETOMHaNPHUMEP, PyUKOM OTBEPTKM).
EC/M OH B XOpOLEM COCTOSHMM, OH 6yAeT u3- jaBatb
METa/IMYECKMI 3BYK. TYXOi 3BYK YKa3bIBAET Ha TPEWM- Hy
WM NONOMKY.

3. 3ameHuTe WanhoBasbHbIA KPYr, KOrAa OH CTaHET AMaMETPOM

3 ponma
BO3MOXHbl HEUCNPABHOCTHU
HewucnpasHocTb BepoATHasnpuumHa

HeucnpaBeH Bbik/toYaTe b,
O6pbIB WHYpa NUTaHWUA UK
MOHTaXHbIX MPOBOZOB,
HEMCNPaBHOCTb BMJIKM LUHYpa
n1TaHUA.OTCyTCTBUEKOHTAKTa
LLleToK. KosinektopomkisHoc/
NoBpeXAeHMe LLETOK.

Mpu BKAKOYEHMM MaLUMHbI
3/1eKTpoABUraTesb He paboTaerT.

M3HOC/ «3aBUCAHMELLETOK.
HewcnpaBHocTb B 06MOTKe
AKOpA.

06pa3oBaHN&pPYroBOr@rHAHa
KoJIleKTope.

MlOBbILUCHHbILYM PEAYKTOpa. M3HOoC/nonomKay6uaTbIxkonec.

NoALMMHUKOB.
[oApaSoress UM eycrpasnocrosoror
P A aN1eKTpoasurarena.

3anax ropAllen U3oNsaUmMK.

3ALLMT, OKPY3KAIOLLE CPEAb

3a60TACbO NPUPOZAE, SNEKTPOMHCTPYMEHTBIIPUHAANEKHOCT}
M YNaKkoBKY HYXHO CJaBaTb Ha 3KOJIOTMHYECKM HMC
nepepa6oT- Ky. He BblGpacbiBaiTe 3/1EKTPOUHCTPYMEHTE

TO/IbKOANACTPAHEC: E

B cooTBeTCTBMIC eBponeicKoigmperTBoi2012/19/EW6
OT- paboTaHHbIX 3NIEKTPUHECKMX M INEKTPOHHBIX NPUGOpax 1
COOT- BETCTBYIOLEMYHALIMOHA/IbHOMY3aKOHOAaTENbCTBY,
ZlecbeKTHbIEMIM OTC/TYKMBLUME CBOM CPOK aKKYMYJISITOpHbIE
6aTapen M 3N1EKTPOHHbIE MPUBOPbI NOA/IEKAT COOPY C LIe/bI0 UX
NOC/EeAyIOLLEN SKOOrMYECcKH
6e3onacHoiepepaboTKu.

Mpu HenpaBM/IbHOMY TUAM3ALMM OTPAGOTAHHBIEINIEKTPULECKMEN
3N1eK- TPOHHblE MPUGOPbI MOrYT OKa3aTb BPeAHOE BO3AEMCTBME Ha
OKpY’)Kalo- LUK CPedy M 3[40POBbe Ye/IOBEKA M3-3a BO3MOKHOTO
MPUCYTCTBUSB HUX OMACHbIX BELLECTB.

PRO-CRAFT
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mit dem Symbol ,,I“ fiir Ein, zum Ausschalten mit dem Symbol ,,0“.

DE | DEUTSCH Das Funktionsprinzip der Maschine besteht darin, dass die zu
.. bearbeitende Kette in der Fiihrungsschiene fixiert wird und dann die
KETTENSCHARFMASCHINE rotierende Schleifscheibe auf das Kettenmesser abgesenkt wird, um
SK1000SK1100SK1200 es zu scharfen.
ANLEITUNG SICHERHEITSHINWEISE
TECHNISCHE DATEN Der elektrische Schutz bei der Arbeit mit der Maschine wird durch deren
doppelte Isolierung gewahrleistet.
Modell SK1000 SK1100 SK1200 Die Maschine darf nur entsprechend der im Handbuch angegebenen
- - - Bestimmung verwendet werden.
Netzspannung (V) 220240 220240 220240 ACHTUNG!
Frequenz (Hz) 50 50 50 Beim Betrieb der Maschine ist eine Schutzbrille zu tragen.
85WS2: 85WS2: 85WS2: Es ist verboten:

Leistungsaufnahme (W)

20 Min 20 Min 15 Min 0 die Maschine bei Tropf- und Spritzwasser sowie im Freien bei
Drehzahl (U/min) 5800 5700 5000 Regen oder Schneefall zu betreiben;

X ¢ die Maschine in explosionsgefahrdeten Raumen oder in chemisch
Schallleistungspegel, Lpa 63 k=3 73 k=3 65,5k=3 aktiven Umgebungen zu betreiben, die Metalle und Isolierungen
(dB(A)) ’ ’ ’ angreifen;

Schalldrucki |, Lwa (dB(A ¢ die Maschine ohne Schutzhaube zu betreiben, die so
challdruckpegel, Lwa (dB( »6:k:3 86,k=3 78,5k=3 angebracht sein muss, dass sie den Bediener vor
Verletzungen  schiitzt und das  Eindringen  von
Schutzklasse ] 1] 1] Abriebprodukten in die Liiftungsoffnungen verhindert;
O Schleifscheiben mit abgelaufener Garantie ohne Priifung der
Schutzart IP20 IP20 IP20 mechanischen Festigkeit zu verwenden; die Maschine zu erden;
: die Maschine in Kessel, Behdlter oder Stromquellen
wamht (kg) . 2,2 2,1 2.09 einzufiihren;
messungen des
sch[eifschgibendurchmeSSE.rg08X23X3,2 108x23x3,2  104x23x3.2 0 die Maschine unbeaufsichtigt im Netz eingesteckt zu lassen; das
(mm) Kabel zu spannen, zu verdrehen oder zu belasten.
N Die Maschine darf ohne Verwendung individueller isolierender
GERATEBESC !I-i R1E IBUNG (ABB. Schutzausriistung betrieben werden.
1. Kettenfiihrung ’ WE ER KUN E' WIC TIG! Betriebs jeglichen Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie
2. Kettenspannhebel Erun tte Wasserrohren, Heizkérpern oder Haushaltsgeraten.
3. Arreti Kabelhaken Beim Betrieb der Maschine ist sorgfaltig mit ihr umzugehen, sie darf
- Arretierung nicht StoBen, Uberlastungen, Schmutz und Olprodukten ausgesetzt
4. Handgriff 11. Befestigungsschraube werden.
5. Schalter 12. Kettensperre Das Kabel der Maschine muss vor versehentlicher Beschadigung
hiitzt werden.
6. Befesti hraub 13. Bremshebel des gesc
d:re;c;]guli;ﬁisjberau en Kettenglieds Die Maschine muss im Falle eines plétzlichen Stillstands mit dem
14.Rollen zur Erleichterung der Schalter ausgeschaltet werden.
7. Schutzhaube "Kettenbewegung S Die Maschine entspricht hinsichtlich Vibrations- und Geréuschpegel den

8. Begrenzungsschraube Anforderungen der Sicherheitsnormen.

Vermeiden Sie wahrend des
Das  Modell SK1100 verfiigt zusétzlich iiber ein Bremssystem. Alle wird. Die Fixierung des drehbaren Tisches erfolgt durch Drehen der
Y gelten nicht fiir die Modelle SK1000, Buchse, die sich im unteren Teil der Basis befindet.
SK1200. Zum Einschalten der Maschine driicken Sie den Rand des Schalters,
Beim Kauf einer elektrischen Maschine zum Scharfen von Ketten mNTAGE (ABB. 1-14)
Folgenden .

»Maschine“) verlangen Sie die Uberpriifung der Funktionsfahigkeit imf. Nehmen Sie die Schraube aus dem Zubehdrpaket. Schrauben Sie
Leerlauf und die Kontrolle der Vollstandigkeit. Priifen Sie das Fehlen die M8-Schraube (13) am Motorgehduse (16) ab, siehe Abb. 1
mechanischer Beschadigungen am Produkt sowie das Vorhandensein von Setzen Sie dann die Mutter auf die Schraube und ziehen Sie sie
Garantie- und AbreiRscheinen im Bedienungshandbuch. Lesen Sie vor fest, siehe Abb. 2.

dem Einschalten der Maschine dieses Handbuch sorgfaltig durch. pichten Sie Schraube, Mutter und Bremshebel (5) in einer Linie
Studieren Sie die Sicherheitsanforderungen und Bedienhinweise der™ 3 Befestigen Sie das Kabel (11) am Bremshebel, siehe Abb. 3.

Maschine. Drehen Sie die Einstellschraube 4-5 Umdrehungen im
Uhrzeigersinn und ziehen Sie die Kontermutter gegen den
ALLGEMEINE INFORMATIONEN Uhrzeigersinn an, sodass die Locher der drei Teile vollstandig
Die Maschine zum Scharfen von Ketten ist zum Scharfen der uberelAnstlmrrA\en,Aﬂehe Ab?' 4. (nur SK1100) X
Schneidglieder (Schneider) der Sigekette im Haushalt bestimmt. Der 3. Befestigen Sie die Maschine auf der Werkbank, siehe Abb. 5.
Schleifwinkel in der Ebene betragt + 30° von der Laufrichtung der Befestigen Sie den Rahmen der Kettensage an der Basis, indem Sie
Kette. die Mutter (51) entfernen, siehe Abb. 6.
Die Maschine ist fiir den Betrieb in gemaBigten Klimazonen bei 4. Setzen Sie den Rahmen der Kettensage (39) uber die Schraube
Lufttemperaturen von plus 35 °C bis minus 15 °C ausgelegt. (35) auf die Mutter, stellen Sie den gewiinschten Winkel ein und
Als Arbeitswerkzeug werden Schleifscheiben mit einer Mindestdrehzahl ~fixieren Sie ihn dann an dér Basis (24). Siehe ABBILDUNG 7, 8
von 5500 U/min und einem Nenn-Durchmesser von 108 mm verwendeiyARNUNG! #

Dieses  Handbuch _enthélt grundlegende ~ Informationen und  rennen sie das Gerét immer vdm Netz, bevor Sie die Schleifscheiben
Anforderungen, die fiir den ordnungsgemaBen Betrieb der Maschine wechseln oder die Maschine einstellen.

erforderlich sind, von deren Einhaltung die zuverlassige Nutzung des . .

Produkts abhangt. Montage der Schleifscheibe 4

Die Maschine besteht aus folgenden Hauptteilen: Elektromoto¥iehe Montagezeichnung und ABBILDUNG 9.

Getriebe, Schalter, Basis und Kettenfixiermechanismus. 1. Heben Sie das Motorgehuse (16) an und fixieren Sieses in der

Die Drehubertragung vom Elektromotor zur Spindel erfolgt liber das oberen Position, indem Sie die Mutter (14) anziehen.
Getriebe. Auf der Spindel wird die Schleifscheibe mittels Buchse, di P : o

; ; B : : : ’ 2. Entfernen Sie die zwei Schrauben, die die Ahdeckung der
sich hinter der Schleifscheibe befindet, Druckscheibe, Unterlegschmb? Schleifscheibe (20) halten. Legen Sie die Abdeckung beiseite.

und Mutter montiert. 5
An der Basis ist ein drehbarer Tisch befestigt, der in einem Bereich vort" Zﬁﬂ[gﬁsgﬁe?ﬂ)i ‘?;%;‘;T?;}féprﬁrpf:fzpﬁaﬂ ) ab, die d'e

+ 30° je nach Winkelparametern der Sagekettenschneider eingestellt

PRO-




4. Setzen Sie die neue Scheibe auf die Schleifscheibenbasis (17)
und vergewissern Sie sich, dass sie passt.

1. Setzen Sie die Schleifsperrkappe (19) wieder ein.
2. Setzen Sie die Abdeckung der Schleifscheibe (20) wieder auf.
3. Losen Sie die Mutter (14) und senken Sie das Motorgehause (16) ab.

PRO-CRAFT




4. Arbeiten Sie niemals mit dem Werkzeug ohne Abdeckung der
Schleifscheibe.

BETRIEB

WARNUNG!

Trennen Sie das Gerat immer vom Netz, wenn Sie die Kette zum
Scharfen einstellen. Siehe Montagezeichnung.

HINWEIS
Heben Sie das Motorgehause (16) an, um die Kette einzustellen.

1. Reinigen Sie die Kette vor dem Scharfen. Spiilen Sie sie mit einem
nicht brennbaren Losungsmittel. Verwenden Sie kein Benzin zum
Trocknen der Kette.

2. Entfernen Sie die Mutter und die Unterlegscheibe am Kabel durch
den Rahmen der Kettensdge von hinten, durch die
Unterlegscheibe, dann drehen Sie die Mutter, sieche ABBILDUNG 8.
Drehen Sie, um den Bremshebel in die gewiinschte Position
einzustellen. Ziehen Sie die Schraube (3) am Bremshebel an.
Siehe ABBILDUNG 10. (nur SK1100)

3. Richten Sie das Kettenende nach rechts, setzen Sie es in die
Spannvorrichtungen am Rahmen der Kettensdge ein, der
Drehhebel (34) beriihrt den hinteren Teil der Kette, driicken Sie
dann auf den Maschinenkopf, drehen Sie, um die M6-Schraube
(54) bis zum Anschlag einzustellen, ziehen Sie dann die M6-Mutter
(29) an. Siehe ABBILDUNG 11. Drehen Sie, um die M8-SchraudldMWELTSCHUTZ
(13) einzustellen, um sicherzustellen, dass die Tiefe de: . .
Maschinenkopfes der Tiefe entspricht, und ziehen Sie dann di Im Sinne des Umweltschutzes miissen Elektrowerkzeuge,
M8-Mutter (22) an. Siehe ABBILDUNG 9. Zubehdr und Verpackungen einer umweltgerechten Entsol
zugefiihrt werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in

SCHARFEN NUR FUR EU-LANDER:
1. Tragen Sie Schutzausriistung und stellen Sie sicher, dass sich Gemah der europaischen Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
keine Unbefugten in unmittelbarer Nahe befinden. und Elektronik-Altgerate und den entsprechenden nationalen

Rechtsvorschriften sind defekte oder ausgediente elektronische

2. SchlieBen Sie das Kabel (11) an und driicken Sie die Taste am Geriite zur umweltgerechten Entsorgung zu sammeln,

Schalter (12), um die Maschine einzuschalten.

3. Senken Sie die Schleifscheibe langsam ab, wie in der Abbildung
11 gezeigt. Wenn Sie kleine Fehler in den Einstellungel
bemerken, schalten Sie das Gerat aus und trennen Sie es vo

Netz, bevor Sie Anderungen vornehmen. KGnnen.

HINWEIS

Ein gutes Scharfen erfolgt, wenn der Kontakt zwischen dem Rad und
dem Zahn allmahlich und glatt ist. Verweilen Sie nicht zu lange an
jedem Zahn.

4. Die Spannung des Bremshebels driickt die Kette. (Nur SK1100)
Schalten Sie den Schalter ein, driicken Sie den Maschinenkopf
gegen die Schleifkette. Nach dem Schleifen Gsen Sie den
Bremshebel, drehen Sie die Antriebswelle im Uhrzeigersinn
(46). Stellen Sie sicher, dass die Kette zum ndchsten unscharfen
Glied mit der Schneide zuriickkehrt. Siehe ABBILDUNG 12.

5. Wiederholen Sie Schritt 3, beenden Sie das Schleifen auf einer
Seite.

6. Drehen Sie den Rahmen der Kettensdge auf die andere Seite,
ziehen Sie die Mutter fest, dann wiederholen Sie Schritt 3 und
beenden das Schleifen auf der anderen Seite.

7. Nachdem Sie alle Zahne der Kette gescharft haben, schalten Sie
die Maschine aus, indem Sie die ,,0“-Taste am Schalter (12)
driicken, und schalten Sie das Gerat aus. Siehe ABBILDUNG 13.

Vergessen Sie nicht, die Maschine auszuschalten und vom Netz zu
trennen, wenn Sie irgendwelche Einstellungen vornehmen miissen.

Nach Wiederholung aller Scharfschritte ist lhre Kette bereit zur
Montage an der Sage.

WARTUNG

1. Halten Sie die Maschine sauber und verhindern Sie das Eindringen
von Staub, Metallspanen und Schmutz.

2. Uberpriifen Sie das Schleifrad vor jedem Gebrauch, um
sicherzustellen, dass es nicht beschadigt ist. Verwenden Sie kein #
Schleifrad, wenn es Absplitterungen, Risse oder Abnutzung 4
aufweist. Um unsichtbare Risse im Rad zu priifen, hangen Sie es
am Mittelloch auf und klopfen mit einem nichtmetallischen
Gegenstand (z. B. Schraubendrehergriff) darauf. Wenn es in #
gutem Zustand ist, erzeugt es einen metallischen Klang. Ein #
dumpfer Klang weist auf einen Riss oder Bruch hin. #

3. Ersetzen Sie das Schleifrad, wenn es einen Durchmesser von 3 Zoll #
erreicht hat.

PRO-CRAFT

ei unsachgemaBer Entsorgung konnen ausgediente Elektro- und
lektronikgerate schadliche Auswirkungen auf die Umwelt und die
enschliche Gesundheit haben, da sie gefahrliche Stoffe enthalten
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ENCEDECLARATIONF CONFORMITY Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are

factured d iththe followingstandardsor standardized ts?
We, Vega Trade Company Limited, as the manufacturedn accordancewviththe followingstandardsor standardizediocuments

ibl facts decl. Elect h Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
reshansible. manufacturer declare Electric chain saWg cm 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

TMProcraftSK10005K1100

E-mail: vegatools@163 com
3 Authonzedepresentatwableto compilethe technicalocumentation

é vyroby' a v souladu i ymi i ia obeny v soulad
CZ PROHLASEND SHODEES nasledupamnormamnebostandard1zovanyndokumenty* Y
My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovedn;geCthka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
vyrobce prohlasujeme, 7e OstFicka Feteézl om 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.

VYROBENO V PRC. E-mail: vegatools@163 com
TMProcraftSK10005K1100 CZECHREPUBLIC IMPORTERVEGATOOLSS.r.0.

1C0O: 07594470DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420778752534 E-mail:info@procraft.czWeb:www.procraft.cz

* Autorizovanasobapovérenachvalovaninechnickedokumentace

_ Sl zo sériovejvyroby'a v silades tymitoeuropskymsmernicamia vyrobenév silades
SKVYHLASENIED ZHODEES nasledujucimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2
My, Vega Trade C Limited, ako zod dny Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
v]r’obfag@hl;iujeem‘;?g%rs‘{rig,gﬁeia’zia 0 zodpovedny Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.

VYROBENO V €LR. E-mail: vegatools@163 com
TMProcraftSK10005K1100 ® Autorizovangastupcachopnypredlozitechnickaokumentaciu

- Sa produkowane seryjnie! i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,

PL DEKLARACJAGODNOSCWE wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

My, Vega Trade CompanyLimited,jako odpowiedzialny ~Dokumentacje techniczna dostarcza firméEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room

producenbswiadczamyze Ostrzatkalo tancuchow 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PI
E-mail: vegatools@163.com

TMProcraftSK1 000$K1 100 * Upowazniongrzedstawici@bsiadajacglostepdo dokumentacfechnicznej

- 000000000 Entsprechend der vorliegenden technischen Beschreibung entspricht das Produkt' all
BG AEK/IAPALIMSBA CbOTBETCTBUE anwendbaren Anforderungen der folgenden Richtlinien und harmonisierten Normen, ¢

Produkt entspricht den Normen:

Wir, Vega Trade Company Limited, erklaren in elgqner .

i 5 j echnische Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse: Raum
Verantwortung, dass die Kettenscharfmaschine 12, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghal VR China.
TMProcraftSK1000SK1100 HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

IMPORTIERER: Elefant Tools GmbH. Registrierte Adresse: Bulgarien, 1799 Sofia, Mladost
Block 261A, Eingang 2, 4. Etage, Wohnung 12. Lager- und Serviceadresse: Stadt Bozhurisk
Europa Boulevard 10, 2227, Lager Nr. 15.

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation erstellen kann

RODECLARATIAE DE CONFORMITATE Sunt fabricatein serie’ si confirmd urmatoareledirective europene, sunt fabricate

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de in conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

producétordeclaramMasinade ascutitlant Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
TMProcraftSK10005K1100 FABRICATE IN RPC.  E-mail: vegatools@163.com

* Reprezentantaltorizain masurasa intocmeascdocumentatieehnica

HU CE MEGFELELOSEGIYILATKOZAT Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezd EK direktivak eldirasainak:

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto, Koveg:kezo Zszabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil

ezennelkijelentjiikhogyaz Lancélezéaép Syartasra: )

TMP ftSK1000SK1100 Miiszakidokumentaci&/EGATRADECOMPANYLIMITED add. Room212, 2ndF., Building
rocraft S 11, No. 898LingsharRoad,ShanghaiPRC.FABRICATEN RPC.E-mail vegatools@163.com

* Miszakidokumentaciosszeallitasarjogosultkepviselé
RUCE AEK/TAPALUMEOOTBETCTBUA Werden serienmbig hergestellt' und entsprechen den folgenden européischen Richtlin
Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlich&fnd werden gemab den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt:

Hersteller erklaren, dass die Kettenscharfmaschine  Technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGATRADE COMPANY LIMITED, Adre:s
Biiro 212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China. HERGESTELLT
TMProcraftSK10005K1100 CHINA. E-Mailegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, die technische Dokumentation bereitzustellen

DE CE'KONFORMITATSERKLARUNG Werden serienmaBig hergestellt’ und entsprechen den folgenden europdischen

Wir, Vega Trade Company Limited, als Richtlinien und werden gemdB den folgenden Normen oder standardisierten
verantwortlicher ~Hersteller = erklaren, dass die  Dokumenten gefertigt: 2
Kettenscharfmaschine Technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Biro 212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road,
TMProcraftSK1 0005K1 100 Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com
3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, die technische Dokumentation
bereitzustellen

: 000000099999999

2:2006/42/EC EN I1SO 12100:2010 Mr Bao Junhua
EN 628411:2015+AC:2015 forLi
%: Jan Paluchnik EN 62841-310:2015+AC:2016+A11:2017 ProductiorLineManager
AR
scrézrgvﬁlefsto, 2014/30/EU ENIEC 550144:2021
11000 Prague, EN IEC 550142:2021

PRU-CRAFT sz PROCRAFT
2011/65/EU EN61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

{anditsamendmen26+ Ey EN-EE-63000:2018
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ENCEDECLARATIONF CONFORMITY Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufacturedn accordancewiththe followingtandardsor standardizediocuments?
We, Vega Trade Company Limited, as the

ibl facts decl. Elect h Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
arinder . Mmandiacturer declare Fec ric chain saw g Bem 212, 2nd F.. Building 11, No. 898 Lingehan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163 com

3 Authonzedepresentatwableto compilethe technicalocumentation

TMProcraftSK1200

é vyroby! a v souladu i ymi i ia obeny v soulad
CZ PROHLASEND SHODEES nasledupamnormamnebostandard1zovanyndokumenty* Y
My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovedn;geCthka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
vyrobce prohlasujeme, 7e OstFicka Feteézl om 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.

VYROBENO V PRC. E-mail: vegatools@163 com
TMProcraftSK1200 CZECHREPUBLIC IMPORTERVEGATOOLSS.r.0.

1C0O: 07594470DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420778752534 E-mail:info@procraft.czWeb:www.procraft.cz

* Autorizovanasobapovérenachvalovaninechnickedokumentace

Sl zo sériovejvyroby'a v silades tymitoeuropskymsmernicamia vyrobenév silades

SK VYHLASENIED ZHODEES nasledujucimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2

My, Vega Trade C Limited, ako zod dny Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.

v]r’obfag@hl;iujeem‘;?g%rs‘{rig,gﬁeia’zia 0 zodpovedny Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
VYROBENO V €LR. E-mail: vegatools@163 com

TMProcraft5K1200 ® Autorizovangastupcachopnypredlozitechnickaokumentaciu
_ s T . . . jskimi,
PL DEKLARACJAGODNOSCWE wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
My, Vega Trade CompanyLimited,jako odpowiedzialny ~Dokumentacje techniczna dostarcza firméEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
producenbswiadczamyze Ostrzatkalo tancuchow 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PI
E-mail: vegatools@163.com
TMProcraftSK1200 * Upowazniongrzedstawici@bsiadajacglostepdo dokumentacfechnicznej

- 000000000 Entsprechend der vorliegenden technischen Beschreibung entspricht das Produkt' all
BG AEK/IAPALIMSBA CbOTBETCTBUE anwendbaren Anforderungen der folgenden Richtlinien und harmonisierten Normen, ¢

Produkt entspricht den Normen:

Wir, Vega Trade Company Limited, erkldren in elgelner .

i 5 j echnische Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse: Raum
Verantwortung, dass die Kettenscharfmaschine 12, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghal VR China.
TMProcraftSK1200 HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

IMPORTIERER: Elefant Tools GmbH. Registrierte Adresse: Bulgarien, 1799 Sofia, Mladost
Block 261A, Eingang 2, 4. Etage, Wohnung 12. Lager- und Serviceadresse: Stadt Bozhurisk
Europa Boulevard 10, 2227, Lager Nr. 15.

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation erstellen kann

RODECLARATIAE DE CONFORMITATE Sunt fabricatein serie’ si confirmd urmatoareledirective europene, sunt fabricate

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de in conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

producétordeclaramMasinade ascutitlant Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
TMProcraftSK1200 FABRICATE IN RPC.  E-mail: vegatools@163.com

* Reprezentantaltorizain masurasa intocmeascdocumentatieehnica

HU CE MEGFELELOSEGIYILATKOZAT Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezd EK direktivak eldirasainak:
Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto, Kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen kertiil

ezennelkijelentjiikhogyaz Lancélezéaép gyartasra:* )
TMP ftSK1200 Miiszakidokumentaci&/EGATRADECOMPANYLIMITED add. Room212, 2ndF., Building
rocraft 11, No. 898LingsharRoad,ShanghaiPRC.FABRICATEN RPC.E-mail vegatools@163.com

* Miszakidokumentaciosszeallitasarjogosultkepviselé

RUCE AEK/TAPALUMEOOTBETCTBUA Werden serienmbig hergestellt' und entsprechen den folgenden européischen Richtlin
Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlich&fnd werden gemab den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt:
Hersteller erklaren, dass die Kettenscharfmaschine  Technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGATRADE COMPANY LIMITED, Adre:s

Biiro 212, 2. Etage, Gebdude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China. HERGESTELLT
TMProcraftSK1200 CHINA. E-Mailegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, die technische Dokumentation bereitzustellen

DE CE KONFORMITATSERKLARUNG Werden serienmaBig hergestellt’ und entsprechen den folgenden europdischen
Wir, Vega Trade Company Limited, als Richtlinien und werden gemdB den folgenden Normen oder standardisierten
verantwortlicher ~Hersteller = erklaren, dass die  Dokumenten gefertigt: 2
Kettenscharfmaschine Technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Biro 212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road,
TMProcraftSK1200 Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com
3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, die technische Dokumentation
bereitzustellen

: 000000099999999

2:2006/42/EC EN62841-1:2015+A11:2022 Mr Bao Junhua
2 dan aoltgh"‘k PPP 58094B:2022 ProductiorLineManager
anoJmckgs(, TN 2014/30/EU EN IEC550144:2021
Stare Mesto, ENIEC550142:2021
11000 Prague, EN IEN 61000-32:2019+A1:2021

CzechRepublic (anditsamendmen2015/863/EU) EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 pRo CRAFT
: : : o

2011/65/EU —————ENHEE-63000:2018


mailto:vegatools@163.com
mailto:vegatools@163.com
mailto:vegatools@163.com
mailto:vegatools@163.com
mailto:vegatools@163.com
mailto:vegatools@163.com
mailto:vegatools@163.com
http://www.procraft.cz/
mailto:info@procraft.cz
mailto:vegatools@163.com
mailto:vegatools@163.com

	EN I Caution!
	CZ I Upozornění!
	SK I Upozornenie!
	PL I Uwaga!
	BG I Важно!
	RO I Atenţie!
	HU I Figyelem!
	RU I Внимание!
	DE I ACHTUNG!
	*Рис. 1.1/ Мал. / Pic. / Desen / Рисуване / Výkres / Kreslenie / Obrazek / Kép
	*Рис. 1-9/ Мал. / Pic. / Desen / Рисуване / Výkres / Kreslenie / Obrazek / Kép
	EN|ENGLISH
	SAFETY INSTRUCTIONS
	ATTENTION!
	USER’S MANUAL IMPORTANT!

	ASSEMBLY (PIC.1-14)
	Model SK1100 have brake system additionally. All information about brake can’t be applied to SK1000, SK1200 model.

	GENERAL INFORMATION
	WARNING!

	MOUNTING A GRINDING WHEEL
	OPERATION
	WARNING!
	NOTE

	SHARPENING
	NOTE

	MAINTENANCE
	ENVIRONMENTAL PROTECTION

	CZ|ČESKÝ
	POSSIBLE FAULTS
	DŮLEŽITÉ!
	Model SK1100 má volitelný brzdový systém. Veškeré informace o

	BEZPEČNOSTNÍ POKYNY
	UPOZORNĚNÍ!

	SESTAVENI (VÝKRES 1-14)
	POZOR!
	POZNÁMKA

	BROUŠENÍ
	POZNÁMKA

	UDRŽBA
	MOŽNÉ PORUCHY
	POUZE PRO ZEMĚ EU:

	POUŽÍVATEĽSKÁ PRÍRUČKA
	BEZPEČNOSTNÉ POKYNY
	JE ZAKÁZANÉ:

	ZOSTAVENÍ (KRESLENIE 1-14)
	POZOR!
	DŮLEŽITÉ!
	Model SK1100 má volitelný brzdový systém. Veškeré informace o


	PRÁCA
	VAROVANIE!
	POZNÁMKA
	POZNÁMKA
	LEN PRE KRAJINY EÚ:


	PL|POLSKI
	OSTRZAŁKA DO ŁAŃCUCHÓW SK1000, SK1100, SK1200 INSTRUKCJA OBSŁUGI
	WAŻNE!

	INSTRUKCJE BEZPIECZEŃSTWA
	U WAGA!

	ZAKAZANO!
	MONTAŻ (RYS. 1-14)
	OSTRZEŻENIE !

	PRACA
	OSTRZEŻENIE !
	UWAGA!

	OSTRZENIE
	UWAGA!

	SERWIS
	УВАЖАЕМИ КЛИЕНТИ! ВАЖНО!

	OCHRONA ŚRODOWISKA
	TYLKO PAŃSTWA UE:


	BG|БЪЛГАРСКИЙ
	МАШИНА ЗА ТОЧЕНЕ НА ВЕРИГИ SK1000, SK1100, SK1200 РЪКОВОДСТВО ЗА ЕКСПЛОАТАЦИЯ
	Моделът SK1100 има допълнително спирачна система. Цялата ин- формация за спирачката не е приложима за SK1000, SK1200.

	ОБЩИ СВЕДЕНИЯ
	ИНСТРУКЦИИ ЗА БЕЗОПАСНОСТ
	ВНИМАНИЕ!

	СГЛОБЯВАНЕ (РИС. 1-14)
	ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

	НАСТРОЙКА НА ШЛИФОВЪЧНИЯ КРЪГ
	РАБОТА
	ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

	ЗАТОЧВАНЕ
	ЗАБЕЛЕЖКА

	ОБСЛУЖВАНЕ
	ЗАЩИТА НА ОКОЛНАТА СРЕДА
	САМО ЗА СТРАНИ ОТ ЕС:

	RO|ROMÂNĂ MAȘINĂ DE ASCUȚIT LANȚ SK1000, SK1100, SK1200 INSTRUCȚIUNI DE OPERARE
	IMPORTANT!

	ASAMBLARE (DES. 1-14)
	AVERTISMENT!

	INSTALAREA DISCULUI ABRAZIV
	DRAGĂ CLIENT!

	UTILIZARE
	Modelul SK1100 are în plus un sistem de frânare. Toate informațiile despre frână nu se aplică pentru modelul SK1000, SK1200.

	INFORMAȚII GENERALE
	AVERTISMENT!
	NOTĂ.

	ÎNTREȚINERE
	HU|MAGYAR LÁNCÉLEZŐ GÉP SK1000, SK1100, SK1200 HASZNÁLATI ÚTMUTATÓ
	POSIBILE DEFECȚIUNI

	PROTECȚIA MEDIULUI ÎNCONJURĂTOR
	NUMAI PENTRU ȚĂRILE UE:

	TISZTELT FELHASZNÁLÓ!
	FONTOS!

	ÁLTALÁNOS INFORMÁCIÓ
	BIZTONSÁGI UTASÍTÁSOK
	FIGYELEM!
	TILOS

	ÖSSZESZERELÉS (1.-14. ÁBRA)
	FIGYELMEZTETÉS!

	MUNKA
	FIGYELMEZTETÉS!
	MEGJEGYZÉS

	ÉLEZÉS
	MEGJEGYZÉS

	KARBANTARTÁS
	LEHETSÉGES MEGHIBÁSODÁSOK
	CSAK EU TAGÁLLAMOK SZÁMÁRA:


	RU | РУССКИЙ
	УВАЖАЕМЫЙ ПОТРЕБИТЕЛЬ! ВАЖНО!
	SK1200.
	ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ
	ВНИМАНИЕ!
	ЗАПРЕЩАЕТСЯ

	СБОРКА (РИС.1-14)
	ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

	РАБОТА
	ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
	ПРИМЕЧАНИЕ

	ЗАТОЧКА
	ПРИМЕЧАНИЕ

	ОБСЛУЖИВАНИЕ
	ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ
	ТОЛЬКО ДЛЯ СТРАН ЕС:


	DE | DEUTSCH
	SICHERHEITSHINWEISE
	ACHTUNG!
	WERTER KUNDE! WICHTIG!
	Das Modell SK1100 verfügt zusätzlich über ein Bremssystem. Alle Informationen zum Bremssystem gelten nicht für die Modelle SK1000, SK1200.


	ALLGEMEINE INFORMATIONEN
	MONTAGE (ABB. 1-14)
	WARNUNG!

	BETRIEB
	WARNUNG!
	HINWEIS

	SCHÄRFEN
	HINWEIS

	WARTUNG
	UMWELTSCHUTZ
	NUR FÜR EU-LÄNDER:


	EN CE DECLARATION OF CONFORMITY
	CZ PROHLÁŠENÍ O SHODĚ ES
	SK VYHLÁSENIE O ZHODE ES
	PL DEKLARACJA ZGODNOŚCI WE
	BG ДЕКЛАРАЦИЯ ЗА СЪОТВЕТСТВИЕ
	RO DECLARAȚIA CE DE CONFORMITATE
	HU CE MEGFELELŐSÉGI NYILATKOZAT
	RU CE ДЕКЛАРАЦИЯ СООТВЕТСТВИЯ
	DE CE-KONFORMITÄTSERKLÄRUNG
	EN CE DECLARATION OF CONFORMITY
	CZ PROHLÁŠENÍ O SHODĚ ES
	SK VYHLÁSENIE O ZHODE ES
	PL DEKLARACJA ZGODNOŚCI WE
	BG ДЕКЛАРАЦИЯ ЗА СЪОТВЕТСТВИЕ
	RO DECLARAȚIA CE DE CONFORMITATE
	HU CE MEGFELELŐSÉGI NYILATKOZAT
	RU CE ДЕКЛАРАЦИЯ СООТВЕТСТВИЯ
	DE CE KONFORMITÄTSERKLÄRUNG

